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PREGAO ELETRONICO N. ° 23/2021
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
CNPJ N°. 13.167.804/0001-21
PROCESSO N° 099/0388/2021

SETOR DIVISAO DE LICITACOES E CONTRATOS /CMAJU
TIPO MENOR PRECO POR ITEM
BASE LEGAL Este procedimento licitatorio obedecera regiamente Lei Federal n°® 10.520, de 17 de

julho de 2002, e regulamentado, em sua forma eletronica, neste Poder Legislativo,
pelo Ato n°:13 de 23 de agosto de 2021, , aplicando-se, subsidiariamente, as
disposicgdes e, subsidiariamente, pela Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e, ainda,
pela Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006, e Lei Complementar n°: 155
de 27 de outubro de 2016, Decreto n° 10.024, de 20 de setembro de 2019, Decreto
Federal n° 7.892/2013, observadas as altera¢fes posteriores introduzidas nos referidos

diplomas legais, bem como pelas condicGes e exigéncias contida neste Edital e seus

anexos.
PARTICIPACAO AMPLA
OBJETO: Registro de Precos para Aquisicdo de Mobiliario Diverso, visando atender as

necessidades da Camara Municipal de Aracaju, utilizando o critério de menor

preco por item, de acordo com especificagdes e condigdes contidas no Edital e seus

anexos.
DIA HORARIO
ABERTURA DAS PROPOSTAS 29/12/2021 10:00h
INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS 29/12/2021 11:00h

REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo sera observado o_horério de Brasilia /DF e, dessa

forma, serdo registradas no sistema eletrénico e na documentacdo relativa ao certame.
FORMALIZAQAO DE CONSULTAS E EDITAL

Edital encontra-se a disposicdo dos interessados nos portais: www.aracaju.se.leg.br / www.tce.se.gov.br / -

www.licitanet.com.br ou por e-mail: cpl@aracaju.se.leg.br/
Outras informagcdes pelo telefone: (79) 3205.8905, das 08:00 as 13:00 horas, ou ainda na Rua ltabaiana, 174 —
Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170 — Setor de Licitacdes

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170
FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira
cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br


http://
http://www.aracaju.se.leg.br/
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EDITAL PREGAO ELETRONICO

PROCESSO N° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N° 23/2021.

1.0 - DISPOSICOES PRELIMINARES:

1.1 — A Camara Municipal de Aracaju por intermédio de seu Pregoeira Sonia Regina de Oliveira e sua Equipe de Apoio,

nomeados pela Portaria n.° 2.512 de 01 junho de 2021, tornam publico, para conhecimento dos interessados, que na data,
horario e local ja indicados anteriormente, realizar-se-a licitagdo na modalidade PREGAO ELETRONICO, do tipo
MENOR PRECO POR ITEM.

1.2 - O Pregéo Eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediante condi¢des de seguranga -
criptografia e autenticacdo - em todas as suas fases. Os trabalhos serdo conduzidos por servidor da Camara Municipal de
Aracaju, denominado Pregoeiro (a), mediante a inser¢do e monitoramento de dados gerados ou transferidos para a

plataforma www.licitanet.com.br .

2.0- DO OBJETO:
2.1 - Registro de Precos para Aquisi¢do de Mobiliario Diverso, visando atender & necessidade da Camara Municipal de
Aracaju, utilizando o critério de menor preco por item, de acordo com especificagdes e condigdes contidas neste Edital e

Seus anexos.
3. DOTACAO ORCAMENTARIA

3.1. As despesas decorrentes da contratacdo do objeto desta licitagdo correrdo a conta dos recursos consignados no
orcamento da Camara Municipal de Aracaju para 0s exercicios alcancados pelo prazo de validade da Ata de Registro de
Precos, a cargo da unidade orgamentéria contratante, cujos programas de trabalho e elementos de despesas especificos

constardo na respectiva Ordem de Fornecimento.

4.0 - FORMALIZACAO DE QUESTIONAMENTOS:

4.1 — Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério serdo enviados ao pregoeiro, até 3 (trés) dias Uteis

anteriores a data fixada para abertura da sessdo publica, por meio eletr6nico, na forma do edital.

4.2 - O pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 2 (dois) dias Uteis, contados da data de

recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboracao do edital e dos anexos.
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4.3 - As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas através do sistema eletrénico e vinculardo os

participantes e a administracéo.

5.0 - DA IMPUGNACAOQ:

5.1 - Qualquer pessoa poderd impugnar os termos do edital do pregdo, por meio eletronico, até 3 (trés) dias Uteis

anteriores a data fixada para abertura da sessdo publica.

5.2 - A impugnacdo ndo possui efeito suspensivo e cabera ao pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, decidir sobre a

impugnacéao no prazo de dois dias Uteis, contado da data de recebimento da impugnacéo.

5.3 - A concessdo de efeito suspensivo & impugnacdo é medida excepcional e devera ser motivada pelo pregoeiro, nos
autos do processo de licitagdo.

5.4 - Acolhida a impugnacéo contra os termos do edital, serd definida e publicada nova data para realizagdo do certame.

6.0 - CONDICOES PARA PARTICIPACAO:

6.1 - Poderdo participar do processo os interessados que atenderem a todas as exigéncias contidas neste Edital e seus

Anexos.
6.2. Estardo impedidos de participar, direta ou indiretamente, de qualquer fase deste processo licitatério os interessados
gue se enquadrem em uma ou mais das situacdes a seguir:
6.2.1 - estejam constituidos sob a forma de consorcio;
6.2.2 - estejam cumprindo a penalidade de suspensdo temporaria ou de impedimento de licitar e de contratar,
impostas pelo Municipio de Aracaju;
6.2.3 - sejam declaradas inidéneas em qualquer esfera de Governo;
6.2.4 - estejam sob faléncia, dissolucdo ou liquidacéo;
6.2.4.1 - é possivel a participacdo de empresas em recuperacdo judicial, desde que amparadas com certiddo
emitida pela instancia judicial competente, que certifique que a interessada estd apta econbmica e
financeiramente a participar de procedimento licitatério nos termos da Lei n°. 8666/1993.
6.2.5 - isoladamente ou em consorcio, sejam responsaveis pela elaboragdo do projeto basico, ou executivo ou da
qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital
com direito a voto ou controlador, responsaveis técnicos ou subcontratados;

6.2.6 - sejam servidores ou dirigentes de érgao ou entidade contratante ou responsavel pela licitacéo.

7.0 - REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME:
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7.1 - O certame sera conduzido pelo (a) Pregoeiro (a), que tera, em especial, as seguintes atribuicGes:
7.1.1 - conduzir a sessdo publica;

7.1.2 - receber, examinar e decidir as impugnacdes e os pedidos de esclarecimentos ao edital e aos anexos,

além de poder requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboracéo desses documentos;
7.1.3 - verificar a conformidade da proposta em relacdo aos requisitos estabelecidos no edital;
7.1.4 - coordenar a sessdo publica e o envio de lances;

7.1.5 - verificar e julgar as condi¢Bes de habilitagéo;

7.1.6 - sanear erros ou falhas que néo alterem a substancia das propostas, dos documentos de habilitacdo e sua
validade juridica;

7.1.7 - receber, examinar e decidir os recursos e encaminha-los a autoridade competente quando mantiver sua

decisdo;

7.1.8 - indicar o vencedor do certame;

7.1.9 - adjudicar o objeto, quando ndo houver recurso;
7.1.10 - conduzir os trabalhos da equipe de apoio;

7.1.11 - Solicitar manifestacdo técnica da assessoria juridica ou de outros setores do 6rgéo ou da entidade, a fim
de subsidiar sua decisdo.

7.1.12 - encaminhar o processo devidamente instruido a autoridade competente e propor a sua homologagéo.

8.0 - CREDENCIAMENTO NA PLATAFORMA DE LICITACOES:

8.1. Para participar do pregdo eletronico, o licitante devera estar credenciado no sistema “PREGAO ELETRONICO”
através do site https://licitanet.com.br/;

8.2. O credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificacdo e de senha, pessoal e intransferivel, para acesso
ao sistema eletrdnico;

8.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica na responsabilidade legal do licitante ou de seu

representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transag@es inerentes ao Pregdo na
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forma eletronica;

8.4. O licitante que deixar de assinalar o campo da Declaragdo de ME/EPP néo tera direito a usufruir do tratamento
favorecido previsto na Lei Complementar n® 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte e
equiparadas;

8.5. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu nome, assume como

firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante,

excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do érgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos
decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

8.6 - As pessoas juridicas ou firmas individuais deverdo credenciar representantes, mediante a apresentacdo de

procuragdo por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de

pregos e praticar todos os demais atos e operagdes no “ https://licitanet.com.br/”;

8.7 - Em sendo sécio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar copia do

respectivo Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes

em decorréncia de tal investidura.

8.8 - E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer transacio efetuada

diretamente ou por seu representante, no cabendo & Camara Municipal de Aracaju ou a LICITANET LICITACOES

ELETRONICAS EIRELI a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por

terceiros.

8.9 - O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletrénico implica a responsabilidade

legal pelos atos praticados e a presuncdo de capacidade técnica para realizacdo das transacdes inerentes ao pregédo

eletrénico.

9.0 - PARTICIPACAO:

9.1. Poderdo participar destte PREGAO ELETRONICO: Somente poderdo participar deste PREGAO
ELETRONICO, via internet, os interessados cujo objetivo social seja pertinente ao objeto do certame, que atendam a
todas as exigéncias deste Edital e da legislacdo a ele correlata, inclusive quanto a documentagdo, e que estejam

devidamente credenciadas, através do site https://licitanet.com.br/;

9.2. A participacéo no Pregdo Eletronico se dara por meio da digitacdo da senha pessoal e intransferivel do licitante e
subsequente encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio da Plataforma Eletronica, observada data
e horério limite estabelecidos.

9.3. Independentemente de declaracdo expressa, a simples apresentacdo de proposta implica submissdo a todas as
condicBes estipuladas neste Edital e seus Anexos, sem prejuizo da estrita observancia das normas contidas na legislagédo
mencionada em seu predmbulo;

9.4. Todos os custos decorrentes da elaboracdo e apresentacdo de propostas serdo de responsabilidade exclusiva do
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licitante, ndo sendo a Camara Municipal de Aracaju, em nenhuma hipdtese responsavel pelos mesmos. O licitante
também é o Unico responsavel pelas transagdes que forem efetuadas em seu nome no Sistema Eletrdnico, ou pela sua
eventual desconexdo;
9.5. As Licitantes interessadas deverdo proceder ao credenciamento antes da data marcada para inicio da sessdo publica
via internet;
9.6. O credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificacdo e de senha, pessoal e intransferivel, para acesso

ao Sistema Eletrdnico, no site: https://licitanet.com.br/;

9.7. O credenciamento junto ao provedor do Sistema implica na responsabilidade legal Unica e exclusiva do Licitante, ou
de seu representante legal e na presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transa¢des inerentes ao Pregdo
Eletronico;

9.8. O uso da senha de acesso pelo Licitante € de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer transagdo efetuada
diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do Sistema, ou a Camara Municipal de Aracaju,
promotora da licitacdo, responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que, por
terceiros;

8.8.1. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas ao provedor do Sistema para imediato bloqueio de
acesso;

9.9. A participacdo na sessdo publica da internet dar-se-a pela utilizacdo da senha privativa do licitante.

9.10. Os documentos necessarios a participacdo na presente licitagdo, compreendendo os documentos referentes a
proposta de preco e a habilitacdo (e seus anexos), deverdo ser apresentados no idioma oficial do Brasil, com valores
cotados em moeda nacional do pais;

9.11. Quaisquer documentos necessarios a participagdo no presente certame, quando apresentados em lingua estrangeira,
deverdo ser autenticados pelos respectivos consulados e traduzidos para o idioma oficial do Brasil por tradutor
juramentado neste pais;

9.12. Nao serdo aceitos documentos apresentados por meio de fitas, discos magnéticos, filmes ou copias em fac-simile,
mesmo autenticadas, salvo quando expressamente permitidos no Edital;

9.13. Admitem-se fotos, gravuras, desenhos, graficos ou catalogos apenas como forma de ilustracdo dos itens constantes
da proposta de pregos;

9.14. Os licitantes devem estar cientes das condi¢Bes para participacdo no certame e assumir a responsabilidade pela
autenticidade de todos os documentos apresentados;

9.15. O contratado devera manter, durante toda a vigéncia do contrato, as mesmas condi¢des de habilitagdo e qualificagdo
exigidas na licitacéo;

9.16. Os licitantes interessados em usufruir dos beneficios estabelecidos pela Lei Complementar n® 123/2006 deverdo
atender as regras de identificacdo, atos e manifestagdo de interesse, bem como aos demais avisos emitidos pelo Pregoeiro

ou pelo sistema eletrénico, nos momentos e tempos adequados;

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170
FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira
cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br


https://licitanet.com.br;/

ESTADO DE SERGIPE
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. °© 23/2021

10.0- DOCUMENTOS DE HABILITACAO E PROPOSTA DE PRECOS:

10.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema (https:/licitanet.com.br/), concomitantemente com
os documentos de HABILITACAO exigidos no edital, proposta com a “DESCRICAO DETALHADA DO OBJETO
OFERTADO?”, incluindo QUANTIDADE, PRECO ¢ a MARCA (CONFORME SOLICITA O SISTEMA), até o horério

limite de inicio da Sessdo Publica, horario de Brasilia, exclusivamente por meio do Sistema Eletrénico, quando, entdo,

encerrar-se-a, automaticamente, a etapa de envio dessa documentac&o;

10.2. As propostas cadastradas no Sistema NAO DEVEM CONTER NENHUMA IDENTIFICACAO DA EMPRESA
PROPONENTE, visando atender o principio da impessoalidade e preservar o sigilo das propostas.

10.2.1 As empresas que possuem produtos de marca propria que leve o seu nome (razdo social/fantasia), deverao
no preenchimento da proposta indicar os termos “marca propria” ou “fabricacido prépria”, visando manter o
sigilo da identidade do licitante.

10.3. Em caso de identificacdo da licitante na proposta cadastrada, esta sera DESCLASSIFICADA pelo pregoeiro;

10.4. A Licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no Sistema Eletronico,
assumindo como firmes e verdadeiras sua proposta de precos e lances inseridos em sessdo publica;

10.5. O licitante devera obedecer rigorosamente aos termos deste Edital e seus anexos. Em caso de discordancia existente
entre as especificacdes deste objeto descritas no PORTAL e as especificacBes constantes do ANEXO | (TERMO DE
REFERENCIA), prevalecerfo as Gltimas;

10.6. Na Proposta de Precos inserida no sistema deverdo estar incluidos todos os insumos que o compdem, como
despesas com mao-de-obra, materiais, equipamentos, impostos, taxas, fretes, descontos e quaisquer outros que incidam
direta ou indiretamente na execucdo do objeto desta licitac&o;

10.7. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital, ocorrerd por meio de
chave de acesso e senha;

10.8. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacdo de habilitacdo, ainda que
haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006;

10.9. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de
habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

10.10. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas apresentadas, o que
somente ocorrera apos a realizagdo dos procedimentos de negociacao e julgamento da proposta;

10.11. Os documentos que compBem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente serdo
disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico ap6s o encerramento do envio de lances;

10.12. O Licitante sera inteiramente responsavel por todas as transacdes assumidas em seu nome no sistema eletrdnico,
assumindo como verdadeiras e firmes suas propostas e subsequentes lances, bem como acompanhar as operacdes no
sistema durante a sessdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de

quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.
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11. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA:
11.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrnico, dos seguintes campos:
a) Valor unitario e total do item;
b) Marca;
c) Fabricante;
11.1.1.Descricao detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a especificagdo do Termo de Referéncia:
indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia, nimero do registro ou
inscricdo do bem no 6rgdo competente, quando for o caso;
11.2. Todas as especifica¢des do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada;
11.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas,
tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens;
11.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, seréo de exclusiva responsabilidade do
licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegagéo de erro, omissdo ou qualquer
outro pretexto;

11.5. O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentacao;
12.0. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICA(;AO DAS PROPOSTAS E FORMULA(;AO DE LANCES:

12.1. No horério estabelecido neste Edital, o pregoeiro abrird a sessdo publica, verificando as propostas de pre¢os
langadas no sistema, as quais deverdo estar em perfeita consonancia com as especificacfes e condi¢des detalhadas neste
Edital;

12.2. O pregoeiro podera suspender a sessdo para visualizar e analisar, preliminarmente, a proposta ofertada que se
encontra inserida no campo “DESCRICAO DETALHADA DO OBJETO” do sistema, confrontando suas caracteristicas
com as exigéncias do Edital e seus anexos (podendo, ainda, ser analisado pelo o6rgdo requerente),
DESCLASSIFICANDO, motivadamente, aquelas que ndo estejam em conformidade, que forem omissas ou apresentarem
irregularidades insanaveis;

12.3. Constatada a existéncia de proposta incompativel com o objeto licitado ou manifestadamente inexequivel, o
pregoeiro obrigatoriamente justificara, por meio do sistema, e entdio DESCLASSIFICARA,;

12.4. O proponente que encaminhar o valor inicial de sua proposta manifestadamente inexequivel, caso 0 mesmo ndo
honre a oferta encaminhada, teré sua proposta rejeitada na fase de aceitabilidade;

12.5. As licitantes deverdo manter a impessoalidade, ndo se identificando, sob pena de serem desclassificadas do certame
pelo pregoeiro;

12.6. Em seguida ocorrerd o inicio da etapa de lances, via Internet, (nica e exclusivamente, no site

https://licitanet.com.br/, conforme Edital;

12.7. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessdo e as regras
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estabelecidas no Edital;
12.8. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao Gltimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema;
12.9. O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagéo aos lances
intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta sera de 1,00 (um real);
12.10. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico 0 modo de disputa “ABERTO”, em que os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes;
12.11. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de 10 (dez) minutos e, ap0s isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos 02 (dois) minutos do periodo de duracdo da
sessdo publica;
12.12. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de 02 (dois) minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances
intermediarios;
12.13. Nédo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente;
12.14. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo sistema, podera o pregoeiro, assessorado
pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de lances, em prol da consecu¢do do melhor
prego;
12.15. Serdo aceitos somente lances em moeda corrente nacional (R$), com VALORES UNITARIOS E TOTAIS com no
méaximo 02 (duas) casas decimais, considerando as quantidades constantes no ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA.
12.16. Caso seja encerrada a fase de lances e a licitante divergir com o exigido, o pregoeiro, podera convocar no CHAT
MENSAGEM para atualizacdo do referido lance, e/ou realizar a atualizacdo dos valores arredondando-os PARA
MENOS automaticamente caso a licitante permaneca inerte;
12.17. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em
primeiro lugar;
12.18. Durante o transcurso da sessdo publica, as licitantes serdo informadas, em tempo real, do valor do menor lance
registrado que tenha sido apresentado pelas demais licitantes, vedada a identificacdo do detentor do lance;
12.19. Sendo efetuado lance manifestamente inexequivel, o pregoeiro podera alertar o proponente sobre o valor cotado
para o respectivo item, através do sistema, o excluira, podendo o mesmo ser confirmado ou reformulado pelo proponente;
12.20. A exclusdo de lance é possivel somente durante a fase de lances, conforme possibilita o sistema eletronico, ou
seja, antes do encerramento do item;
12.21. No caso de desconexdo com o pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo Eletrénico, o Sistema
Eletronico podera permanecer acessivel as licitantes para a recepcao dos lances;
12.22. O pregoeiro, quando possivel, dara continuidade a sua atuagdo no certame, sem prejuizo dos atos realizados;

12.23. Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessao
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publica serd suspensa e reiniciada somente ap0s decorridas (24) vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo
Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagao no site https://licitanet.com.br/;
12.24. Incumbird a licitante acompanhar as operacdes no Sistema Eletronico durante a sessdo publica do Pregao
Eletronico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo Sistema ou de sua desconexao;
12.25. A desisténcia em apresentar lance implicara exclusdo da licitante na etapa de lances e na manutencgéo do Gltimo
preco por ela apresentado, para efeito de ordenagéo das propostas de pregos;
12.26. Entende-se como empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de
pequeno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta melhor classificada, depois de encerrada a
etapa de lances;
12.27. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma Ultima oferta para desempate,
obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,
contados apds a comunicacgdo automatica para tanto;
12.28. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido
no subitem anterior;
12.29. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta;
12.30. Na hipotese de ndo-contratagdo nos termos previstos neste item, convocacdo serd em favor da proposta
originalmente vencedora do certame;
12.31. Em igualdade de condi¢fes, como critério de desempate, serd assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e
Servigos:
a) Produzidos no Pais;
b) Produzidos ou prestados por empresas brasileiras;
c)Produzidos ou prestados por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais (art. 3°, §
2°,incisos 1, 111 e IV da Lei n® 8666/93);
d)Produzidos por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacéo;
12.32. Persistindo o empate, a proposta vencedora seré sorteada pelo sistema eletrdnico dentre as propostas empatadas.
12.33. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro devera encaminhar, pelo sistema eletrénico,
contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a
negociacao em condicOes diferentes das previstas neste Edital. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que,

no prazo de duas horas, envie a proposta adequada ao Gltimo lance ofertado apds a negociacdo realizada, acompanhada,
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se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmacgdo daqueles exigidos neste Edital e ja

apresentados.
13.0. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA:

13.1. Encerrada a etapa de negociacdo, 0 pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro lugar quanto a
adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em
seus anexos, observado o disposto no pardgrafo Gnico do art. 7° e no § 9° do art. 26, do Decreto 10.024/2019, e verificara
a habilitagdo do licitante conforme disposi¢des do edital, observado o disposto no Capitulo X do Decreto 10.024/2019;
13.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, que apresentar preco final superior ao pre¢co maximo fixado,
ou que apresentar pre¢o manifestamente inexequivel;

13.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitérios simbdlicos, irrisérios ou de valor
zero, incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o
ato convocatdrio da licitagdo ndo tenha estabelecido limites minimo s, exceto quando se referirem a materiais e
instalagdes de propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneragéo.

13.4. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade das
propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;

13.5. Na hipédtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de diligéncias, com vistas ao
saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no
minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

13.6.0 Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de funcionalidade
disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

13.7. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitacdo escrita e justificada do licitante,
formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro;

13.8. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se 0s que contenham as caracteristicas do
material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a
exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo
indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena de ndo aceitacdo da
proposta;

13.9. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance subsequente, e,
assim sucessivamente, na ordem de classificacao;

13.10. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para a sua
continuidade;

13.11. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que apresentou o

lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor prego, vedada a negocia¢do em condicBes diversas das
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previstas neste Edital;
13.12. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera negociar com o
licitante para que seja obtido preco melhor;
13.13. A negociacdo seréa realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;
13.14. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre que a
proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida, se for o caso;
13.15. Encerrada a anélise quanto a aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificara a habilitacdo do licitante, observado o
disposto neste Edital.
13.16. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02 (duas) horas, a contar da
solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:
a) Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou
ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal;
b) Conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento;
13.17. A proposta final deverd ser documentada nos autos e serd levada em considera¢do no decorrer da execugdo do
contrato e aplicagdo de eventual san¢do a Contratada, se for o caso;
13.18. Todas as especificacBes do objeto contidas na proposta, tais como, validade da proposta, marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada;
13.19. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor global em
algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n° 8.666/93);
13.20. Ocorrendo divergéncia entre 0s pregos unitarios e o preco global, prevalecerdo os primeiros; no caso de
divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por extenso, prevalecerdo estes Ultimos;
13.21. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de
preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagéo;
13.22. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que nédo

corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta de outro licitante;

14.0 - DA HABILITACAO:

14.1 — Para Habilitacdo Juridica:

14.1.1 — Registro comercial, no caso de empresa individual;
14.1.2 — Ato constitutivo (estatuto ou contrato social em vigor), devidamente registrado no érgdo competente, em se
tratando de sociedades comerciais (empresariais), e, no caso de sociedade por acBes, acompanhado de documentos

comprobatérios da elei¢do dos atuais administrado
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14.1.3 — Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais, e ato de
registro ou autorizacdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade assim o exigir;

14.1.4 — Certidao simplificada da junta comercial, com vistas a confirmar a condi¢do de ME e EPP.

14.2 — Para Qualificacdo Econdmico-Financeira:

14.1.2.1 — Certiddo Negativa de Faléncia, recuperagdo judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica, havendo possibilidade de emissao via internet.

14.1.2.2 — De acordo entendimento do TCU (Acdrdéo n° 8.271/2011-22 Camara, Dou de 04/10/2011) e da 12 Turma do
STJ (AResp 309.867), € possivel a participacdo de empresas em recuperacao judicial, desde que amparadas com certiddo
emitida pela instancia judicial competente, que certifique que a interessada esta apta econdmica e financeiramente a
participar de procedimento licitatério nos termos da Lei n°. 8666/1993;

14.3 — Para Reqularidade Fiscal e Trabalhista:

14.3.1. Prova de inscricdo no Cadastro Geral de Contribuintes/Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ), conforme o
caso (art. 29, | da Lei n°. 8.666/93);

14.3.2. Prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede do
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual (art. 29, Il da Lei n°. 8.666/93);

14.3.3. Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal (art. 29, 111 da Lei n°. 8.666/93):
14.3.3.1. Certiddes de regularidade de situagdo para com as Fazendas: Federal, mediante a apresentacdo da Certiddo
Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais, Divida Ativa da Unido e INSS (contribui¢bes sociais),
expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional ou pela Secretaria da Receita Federal; Estadual, mediante a
apresentacdo da Certiddo Negativa de Débitos Estaduais, emitida pela Fazenda Estadual do respectivo do domicilio ou
sede do licitante; e Municipal, mediante apresentacdo da Certiddo Negativa de Débitos Municipais, emitida pela Fazenda
Municipal do respectivo do domicilio ou sede do licitante;

14.3.4. Certificado de Regularidade do FGTS — CRF (art. 29, IV da Lei n°. 8.666/93);

14.3.5. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagdo de certiddo
negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452, de 1°
de maio de 1943.” (NR).

14.3.6 As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar os documentos elencados nos neste Edital,
mesmo que contenham alguma restricdo, de acordo com o art. 43 da Lei Complementar n°. 123/2006 e alteracOes
posteriores;

14.3.7. A ndo regularizagdo da documentacdo, no prazo previsto em lei implicard decadéncia do direito a(s) contratacao

(0es), sem prejuizo das sangdes previstas no art. 81 da Lei n°. 8.666/93, sendo facultado a Administracdo convocar as
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Licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para celebrar(em) a(s) contratagdo(Bes), ou revogar a licitacdo,

consoante estabelecido no art. 43, §2° da Lei Complementar n°. 123/2006.

14.4 — Para Qualificacdo Técnica:

14.4.1. — A Qualificacdo Técnica serd comprovada mediante a apresentacdo de atestados fornecidos por pessoa juridica
de direito publico ou privado, que comprovem aptiddo para fornecimento do objeto, pertinente e compativel em

caracteristicas, quantidades e prazos com o item cotado pela empresa.

14.4.1.1 - Para efeito de comprovacdo da qualificacio exigida no item 5.1, o licitante deverd apresentar um ou mais

atestados que, somados, certifiquem o fornecimento prévio de, no minimo, 20 % do quantitativo do produto licitado.

14.4.1.2 - Os atestados deverdo referir-se & execu¢do de objeto no dmbito de sua atividade econdmica principal ou

secundaria especificadas no contrato social vigente;

14.4.1.3 — Podera ser admitida, para fins de comprovagdo de quantitativo minimo do fornecimento prévio, a apresentacao
de diferentes atestados de fornecimento realizados de forma concomitante, pois essa situacdo se equivale, para fins de

comprovacdo de capacitacdo técnica-operacional, a uma Unica contrataco;

14.4.1.4 - O licitante disponibilizarg, caso solicitado pelo pregoeiro(a), todas as informagfes necessérias a comprovacgao
da legitimidade dos atestados apresentados, apresentando, dentre outros documentos, cépia do contrato que lastreou a

contratagdo, endereco atual da contratante e local em que foi executado o objeto.

14.5 - Declaragdo sobre Empregado Menor, conforme disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666/93, conforme
Anexo V.

14.6 - Os documentos de habilitacdo deverdo estar com prazo vigente.

14.7 — O (a) Pregoeiro(a) reserva-se o direito de solicitar da licitante, através da plataforma Licitanet, em qualquer
tempo, no curso da licitagdo, quaisquer esclarecimentos sobre documentos ja entregues, fixando-lhe prazo para
atendimento.

14.8 — A falta de qualquer dos documentos exigidos neste edital implicara na inabilitagdo da licitante, sendo vedada a
concessdo de prazo para a complementacdo da documentacao exigida, exceto nos casos estabelecidos no edital.

14.9 — Para aquelas certiddes que ndo contiverem prazo de validade em seu corpo a Pregoeira considerara o prazo de

validade de 30 (trinta) dias contando-se da data de sua emisséo.

15.0 - DO TRATAMENTO DIFERENCIADO AS MICROEMPRESAS, EMPRESAS DE PEQUENO PORTE E
COOPERATIVAS:
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15.1 — O tratamento diferenciado conferido as empresas de pequeno porte, as microempresas € as cooperativas de que
tratam a Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006 e a Lei 11.488, de 15 de junho de 2007 e suas posteriores
alteracOes, devera seguir o procedimento descrito a seguir:

15.1.1 — O julgamento da habilitacdo das microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas obedecera aos
critérios gerais definidos neste edital, observadas as particularidades de cada pessoa juridica.

15.1.2 — Havendo alguma restricdo na comprovacao da regularidade fiscal e CNDT, sera assegurado as microempresas,
empresas de pequeno porte e cooperativas um prazo adicional de 05 (cinco) dias Uteis para a regularizacdo da
documentacdo, contados a partir da notificacdo da irregularidade pelo pregoeiro. O prazo de 05 (cinco) dias Uteis podera
ser prorrogado por igual periodo se houver manifestacdo expressa do interessado antes do término do prazo inicial.

15.2 — O tratamento diferenciado previsto na Lei Complementar n. ° 123, de 14 de dezembro de 2006 alterada pela Lei
Complementar n°® 147 de 07 de agosto de 2014, somente é aplicavel no que concerne aos documentos relativos a
Regularidade Fiscal e Trabalhista, conforme previsto no art. 43, 8 1° da Lei Complementar n® 147/2014 e Art. 29, inciso |
a V da Lei 8.666/93. O tratamento diferenciado ndo é aplicdvel a Habilitacdo Juridica, Qualificacdo Técnica e

Qualificacdo Econdmico-Financeira.

16.0 - DOS RECURSOQOS:

16.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como

microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o prazo de no minimo 10 (dez) minutos, para
que qualquer licitante manifeste a intencdo de recorrer, de forma motivada, isto &, indicando contra qual (is) decisdo (Ges)
pretende recorrer e por quais motivos, em campo préprio do sistema;

16.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de motivagéo da intencdo
de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no
mérito recursal, mas apenas verificard as condi¢es de admissibilidade do recurso;

16.3. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intencdo de recorrer importara a decadéncia desse direito;
16.4. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entéo, o prazo de trés dias para apresentar as raz@es, pelo
sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes
também pelo sistema eletronico, em outros trés dias, que comegardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-
Ihes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses;

16.5. O acolhimento do recurso invalida tdo somente 0s atos insuscetiveis de aproveitamento.

16.6. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco constante neste Edital.

17.0. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA:
17.1 A sessédo publica podera ser reaberta:

17.2. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a realizagdo da sessdao publica
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precedente ou em que seja anulada a propria sessdo publica, situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e 0s que
dele dependam;
17.3. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor ndo assinar
0 contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizacdo fiscal e trabalhista, nos termos do art.
43, 81° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances;
17.4. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo reaberta;

A convocagdo se dara por meio do sistema eletronico (“chat”).

18.0 - DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO:
18.1 - Em caso de recurso, ou quando houver apenas uma proposta habilitada, ou, ainda, qguando néo se realizarem lances

durante a sessdo de disputa, cabera ao Presidente da Camara Municipal de Aracaju, a adjudicacdo do ITEM ao licitante
declarado vencedor.
18.2 - Nos demais casos, o (a) Pregoeiro (a) fara a adjudicagdo do(s) ITEM(s) ao(s) licitante(s) vencedor(es).

18.3 - A homologacdo € ato de competéncia do Presidente da Camara Municipal de Aracaju.

19.0 - DA FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECO:
19.1 - Homologada a licitagdo, todos o0s licitantes que tiveram seus precos registrados deverdo assinar a Ata de Registro

de Precos na Cémara Municipal de Aracaju, dentro do prazo de 05 (cinco) dias consecutivos, a contar da data da
publica¢do da adjudicacdo, podendo tal prazo ser prorrogado, por igual periodo, quando solicitado durante o seu
transcurso, pela parte, e desde que ocorra motivo justificado e aceito pela Camara Municipal de Aracaju.

19.2 - Para a assinatura da Ata de Registro de Precos e da Autorizacdo de Fornecimento, a empresa devera representar-se
por:

a) socio que detenha poderes de administracdo, devendo apresentar cOpia autenticada do contrato social e suas alteragdes
que envolvam sua representacdo legal, ou;

b) procurador com poderes especificos, devendo apresentar instrumento publico ou particular de mandato, este Gltimo
com firma reconhecida, outorgando poderes ao signatario da ata e/ou da contratacdo, quando ndo se tratar de sécio
autorizado através do contrato social.

19.3 - A licitante que convocada para assinar a ata deixar de fazé-lo no prazo fixado, dela sera excluida.

19.4 - Colhidas as assinaturas, o Setor de Licitagdes e Contratos providenciard a imediata publicagdo da ata e, se for o
caso, do ato que promover a exclusdo de que trata o subitem anterior.

19.5 - Os fornecedores de bens incluidos na ata de registro de pregos estardo obrigados a celebrar os contratos que

poderdo advir, nas condi¢des estabelecidas no ato convocatério, nos respectivos anexos e na propria Ata.
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19.6 - A existéncia de precgos registrados ndo obriga a Camara Municipal de Aracaju a firmar as contratacfes que deles
poderao advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros meios, respeitada a legislagdo relativa as licitagdes sendo
assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de contratacdo em igualdade de condicGes.

19.7 - A assinatura da Ata de Registro de Precos esta condicionada a verificacdo da regularidade fiscal e trabalhista da
licitante vencedora. Se as certiddes anteriormente apresentadas para habilitacdo ou constantes do cadastro estiverem
dentro do prazo de validade, o fornecedor ficara dispensado da apresentagdo das mesmas.

19.8.. E facultado a Camara Municipal de Aracaju, quando a Adjudicataria ndo assinar a Ata de Registro de Preco, no
prazo e nas condi¢Bes estabelecidos, convocar outra licitante, obedecida a ordem de classificacdo, para assina-lo, ap6s

comprovados os requisitos de habilitacdo, feita a negociacdo e aceita a proposta.

20.0 - VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS:
20.1 - O Registro de Pregos tera validade de 12 (doze) meses, a contar da data da assinatura da Ata de Registro de Precos,

n&o sendo admitida prorrogagéo, durante o qual, os licitantes que tenham seus precos registrados poderéo ser convidados

a firmar as contratagdes, conforme dispGe o art. 15, 8 3°, inciso 1l da Lei n.° 8.666/83.

21.0 - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO:

21.1 - Os objetos desta licitagdo deverdo ser entregues de forma parcelada no prazo de até 30 (trinta) dias corridos,
contados a partir da data de recebimento da Ordem de Fornecimento, nas condigdes estipuladas neste Termo de
Referéncia e seus anexos, no seguinte endere¢co: ALMOXARIFADO DA CMA — Rua Itabaiana, n. °© 174, Centro,
Avracaju- SE, CEP —49010-170, das 07:00 as 13:00, de segunda a sexta-feira.

21.1.1 - O prazo de entrega admite prorrogacéo, desde que devidamente justificado e aceito pela diretoria administrativa
da CMA.

21.2 - O recebimento dos produtos sera efetuado pela Geréncia de Compras, que poderé solicitar junto ao fornecedor a
correcdo de eventuais falhas ou irregularidades que forem verificadas na entrega dos mesmos, ou até mesmo substitui-los

por outros novos.
21.3 - O seu recebimento dar-se-a de acordo com o artigo 73, inciso II, alineas “a” e “b” da Lei n® 8.666/93.

21.4 — O aceite ou aprovacdo do(s) produto(s) pela Administragdo Publica ndo exclui a responsabilidade civil do(s)
fornecedor (es) por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades com as especificacbes
estabelecidas neste edital e seus anexos, verificadas posteriormente, garantindo-se a Administracdo Publica as faculdades
previstas na Lei 8.666/1993.

21.5 - O contratado é obrigado a corrigir, remover ou substituir, totalmente as suas expensas, 0s produtos em que se

verificarem vicios, defeitos ou desconformidades no total ou em parte com o objeto desta licitacéo.
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21.6 - A Administragdo reserva-se o direito de rejeitar no todo ou em parte os produtos fornecidos se em desacordo com
as especificacOes estabelecias no presente edital e seus anexos. Em caso de ndo conformidade, o servidor ou Comisséo
notificara ao responsavel para adogao de providéncia necessaria, sem prejuizo da aplicacdo das sangdes administrativas
cabiveis a contratada e rescisdo contratual.

22.0 - DA FORMA DE PAGAMENTO:

22.1 — A CONTRATANTE efetuara o pagamento a Contratada, através de crédito em conta corrente mantida pela
Contratada, no prazo maximo de 30 (trinta) dias depois da entrega dos equipamentos que forem solicitados, contados a
partir da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura discriminativa, acompanhada da correspondente Ordem de
Fornecimento, com o respectivo ateste da unidade responsavel pelo recebimento, de que o fornecimento foi realizado a
contento.

22.2 - O pagamento sera efetuado apds empenho e liquidacdo da despesa por meio de crédito em conta corrente indicada
pelo licitante(s) vencedor(es), no prazo de até 30 (trinta) dias consecutivos, mediante a apresentacdo de Nota
Fiscal/Fatura, devidamente certificada pelo Setor responsavel pelo atesto do fornecimento da Camara Municipal de
Aracaju.

22.3 - Para fazer jus ao pagamento, a empresa devera apresentar, juntamente com o documento de cobranga, atualizagdes
das certiddes, que na ocasido estiverem vencidas, de regularidade junto ao Instituto Nacional do Seguro Social — INSS,
FGTS, negativa de débitos Federal, Estadual e Municipal e Trabalhista.

22.4 - A apresentacdo de nota fiscal/fatura com incorre¢des ou desacompanhada da documentagdo requerida implicara a
sua devolucdo a Contratada para regularizacdo, devendo o prazo de pagamento ser contado a partir da data de sua
reapresentacao.

22.5 - Nenhum pagamento serd efetuado a empresa, enquanto houver pendéncia de liquidacdo de obrigacdo financeira,
em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

22.6 - Caso se faca necessaria a reapresentacdo de qualquer Nota Fiscal/Fatura por culpa do contratado, o prazo de 30
(trinta) dias consecutivos reiniciar-se-a a contar da data da respectiva reapresentacao.

22.7 - Nao haverd, sob hipotese alguma, pagamento antecipado.

23 - SANCOES ADMINISTRATIVAS:

23.1 Ao fornecedor que, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o0 ATA, deixar de entregar
ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame, ndo mantiver a proposta, ensejar o retardamento da execucao
do objeto, falhar ou fraudar na execucdo do objeto licitado, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal,
poderao ser aplicadas as seguintes sangdes, garantidos o contraditorio e a prévia defesa, de acordo com as disposicOes da
Lei 8.666/93:
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23.1.1 - adverténcia;
23.1.2 — multa, observados os seguintes limites maximos:

a) 10% (dez por cento) do valor da proposta, quando, sem justificativa plausivel aceita pela
administracdo, o adjudicatario ndo assinar a ATA ou ndo retirar o instrumento equivalente no
prazo estabelecido, ainda que néo havido o processo de licitacao;

b) 10% (dez por cento) do valor global do empenho e/ou ordem de fornecimento, pela inexecugéo
total do ajuste, e em caso de rescisdo contratual por inadimpléncia do contratado;
c) 10% (dez por cento) do valor remanescente da ATA na hipdtese de inexecucgdo parcial ou qualquer
outra irregularidade ndo abrangida anteriormente.
23.1.3 - impedimento de licitar e de contratar com a Administragdo, pelo prazo de até 2 (dois) anos;
23.1.4 - declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica.
23.2. A contagem do periodo de atraso na execucdo dos ajustes sera realizada a partir do primeiro dia Gtil subsequente ao

do encerramento do prazo estabelecido para o cumprimento da obrigacéo.

24. DAS DISPOSICOES FINAIS:

24.1. Qualquer modificagdo no Edital serd divulgada pelo mesmo instrumento de publicagdo em que se deu o texto
original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragdo ndo afetar a
formulacéo das propostas;

24.2. Caso a adjudicataria ndo compareca para receber a Ordem de Fornecimento, no prazo de 05 (cinco) dias
consecutivos do recebimento do aviso da adjudicagdo, ou, quando convocada dentro do prazo de validade de sua
proposta, ndo apresentar situagéo regular, a CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU poderéa convocar, para substituir a
empresa vencedora, as Licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condicoes
de suas propostas, podendo ser negociada a obtencdo de melhor precgo, verificando-se a aceitabilidade da proposta e o
cumprimento das exigéncias habilitatorias, ou revogara o Processo Licitatdrio, observado o interesse publico;

24.3. As normas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas em favor da ampliacdo da disputa, respeitada a
igualdade de oportunidade entre as licitantes e desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a
seguranca da contratacéo;

24.4. O resultado do presente certame serd divulgado no Diario Oficial do Municipio, bem como os demais atos
pertinentes a esta licitacdo, passiveis de divulgacéo;

24.5. A vencedora desta licitagdo devera, durante a sua execucdo, manter as condi¢cdes de habilitacdo apresentadas na
licitacdo;

24.6. O Pregoeiro, no interesse publico, podera relevar omissdes puramente formais, desde que ndo reste infringido o

principio da vinculagdo ao instrumento convocatdrio;
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24.7. E facultada ao (a) Pregoeiro (a) ou a Autoridade Superior, em qualquer fase desta licitago, a promogdo de
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrucéo do processo, inclusive para verificar a compatibilidade das
especificacdes do objeto ofertado diante dos requisitos previstos neste Edital e seus anexos, vedada a inclusdo posterior
de documento ou informacdo que deveria constar originariamente da proposta ou na documentacdo de habilitacéo;
24.8. As Licitantes assumem todos 0s custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a Camara Municipal de
Aracaju ndo serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condugdo ou do resultado do
processo licitatorio;
24.9. As proponentes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos documentos apresentados em
qualquer fase da licitacdo;
24.10. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do certame na data
marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia Gtil subsequente, no mesmo horario e local
anteriormente estabelecidos, desde que ndo haja comunicagéo do (a) Pregoeiro (a) em contrario;
24.11. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o do
vencimento. SO se iniciam e vencem 0s prazos em dias de expediente na Camara Municipal de Aracaju (art. 110, Lei
8.666/93);
24.12. O desatendimento de exigéncias formais, ndo essenciais, ndo importara no afastamento da Licitante, desde que
seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua proposta, durante a realizacao da sessdo publica
do PREGAO ELETRONICO;
24.13. A apresentacdo da proposta implicara pleno conhecimento e aceitacdo, por parte da Licitante, das condigdes
estabelecidas neste Edital e seus Anexos;
24.14. Nenhuma indenizagdo serd devida as Licitantes pela elaboragdo e/ou apresentacdo de quaisquer documentos
relativos a esta licitaco;
24.15. A homologacdo do resultado desta licitacdo ndo implicard em direito a contratagdo, salvo disposi¢do em contrario;
24.16. Caso o (a) Pregoeiro (a) julgue conveniente, a seu critério exclusivo, podera suspender a reunido em qualquer fase,
a fim de que tenha melhores condicGes de analisar as propostas ou documentos apresentados, encaminhando-os as areas
envolvidas para manifestacdo, ou para promover diligéncias destinadas a esclarecer ou complementar a instrucdo do
processo, desde que ndo implique em inclusdo de documento ou informacgdo que deveria constar inicialmente; devendo
proceder ao registro em Ata, da suspenséo dos trabalhos e a continuidade dos mesmaos;
24.17. Os casos omissos serdo resolvidos pelo (a) Pregoeiro (a) , com o auxilio da equipe de apoio;
24.18. A Camara Municipal de Aracaju reserva-se o direito de:

a) revogar, no todo ou em parte, sempre que forem verificadas razdes de interesse publico, decorrentes de fatos

supervenientes, ou anular o procedimento licitatdrio, quando constatada ilegalidade no seu processamento;
b) alterar as condigdes deste Edital, reabrindo o prazo para apresentacdo de propostas, na forma da legislacéo, salvo
quando a alteracdo ndo afetar a formulacdo das mesmas;

c) adiar o recebimento das propostas divulgando, mediante aviso publico, a nova data.
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24.19. A Camara Municipal de Aracaju podera cancelar a Ordem de Fornecimento que vier a ser emitida, em decorréncia

desta licitagdo e rescindir o correspondente ATA, independentemente de interpelacéo judicial ou extrajudicial, ficando

assegurado o contraditorio e o direito de defesa:

24.19.1 for requerida ou decretada a faléncia ou liquidacdo da Contratada, ou quando ela for atingida por

execucao judicial, ou outros fatos que comprometam a sua capacidade econdmica e financeira;

24.19.2 a Contratada for declarada inidénea ou punida com proibicéo de licitar ou contratar com qualquer 6rgao

da Administracdo Publica;
24.19.3 em cumprimento de determinacéo administrativa ou judicial que declare a nulidade da adjudicac&o.

25.0 - FORO:

25.1 - O foro designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste Edital serd o da Comarca de
Aracaju/SE.

26.0 - SAO PARTES INTEGRANTES DESTE EDITAL:

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA,;

ANEXO Il - MODELO DE PROCURAGAO;

ANEXO 11l - MODELO DE DECLARAGCAO REQUISITOS DE HABILITAGAO;

ANEXO IV - MODELO DE DECLARAGAO RELATIVA A TRABALHO DE MENORES;

ANEXO V - MODELO DECLARAGAO DE PLENO CONHECIMENTO DO EDITAL E SEUS ANEXOS

ANEXO VI - MODELO ATA

ANEXO VII - DECLARAGAO DE CONFORMIDADE COM A LEI GERAL DE PROTEGAO DE DADOS - LEI 13.709/2018
ANEXO VIII - ORDEM DE FORNECIMENTO;

Aracaju (SE), 13 de dezembro de 2021.
Sonia Regina de Oliveira
Pregoeira/CMA
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TERMO DE REFERENCIA

1- DO OBJETO: Registro de Precos para Aquisi¢do de Mobiliario Diverso, visando atender as necessidades da Camara

Municipal de Aracaju.
1.1- JULGAMENTO: Menor preco por item

2- JUSTIFICATIVA:

A necessidade da aquisicao se justifica em razdo da necessidade de substituicdo de mdveis em geral, que , em razdo da
acdo do tempo, encontram-se deteriorados ou mesmo imprdprios para utilizagdo, bem como a necessidade de

padronizacdo do lay out de todos os setores e ambientes da CMA.

De acordo com levantamento ha a necessidade substituicdo de moveis nos setores da Sede da CMA , arquivo e setor

administrativo , melhorando assim as condi¢es de trabalho dos servidores desta Casa Legislativa.

3- CONDICOES PARA PARTICIPACAO NA LICITACAO:

3.1 - Poderdo participar do processo os interessados que atenderem a todas as exigéncias contidas neste Edital e seus

anexos, cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta licitac&o.

3.2 - Estardo impedidos de participar, direta ou indiretamente, de qualquer fase deste processo licitatdrio os interessados

gue se enquadrem em uma ou mais das situacdes a seguir:

3.2.1 - estejam constituidos sob a forma de consdrcio, haja vista que o objeto licitado ndo constitui servigo de

grande vulto e/ou de alta complexidade técnica;
3.2.2 - sejam declaradas inidéneas em legal procedimento administrativo;
3.2.3 - estejam sob faléncia dissolucdo ou liquidacéo;

3.3.4 - isoladamente ou em consorcio, sejam responsaveis pela elaboracdo do projeto basico, ou executivo ou da
qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com

direito a voto ou controlador, responsaveis técnicos ou subcontratados;

3.2.5 - sejam servidores ou dirigentes de érgao ou entidade contratante ou responsavel pela licitacdo;

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170
FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira
cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br
22



ESTADO DE SERGIPE

CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. ©23/2021

3.2.6 — estrangeiros que ndo tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citacéo e

responder administrativa ou judicialmente.

4- ESPECIFICACOES DO OBJETO:

ITEM DESCRIGAO UNID. QUANT. VALOR VALOR
UNIT TOTAL.
01 UND 20 2.162,88 43.257,60

Poltrona giratéria, com bragos, encosto telado. Assento devera ser
fornecido em formato anatémico de acordo com os padrdes normativos de
ergonomia, composto por “alma” em polipropileno injetado ou em
compensado de madeira, com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano injetada com no minimo 46 mm de espessura e
densidade entre 50 e 60 Kg/m? devendo ser utilizado em seu processo,
método de expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade, revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir. Contra assento injetado em polipropileno
dispensando o uso de perfil de borda. Regulagem de altura do assento
deverd ser através de pistdo a gas com curso de aproximadamente 100
mm e acionamento através de alavanca. Dimensfes aproximadas do
assento: 470x460 mm (LxP). Encosto devera ser fornecido em espaldar
médio, com formato anatdbmico dentro dos padrdes normativos de
ergonomia, composto por estrutura e tela. Estrutura do encosto devera ser
composta por quadro injetado em polimero de engenharia, na cor preta.
Revestimento em tela 100% poliéster, cor a definir. Suporte lombar
injetado em termoplastico de engenharia, com regulagem de altura em
aproximadamente 30mm e com profundidade adaptivel ao biétipo do
usudrio. Dimens6es aproximadas do encosto: 449x580 mm (LxH). Braco
regulavel com estrutura composta por travessa produzida em tubo de aco
medindo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura, dobrado em
forma de “U”, na parte central deve receber através de solda, um suporte
para fixacdo em chapa de aco com espessura minima de 4,8 mm. A
estrutura do braco deve ser fixada na parte posterior do mecanismo, de
maneira que o mesmo acompanhe o0 movimento de inclinagéo do encosto
(ou similar). Haste mével em termoplastico de engenharia, com botdo
frontal para acionamento da regulagem de altura. Os apoios deverdo
possuir acabamento superior em elastdmero termoplastico medindo
aproximadamente 93x230mm (LxP), com regulagem de profundidade do
apoio de brago. Regulagem de altura dos apoios de braco devera ser com
curso de aproximadamente 100 mm e acionamento através de botéo.
Regulagem de profundiade dos apoios de brago com curso de

aproximadamente 30 mm. Estrutura devera ser composta por coluna a gas,
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base, rodizios e mecanismo: Coluna a gas com regulagem de altura por
acionamento, com curso de aproximadamente 100 mm, devera ser
protegida por tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura com suporte
inferior em chapa de ago com 3,35 mm de espessura. Pistdo a gas classe
4, com didmetro externo de 28 mm, conificagdo 1°26'16” inferior
(coluna) e superior (pistdo), fixado ao tubo central através de porca
rapida. Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base devera ser através de cone morse,
facilitando montagem e manutencdo. Base devera ser composta por 05
(cinco) “patas”, injetada em nylon, com acabamento na cor preta. Devera
utilizar cone morse padrdo com angulo de 1°26°16”, sobre injetado em
anel de aco ABNT 1006/1010. Didmetro total de 700 mm composto de 05
rodizios de duplo giro com rodas injetadas em nylon 6 dotadas de banda
de rodagem em poliuretano (tipo W), com 65 mm de diametro.
Mecanismo com regulagem sincronizada de inclinacdo do encosto e
assento, devera ser confeccionado em chapa de aco, fosfatizado e pintado
com tinta em p6 epoxi, cone morse de travamento da coluna em aluminio
injetado. A inclinagdo do assento/encosto devera ser do tipo
sincronizada, na propor¢do 2:1, com acionamento através de alavanca
com travamento em 5 posigdes, sistema anti impacto e ajuste de tenséo
da mola através de manipulo frontal. O acabamento e pré-tratamento das
partes metélicas deste produto deverdo ser realizados através do processo
de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epOxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das

pegas. Este item devera suportar um peso de até 150 kg.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por

profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
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trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe

02

Poltrona giratdria diretor, com bragos. Assento devera ser fornecido
em formato anatbmico dentro dos padrBes normativos de ergonomia,
composto por “alma” em polipropileno injetada com no minimo 12 mm
de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 48 mm de espessura e densidade minima 50 Kg/ms3, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansdo por agua, eliminando-se
uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido
em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Contra assento injetado
em polipropileno dispensando o uso de perfil de borda. Dimensdes
aproximadas do assento: 470x475 mm (LxP). Regulagem de altura do
assento deverd ser através de pistdo a gas com curso de aproximadamente
130 mm e acionamento através de alavanca. Encosto deverd ser
fornecido, com espaldar médio, em formato anatdémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, devera ser composto por “alma” em
madeira compensada com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em
espuma de poliuretano laminada com no minimo 25 mm de espessura e
densidade minima de 20 Kg/m3. Contra encosto devera ser em espuma de
poliuretano laminada com 5 mm de espessura. Revestido em tecido
100% poliéster ou vinil, cor a definir, com fechamento através de ziper,
facilitando a troca dos mesmos quando necessario. Dimensdes
aproximadas do encosto: 450x530 mm (LxH). O encosto deverad ser
fixado através da mola fabricada em chapa de aco com no minimo 8 mm
de espessura dobrada em forma de “L”. Regulagem de altura do encosto,
com curso de aproximadamente 70 mm, e acionamento “automatico”, do
tipo catraca. Brago regulavel com estrutura composta por travessa
produzida em tubo de aco medindo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de
espessura, dobrado em forma de “U”, na parte central deve receber
através de solda, um suporte para fixagdo em chapa de ago com espessura
minima de 4,8 mm. A estrutura do braco deve ser fixada na parte
posterior do mecanismo, de maneira que 0 mesmo acompanhe o
movimento de inclinagdo do encosto (ou similar). Haste mével em
termoplastico de engenharia, com botdo frontal para acionamento da
regulagem de altura. Os apoios deverdo possuir acabamento superior em
elastdmero termopléastico medindo aproximadamente 93x230mm (LxP),
com regulagem de profundidade do apoio de braco. Regulagem de altura
dos apoios de braco devera ser com curso de aproximadamente 100 mm e
acionamento através de botdo. Regulagem de profundiade dos apoios de
braco com curso de aproximadamente 30 mm. Estrutura devera ser
composta por coluna a gas, base, rodizios e mecanismo: Coluna a gés
com regulagem de altura por acionamento, com curso de
aproximadamente 130 mm, devera ser protegida por tubo de aco de 50

mm e 1,50 mm de espessura com suporte inferior em chapa de a¢o com
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3,35 mm de espessura. Pistdo a gas classe 4, com diametro externo de 28
mm, conificacdo 1°26°16” inferior (coluna) e superior (pistdo), fixado ao
tubo central através de porca rapida. Bucha guia para o pistéo, injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Seu
sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base devera ser
através de cone morse, facilitando montagem e manutencéo. Base devera
ser composta por 05 (cinco) “patas”, injetada em nylon, com acabamento
na cor preta. Devera utilizar cone morse padrdo com angulo de 1°26°16”,
sobre injetado em anel de ago ABNT 1006/1010. Composto de 05
rodizios de duplo giro com rodas injetadas em nylon 6 dotadas de banda
de rodagem em poliuretano (tipo W), com 50 mm de diametro.
Mecanismo com regulagem sincronizada de inclinacdo do encosto e
assento, devera ser confeccionado em chapa de aco, fosfatizado e pintado
com tinta em p6 epoxi, cone morse de travamento da coluna em aluminio
injetado. A inclinagdo do assento/encosto devera ser do tipo
sincronizada, na proporgdo 2:1, com acionamento através de alavanca
com travamento em 5 posi¢des, sistema anti impacto e ajuste de tenséo
da mola através de manipulo frontal. O acabamento e pré-tratamento das
partes metélicas deste produto deverdo ser realizados através do processo
de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epOxi a p6d, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das

pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

03

Poltrona giratéria presidente, com bragos. Assento deverd ser

fornecido em formato anatdmico dentro dos padrdes normativos de
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ergonomia, composto por “alma” em polipropileno injetada com no
minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano
injetada com no minimo 48 mm de espessura e densidade minima 50
Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por
agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir.
Contra assento injetado em polipropileno dispensando o uso de perfil de
borda. Dimensbes aproximadas do assento: 470x475 mm  (LxP).
Regulagem de altura do assento devera ser através de pistdo a gas com
curso de aproximadamente 130 mm e acionamento através de alavanca.
Encosto devera ser fornecido, com espaldar alto com apoio de cabeca
integrado, em formato anatébmico dentro dos padrdes normativos de
ergonomia, deverd ser composto por “alma” em madeira compensada
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano
laminada com no minimo 25 mm de espessura e densidade minima de 20
Kg/m3. Contra encosto deverd ser em espuma de poliuretano laminada
com 5 mm de espessura. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil,
cor a definir, com fechamento através de ziper, facilitando a troca dos
mesmos quando necessario. Dimensdes aproximadas do encosto:
450x690 mm (LxH). O encosto deverd ser fixado através da mola
fabricada em chapa de aco com no minimo 8 mm de espessura dobrada
em forma de “L”. Regulagem de altura do encosto, com curso de
aproximadamente 70 mm, e acionamento “automatico”, do tipo catraca.
Brago regulavel com estrutura composta por travessa produzida em tubo
de aco medindo 20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura,
dobrado em forma de “U”, na parte central deve receber através de solda,
um suporte para fixagdo em chapa de aco com espessura minima de 4,8
mm. A estrutura do braco deve ser fixada na parte posterior do
mecanismo, de maneira que 0 mesmo acompanhe o movimento de
inclinacdo do encosto (ou similar). Haste mével em termoplastico de
engenharia, com botéo frontal para acionamento da regulagem de altura.
Os apoios deverdo possuir acabamento superior em elastdmero
termopléastico medindo aproximadamente 93x230mm (LxP), com
regulagem de profundidade do apoio de brago. Regulagem de altura dos
apoios de brago deverad ser com curso de aproximadamente 100 mm e
acionamento através de botdo. Regulagem de profundiade dos apoios de
braco com curso de aproximadamente 30 mm. Estrutura devera ser
composta por coluna a géas, base, rodizios e mecanismo: Coluna a gés
com regulagem de altura por acionamento, com curso de
aproximadamente 130 mm, devera ser protegida por tubo de aco de 50
mm e 1,50 mm de espessura com suporte inferior em chapa de aco com
3,35 mm de espessura. Pistdo a gas classe 4, com didmetro externo de 28

mm, conificagdo 1°26°16” inferior (coluna) e superior (pistdo), fixado ao
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tubo central através de porca rapida. Bucha guia para o pistéo, injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Seu
sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base deverd ser
através de cone morse, facilitando montagem e manutencéo. Base devera
ser composta por 05 (cinco) “patas”, injetada em nylon, com acabamento
na cor preta. Devera utilizar cone morse padrdo com angulo de 1°26°16”,
sobre injetado em anel de aco ABNT 1006/1010. Composto de 05
rodizios de duplo giro com rodas injetadas em nylon 6 dotadas de banda
de rodagem em poliuretano (tipo W), com 50 mm de diametro.
Mecanismo com regulagem sincronizada de inclinacdo do encosto e
assento, devera ser confeccionado em chapa de ago, fosfatizado e pintado
com tinta em p6 epoxi, cone morse de travamento da coluna em aluminio
injetado. A inclinagdo do assento/encosto devera ser do tipo
sincronizada, na proporgdo 2:1, com acionamento através de alavanca
com travamento em 5 posig¢des, sistema anti impacto e ajuste de tenséo
da mola através de manipulo frontal. O acabamento e pré-tratamento das
partes metélicas deste produto deverdo ser realizados através do processo
de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epOxi a p6d, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das

pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.
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04

Cadeira giratdria sem bragos. Assento devera ser fornecido em formato
anatdbmico dentro dos padrfes normativos de ergonomia, composto por
“alma” injetada em polipropileno com no minimo 12 mm de espessura.
Estofado em espuma de poliuretano injetada com no minimo 45 mm de
espessura e densidade minima 50 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu
processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100%
poliéster ou vinil, cor a definir. Contra assento devera ser injetado em
polipropileno que promove acabamento sem a necessidade de perfil.
Dimensdes do assento de aproximadamente 450x440 mm (LxP).
Regulagem de altura do assento com curso de aproximadamente 130 mm
e acionamento através de alavanca. Encosto devera ser fornecido em
espaldar baixo, em formato anatémico dentro dos padrdes normativos de
ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno com no
minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano
injetado com no minimo 28 mm de espessura e densidade minima 50
Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expansao por
agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% ou vinil, cor a definir. Contra
encosto e borda protetora unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes
do encosto de aproximadamente 420x375 mm (LxH). Fixado no
mecanismo através haste regulavel em tubo de ago com formato oblongo
e parafusos. Regulagem altura do encosto com curso de
aproximadamente 70 mm e acionamento através de botdo. Regulagem de
inclinacdo do encosto com variagdo de aproximadamente 90° a 105°, e
acionamento através de alavanca. Estrutura composta por mecanismo,
coluna, base e rodizios. Mecanismo em aco, com alavancas,
independentes, para regulagem de altura do assento e inclinagdo do
encosto, e haste com botéo para regulagem de altura do encosto. Coluna
a gas com regulagem de altura com acionamento através de alavanca,
protegida por tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Pistdo
classe 4, com didmetro externo de 28 mm, conificagéo 1°26°16" inferior
(coluna) e superior (pistdo), fixados ao tubo central através de porca
rapida. Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Base composta por 05 (cinco)
“patas”, injetadas em nylon na cor preta, com nervuras estruturais na face
inferior para maior resisténcia e 5 rodizios de duplo giro com rodas
injetadas em nylon, com banda de rodagem em poliuretano com, no
minimo, 50 mm de didmetro. O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),

seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
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eletrostatica em epOxi a p6, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura néo
inferior a 200°. Este processo deverd garantir as partes metélicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das

pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

05

Cadeira giratdria com bragos. Assento devera ser fornecido em
formato anatdmico dentro dos padrGes normativos de ergonomia,
composto por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 12 mm
de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 45 mm de espessura e densidade minima 50 Kg/m?, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansao por agua, eliminando-se
uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido
em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Contra assento devera
ser injetado em polipropileno que promove acabamento sem a
necessidade de perfil. Dimensbes do assento de aproximadamente
450x440 mm (LxP). Regulagem de altura do assento com curso de
aproximadamente 130 mm e acionamento através de alavanca. Encosto
devera ser fornecido em espaldar baixo, em formato anatémico dentro
dos padres normativos de ergonomia, composto por “alma” injetada em
polipropileno com no minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma
de poliuretano injetado com no minimo 28 mm de espessura e densidade
minima 50 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo, método de
expansao por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a
resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% ou vinil, cor a definir.
Contra encosto e borda protetora Gnicos, em polipropileno injetado.
Dimensdes do encosto de aproximadamente 420x375 mm (LxH). Fixado
no mecanismo através haste regulavel em tubo de aco com formato
oblongo e parafusos. Regulagem altura do encosto com curso de
aproximadamente 70 mm e acionamento através de botéo. Regulagem de

inclinagdo do encosto com variagdo de aproximadamente 90° a 105°, e
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acionamento através de alavanca. Brago reguldvel, com estrutura em tubo
de aco oblongo, com espessura minima de 1,5 mm, com regulagem de
altura com curso de aproximadamente 70 mm e com apoio de brago com
acabamento superior em elastdmero termoplastico. Estrutura composta
por mecanismo, coluna, base e rodizios. Mecanismo em ago, com
alavancas, independentes, para regulagem de altura do assento e
inclinacéo do encosto, e haste com botéo para regulagem de altura do
encosto. Coluna a gas com regulagem de altura com acionamento através
de alavanca, protegida por tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura. Pistdo classe 4, com didmetro externo de 28 mm, conificagdo
1°26°16" inferior (coluna) e superior (pistdo), fixados ao tubo central
através de porca rapida. Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Base composta por
05 (cinco) “patas”, injetadas em nylon na cor preta, com nervuras
estruturais na face inferior para maior resisténcia e 5 rodizios de duplo
giro com rodas injetadas em nylon, com banda de rodagem em
poliuretano com, no minimo, 50 mm de didametro. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada
minima de 50pm, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

06

Poltrona fixa diretor, base suspensa, com bracos. Assento devera ser
fornecido em formato anatdmico dentro dos padrSes normativos de
ergonomia, composto por “alma” em polipropileno injetada com no
minimo 12 mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano

injetada com no minimo 48 mm de espessura e densidade minima 50

UND

1.419,50

11.356,00
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Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo, método de expanséo por
agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir.
Contra assento injetado em polipropileno dispensando o uso de perfil de
borda. Dimensdes aproximadas do assento: 470x475 mm (LxP). Encosto
deverd ser fornecido, com espaldar médio, em formato anatémico dentro
dos padrdes normativos de ergonomia, devera ser composto por “alma”
em madeira compensada com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano laminada com no minimo 25 mm de espessura
e densidade minima de 20 Kg/m3. Contra encosto devera ser em espuma
de poliuretano laminada com 5 mm de espessura. Revestido em tecido
100% poliéster ou vinil, cor a definir, com fechamento através de ziper,
facilitando a troca dos mesmos quando necessario. Dimensoes
aproximadas do encosto: 450x530 mm (LxH). O encosto devera ser
fixado através da mola fixa fabricada em chapa de ago com no minimo 8
mm de espessura dobrada em forma de “L”. Estrutura, com acabamento
cromado, devera ser composta por tubo de ago de @25,4 mm, com no
minimo 1,9 mm de espessura, dobrado em forma de base suspensa, na
extremidade frontal superior deverdo ser soldadas, perpendicularmente,
duas travessas de suporte do assento, em tubo de aco de @25,4 mm, com
no minimo 1,9 mm de espessura, paralelas entre si a 156 mm (entre
eixos), na extremidade do tubo deverd receber ponteira de acabamento
injetada em polietileno. Entre as travessas deve ser soldada uma chapa de
aco com no minimo 4,75 mm de espessura, na qual devera ser fixada a
mola do encosto. Composta de sapatas meia-cana em material
termoplastico, encaixadas na base da estrutura. A estrutura dos bracos
devera ser um prolongamento da estrutura em tubo de aco com 2 mm de
espessura. Devera receber apoios em poliuretano injetado com “alma” em
chapa de ago com no minimo 3,2 mm de espessura. Os apoios deverao
ser encaixados e fixados por parafusos. Cada brago devera receber uma
ponteira de acabamento produzida em polietileno.O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano cerdmico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pegas.

Apresentar:
-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
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DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

07

Poltrona fixa diretor, base suspensa, com bragos, encosto telado.
Assento devera ser fornecido em formato anatdmico de acordo com os
padrBes normativos de ergonomia, composto por “alma” em polipropileno
injetado ou em compensado de madeira, com no minimo 12 mm de
espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada com no minimo 46
mm de espessura e densidade entre 50 e 60 Kg/m? devendo ser utilizado
em seu processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade, revestido em
tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Contra assento injetado em
polipropileno dispensando o uso de perfil de borda. Dimensoes
aproximadas do assento: 470x460 mm (LxP). Encosto deverd ser
fornecido em espaldar médio, com formato anatémico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por estrutura e tela. Estrutura do
encosto devera ser composta por quadro injetado em polimero de
engenharia, na cor preta. Revestimento em tela 100% poliéster, cor a
definir. Dimensdes aproximadas do encosto: 449x580 mm (LxH). O
encosto devera ser fixado através da mola fixa fabricada em chapa de ago
com no minimo 8 mm de espessura dobrada em forma de “L”. Estrutura,
com acabamento cromado, deverd ser composta por tubo de aco de
@25,4 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura, dobrado em forma de
base suspensa, na extremidade frontal superior deverdo ser soldadas,
perpendicularmente, duas travessas de suporte do assento, em tubo de
aco de @25,4 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura, paralelas entre
si a 156 mm (entre eixos), na extremidade do tubo deverd receber
ponteira de acabamento injetada em polietileno. Entre as travessas deve
ser soldada uma chapa de ago com no minimo 4,75 mm de espessura, na
qual devera ser fixada a mola do encosto. Composta de sapatas meia-
cana em material termoplastico, encaixadas na base da estrutura. A
estrutura dos bragos devera ser um prolongamento da estrutura em tubo
de aco com 2 mm de espessura. Devera receber apoios em poliuretano
injetado com “alma” em chapa de aco com no minimo 3,2 mm de
espessura. Os apoios deverdo ser encaixados e fixados por parafusos. Cada

braco devera receber uma ponteira de acabamento produzida em

UND

24

1.435,25

34.446,00
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polietileno. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura néo inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

~Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Cadeira fixa com base suspensa. Assento devera ser fornecido em | UND 14 883,00 12.362,00
formato anatdbmico dentro dos padres normativos de ergonomia,
composto por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 12 mm
de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 45 mm de espessura e densidade minima 50 Kg/m3, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansao por agua, eliminando-se
uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido
em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Contra assento devera
ser injetado em polipropileno que promove acabamento sem a
necessidade de perfil. DimensGes do assento de aproximadamente
450x440 mm (LxP). Encosto devera ser fornecido em espaldar baixo, em
formato anatdbmico dentro dos padrées normativos de ergonomia,
composto por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 12 mm
de espessura. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no
minimo 28 mm de espessura e densidade minima 50 Kg/m3, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansao por agua, eliminando-se
uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido
em tecido 100% ou vinil, cor a definir. Contra encosto e borda protetora
Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto de
aproximadamente 420x375 mm (LxH). Fixado na estrutura através haste

em tubo de aco com formato oblongo e parafusos. Estrutura em tubo de
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aco de no minimo ©25,4 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura, com
formato de base suspensa, soldada perpendicularmente a duas travessas
paralelas para fixagao do assento, em tubo de aco circular de no minimo
@25,4 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura. Na parte inferior
devera possuir sapatas em material termopléstico encaixas na base da
estrutura. O acabamento e pré-tratamento das partes metélicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Poltrona espaldar médio para auditério com assento rebativel. | UND 30 2.134,00 64.020,00
Assento rebativel devera ser fornecida em formato anatémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em madeira
compensada com no minimo 12 mm de espessura com fixagao do assento
ao mecanismo rebativel. Assento deverd ser estofado em espuma de
poliuretano injetada com 50 mm de espessura e densidade entre 50 e 60
Kg/m3 devendo ser utilizado em seu processo, método de expansédo por
agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda
protetora Unicos em poliestireno com no minimo 2 mm de espessura.
Dimensdes aproximadas do assento: 498x500 mm (LxP). Encosto fixo
devera ser fornecida em Espaldar médio, em formato anatémico dentro
dos padrBes normativos de ergonomia, composto por “alma” madeira
compensada com espessura no minimo 12mm fixada do encosto ao
cavalete. Devera ser estofado em espuma de poliuretano injetado com
50mm de espessura e densidade entre 50 e 60kg/m?3 devendo ser utilizado

em seu processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de
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produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade, revestido em
tecido ou vinil, e contra encosto e borda protetora Ginicos em poliestireno
com no minimo 2 mm de espessura. Dimensdes aproximadas do encosto
505 x 618mm (L x H). Brago devera ser composto por apoio fixo em
poliuretano injetado, “alma” do apoio em termoplastico e chapa de
fixacdo do apoio em chapa de ago com no minimo 3,35 mm de espessura,
fixada no cavalete por parafusos. Estrutura deverd ser composta por
cavaletes laterais formados por duas colunas verticais oblongas em chapa
de aco com 1,5 mm de espessura, dispostas frontalmente a 150 mm uma
da outra, sendo unidas e estruturadas por fixador superior em chapa de
aco com no minimo 4,75 mm de espessura, e suporte do mecanismo
rebativel do assento fabricado em chapa de ago com no minimo 3,35 mm
de espessura e base inferior tipo “pata” em chapa de ago com no
minimol,9 mm de espessura medindo 63x334x8 mm (LxPxH), com
furacdio em 2 pontos para fixagdo no piso. Fechamento devera ser por
tampa fabricada placa de fibra de madeira de média densidade com no
minimo 9 mm de espessura revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo, fixado nas colunas por ganchos em chapa de ago com no
minimo 1,5 mm de espessura. O assento devera ser fixado ao mecanismo
rebativel por parafusos através de um suporte em chapa de aco dobrada
em forma de “L”. O mecanismo rebativel devera ser composto por uma
caixa, onde serédo fixados os demais componentes, em chapa de ago com
0 minimo 1,9 mm de espessura, esfera de aco carbono, mola responsavel
pelo movimento rebativel fabricada em ago carbono DIN 17223 — Classe
C, com @3,2 mm. O mecanismo rebativel deve ser fixado no cavalete por
parafusos. O encosto deve ser fixado ao cavalete através de suporte em
chapa de aco dobrada em forma de“L”. A poltrona devera ser fixada no
piso através da “pata” inferior por buchas plasticas e parafusos em cada
cavalete. Altura do assento em relagdo ao piso: 445 mm. Altura do
encosto em relagdo ao piso: 919 mm. Altura do brago em relagéo ao piso:
628 mm. O acabamento e pré-tratamento das partes metéalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparagcdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a p6, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e

Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
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produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

10

Poltrona de auditdrio para obesos com assento fixo. Assento fixo
deverd ser fornecido em formato anatdmico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por ‘“alma” em madeira
compensada com no minimo 12 mm de espessura e fixagdo do assento
a estrutura. Assento deverd ser estofado em espuma de poliuretano
laminada com 45 mm de espessura e densidade entre 20 e 35 Kg/m3,
revestido em tecido ou vinil, e contra assento em vinil preto com borda
em PVC. Dimensfes do assento: 995x513 mm (LxP). Encosto fixo
devera ser fornecida em espaldar médio, em formato anatdmico dentro
dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” bipartida
em madeira compensada com 15 mm de espessura e fixagdo do
encosto a estrutura. As duas partes da “alma” deverdo ser unidas por
chapas de fixacdo em chapa de ago com 3,35 mm de espessura. Devera
ser estofado em espuma de poliuretano laminada com 45 mm de
espessura e densidade entre 20 e 30 Kg/m3, revestido em tecido ou
vinil, e contra encosto em espuma de poliuretano laminada com 10 mm
de espessura, revestido em vinil com borda de PVC. Dimenstes do
encosto: 984x608 mm (LxH). Brago devera ser composto por apoio
fixo em poliuretano injetado, “alma” do apoio em termoplastico e
chapa de fixagdo do apoio em chapa de ago com no minimo 3,35 mm
de espessura fixada por parafusos. Estrutura devera ser composta por
cavaletes laterais formados por duas colunas verticais oblongas
fabricadas em chapa de ago com no minimo 1,5 mm de espessura,
dispostas frontalmente a 150 mm uma da outra, sendo unidas e
estruturadas por fixador superior em chapa de ago com no minimo 4,75
mm de espessura, e duas chapas de suporte centrais fabricadas em
chapa de aco com no minimo 3,35 mm de espessura e base inferior
“pata” em chapa de aco com no minimo 1,9 mm de espessura medindo
63x334x8 mm (LxPxH), com furacdo em 2 pontos para fixagdo no
piso. Fechamento devera ser por tampa em placa de fibra de madeira de
média densidade 9 mm de espessura revestido em laminado
melaminico de baixa presséo, fixado nas colunas por ganchos em chapa
de ago com no minimo 1,5 mm de espessura. Os cavaletes verticais
serdo unidos por conjunto de travessas fabricadas tubo de ago com no
minimo 1,9 mm de espessura. As travessas e encosto deverdo ser
fixados aos cavaletes por parafusos. A poltrona devera ser fixada no
piso através da “pata” inferior por buchas plasticas e parafusos. Altura
do assento em relagdo ao piso: 433 mm. Altura do encosto em relacéo
ao piso: 919 mm. Altura do brago em relagdo ao piso: 628 mm. O

acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto

UND

4.199,00

25.194,00
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deverdo ser realizados através do processo de fabricagéo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagio
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a po,
mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo deverd garantir as partes metélicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)

baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e

Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do

produto, contendo coédigo e foto do produto ofertado. Emitido por

profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Sofa de 1 lugar. Assento devera ser fornecido em formato anatdmico UND 10 3.180,50 31.805,00

dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em
placa de particula de madeira de média densidade de 15 a 18 mm de
espessura e deverd ser estofado em espuma laminada de densidade
entre 20 e 35 Kg/m?3 devendo ser utilizado em seu processo, método de
expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo
a resisténcia e qualidade, revestido em tecido ou vinil. O assento devera
ser fixado no conjunto de travessas por parafusos. Altura do assento:
440 mm (em relagdo ao piso) Dimensdes do assento: 613x565 mm
(LxP). Encosto devera ser fornecido em formato anatémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em placa de
particula de madeira de média densidade 18 mm de espessura e devera
ser estofado em espuma laminada de densidade entre 20 e 35Kg/m?
devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil O encosto devera ser fixado no
painel posterior através da travessa do encosto em tubo de aco com no
minimo 1,5 mm de espessura, dobrado em forma de “U”, cantoneiras
em chapa de aco com 2,65 mm de espessura dobrada em forma de
“L”, e parafusos. Dimensdes do encosto: 614x447 mm (LxH). Braco
estrutural devera ser composto por “alma” em placa de particula de
madeira de média densidade 18 a 25 mm de espessura e estofado
deverd ser em espuma de poliuretano laminada de densidade entre 40 e
50 Kg/m? devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo
por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a
resisténcia e qualidade, revestido em tecido ou vinil. De formato

retangular com cantos arredondados, formando a estrutura do sofa,

medindo aproximadamentes 108x703x501 mm (LxPxH). Devera ser
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estruturado entre os bragos (abaixo do assento) por um painel de
acabamento frontal e um posterior atrds do encosto, em placa de
particula de madeira de média densidade de 18 mm. Base devera ser
composto por 4 apoios cilindricos em tubo de aco ou aluminio. Fixado
na estrutura por barra roscada. Estrutura conjunto devera ser composto
por 2 travessas em tubo de aco retangular com 1,9 mm de espessura,
com as extremidades dobradas em “L” para a fixacdo nos bragos
através de parafusos. O encosto devera ser unido ao assento através de
mola em chapa de ago com no minimo 4,75 mm de espessura dobrada
em “L” por parafusos. Altura do brago: 626 mm (em relagdo ao piso).
Dimensdes gerais aproximadas: 830x700x770 mm (LxPxH). O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de fabricagao do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a po,
mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo deverd garantir as partes metélicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)

baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e

Previdéncia Social, apontando também as questfes de usabilidade do

produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por

profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

12

Sofa de 2 lugares. Assento devera ser fornecido em formato anatémico
dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em
placa de particula de madeira de média densidade de 15 a 18 mm de
espessura e devera ser estofado em espuma laminada de densidade
entre 20 e 35 Kg/m?® devendo ser utilizado em seu processo, método de
expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo
a resisténcia e qualidade, revestido em tecido ou vinil. O assento devera
ser fixado no conjunto de travessas por parafusos. Altura do assento:
440 mm (em relacdo ao piso) Dimensdes do assento: 613x565 mm
(LxP). Encosto devera ser fornecido em formato anatdmico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em placa de
particula de madeira de média densidade 18 mm de espessura e devera
ser estofado em espuma laminada de densidade entre 20 e 35Kg/m?
devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e

qualidade, revestido em tecido ou vinil O encosto devera ser fixado no

UND

10

4.513,75

45.137,50
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painel posterior através da travessa do encosto em tubo de aco com no
minimo 1,5 mm de espessura, dobrado em forma de “U”, cantoneiras
em chapa de ago com 2,65 mm de espessura dobrada em forma de
“L”, e parafusos. Dimensdes do encosto: 614x447 mm (LxH). Bragco
estrutural deverd ser composto por “alma” em placa de particula de
madeira de média densidade 18 a 25 mm de espessura e estofado
devera ser em espuma de poliuretano laminada de densidade entre 40 e
50 Kg/m3 devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo
por &gua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a
resisténcia e qualidade, revestido em tecido ou vinil. De formato
retangular com cantos arredondados, formando a estrutura do sofé,
medindo aproximadamentes 108x703x501 mm (LxPxH). Devera ser
estruturado entre os bragos (abaixo do assento) por um painel de
acabamento frontal e um posterior atrds do encosto, em placa de
particula de madeira de média densidade de 18 mm. Base devera ser
composto por 4 apoios cilindricos em tubo de aco ou aluminio. Fixado
na estrutura por barra roscada. Estrutura conjunto devera ser composto
por 2 travessas em tubo de aco retangular com 1,9 mm de espessura,
com as extremidades dobradas em “L” para a fixagdo nos bragos
através de parafusos. O encosto devera ser unido ao assento através de
mola em chapa de ago com no minimo 4,75 mm de espessura dobrada
em “L” por parafusos. Altura do brago: 626 mm (em relagdo ao piso).
Dimensdes gerais aproximadas: 1415x700x770 mm (LxPxH). O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de fabricagio do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.
Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe

Soféa de 3 lugares. Assento devera ser fornecido em formato anatobmico UND 10 5.390,50 53.905,00

dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em
placa de particula de madeira de média densidade de 15 a 18 mm de

espessura e deverad ser estofado em espuma laminada de densidade
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entre 20 e 35 Kg/m? devendo ser utilizado em seu processo, método de
expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo
a resisténcia e qualidade, revestido em tecido ou vinil. O assento devera
ser fixado no conjunto de travessas por parafusos. Altura do assento:
440 mm (em relacdo ao piso) Dimensdes do assento: 613x565 mm
(LxP). Encosto devera ser fornecido em formato anatémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em placa de
particula de madeira de média densidade 18 mm de espessura e devera
ser estofado em espuma laminada de densidade entre 20 e 35Kg/m3
devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil O encosto devera ser fixado no
painel posterior através da travessa do encosto em tubo de ago com no
minimo 1,5 mm de espessura, dobrado em forma de “U”, cantoneiras
em chapa de ago com 2,65 mm de espessura dobrada em forma de
“L”, e parafusos. Dimensdes do encosto: 614x447 mm (LxH). Brago
estrutural devera ser composto por “alma” em placa de particula de
madeira de média densidade 18 a 25 mm de espessura e estofado
devera ser em espuma de poliuretano laminada de densidade entre 40 e
50 Kg/m? devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo
por &gua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a
resisténcia e qualidade, revestido em tecido ou vinil. De formato
retangular com cantos arredondados, formando a estrutura do sofé,
medindo aproximadamentes 108x703x501 mm (LxPxH). Devera ser
estruturado entre os bragos (abaixo do assento) por um painel de
acabamento frontal e um posterior atras do encosto, em placa de
particula de madeira de média densidade de 18 mm. Base devera ser
composto por 4 apoios cilindricos em tubo de aco ou aluminio. Fixado
na estrutura por barra roscada. Estrutura conjunto devera ser composto
por 2 travessas em tubo de ago retangular com 1,9 mm de espessura,
com as extremidades dobradas em “L” para a fixagdo nos bragos
através de parafusos. O encosto devera ser unido ao assento através de
mola em chapa de ago com no minimo 4,75 mm de espessura dobrada
em “L” por parafusos. Altura do brago: 626 mm (em relagdo ao piso).
DimensBes gerais aproximadas: 2055x700x770 mm (LxPxH). O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de fabricagdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagéo
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este

processo deverd garantir as partes metalicas, resisténcia a corroséo,
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uniformidade na superficie e acabamento das pegas.
Apresentar:
-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

14

Poltrona executivo espaldar alto. Assento e encosto espaldar alto
(concha Unica) com estrutura interna em aco, estofados em espuma de
poliuretano injetado com densidade entre 50 e 60 Kg/ms3. Concha
revestida em vinil, com costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper, propiciando a troca do
revestimento se necessario. Braco fixo em madeira tauari, com
acabamento superior em vinil (mesmo acabamento da concha).
Estrutura composta por mecanismo, coluna, base e rodizios.
Mecanismo com alavanca para regulagem de altura do assento,
inclinacdo do assento/encosto com regulagem de tenséo. Coluna a gés,
base com cinco patas em aluminio, com 5 rodizios (@65 mm) com
banda de rodagem em poliuretano (para piso frio). O acabamento e pré-
tratamento das partes metélicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)

baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e

Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do

produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por

profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

UND

4.153,00

24.918,00

15

Poltrona executivo espaldar médio. Assento e encosto espaldar alto
(concha Unica) com estrutura interna em aco, estofados em espuma de
poliuretano injetado com densidade entre 50 e 60 Kg/ms3. Concha
revestida em vinil, com costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper, propiciando a troca do
revestimento se necessario. Braco fixo em madeira tauari, com

acabamento superior em vinil (mesmo acabamento da concha).

UND

12

3.945,75

47.349,00
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Estrutura composta por mecanismo, coluna, base e rodizios.
Mecanismo com alavanca para regulagem de altura do assento,
inclinacdo do assento/encosto com regulagem de tenséo. Coluna a gés,
base com cinco patas em aluminio, com 5 rodizios (@65 mm) com
banda de rodagem em poliuretano (para piso frio). O acabamento e pré-
tratamento das partes metélicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada
minima de 50pm, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metdlicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)

baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e

Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do

produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por

profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Cadeira fixa empilhavel para apoio , o0 assento devera ser fornecido em UND a0 783,50 39.175,00

formato anatdmico de acordo com os padrdes de ergonomia, com alma
em madeira, estofdo com espuma de poliuretano, revestido em tecido
100% poliéster ou vinil, cor a definir.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Mesa de trabalho medindo 800x600x740 mm (LxPxH). Tampo devera | UND 40 1.223,75 48.950,00
ser fornecido com formato retangular em placa de particula de madeira
de média densidade de 25 mm de espessura, com a face superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado
na estrutura através de buchas de aco, embutidas na face inferior do
tampo, e parafusos. Deverd possuir duas furagdes para passagem de

cabos, com acabamento e tampa em material termoplastico (passa
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cabosEstrutura autoportante composta por dois cavaletes laterais
estruturados por uma travessa horizontal. Cavalete lateral formado por
coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco estampada
com no minimo 1,5 mm de espessura, medindo 130,5x59x636,5 mm
(LxPxH), dentro da qual devera ser encaixado perfil produzido em PVC
rigido para passagem de fiagdo, e devera possuir fechamento por tampa
removivel em PVC rigido encaixada no perfil. Na parte superior deve
possuir um perfil em formato retangular produzido em tubo de ago com
espessura minima de 1,5 mm de espessura, medindo 100x20x50 mm
(LxPxH), no qual sera fixada a travessa horizontal através de dispositivo
de montagem regulavel composto por dois perfis de encaixe produzidos
em polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm com a fungdo de
engate e travamento da travessa. Na extremidade superior deve ser
soldado um perfil de fixacdo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm de espessura, dobrada em forma de “L”, medindo
62x276x39 mm (LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera fixado ao
tampo. Na parte inferior a estruturagéo devera ser composta por perfil em
chapa de aco, com espessura minima de 1,9mm, estampada com formato
curvo (sem ponteiras plasticas), do tipo “pata” sustentada por dois
niveladores em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do
tampo e dos cavaletes laterais, devera ser formada por travessa em tubo
de acgo retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5 mm de
espessura. Painel frontal em placa de particula de madeira de média
densidade com minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
acabamento liso ou madeirado cor a definir, as faces laterais devem
receber fita de borda reta produzida em material termopléastico com no
minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt. Medindo
aproximadamente 600x240 mm (LxH), posicionado a 60 mm do tampo.
Fixado através de duas chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm
de espessura e parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epOxi a po, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura nao
inferior a 200°. Este processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;
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-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

18

Mesa de trabalho medindo 1000x600x740 mm (LxPxH). Tampo
deverd ser fornecido com formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de espessura, com a face superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado
na estrutura através de buchas de aco, embutidas na face inferior do
tampo, e parafusos. Deverd possuir duas furagdes para passagem de
cabos, com acabamento e tampa em material termoplastico (passa cabos).
Estrutura autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados
por uma travessa horizontal. Cavalete lateral formado por coluna vertical
em forma eliptica, produzida em chapa de aco estampada com no minimo
1,5 mm de espessura, medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da
qual devera ser encaixado perfil produzido em PVC rigido para passagem
de fiacdo, e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC
rigido encaixada no perfil. Na parte superior deve possuir um perfil em
formato retangular produzido em tubo de ago com espessura minima de
1,5 mm de espessura, medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual serd
fixada a travessa horizontal através de dispositivo de montagem
regulavel composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm com a fung&o de engate
e travamento da travessa. Na extremidade superior deve ser soldado um
perfil de fixacéo fabricado em chapa de aco com espessura minima de
1,9 mm de espessura, dobrada em forma de “L”, medindo 62x276x39
mm (LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Na
parte inferior a estruturacdo devera ser composta por perfil em chapa de
aco, com espessura minima de 1,9mm, estampada com formato curvo
(sem ponteiras plasticas), do tipo “pata” sustentada por dois niveladores
em polipropileno para regulagem de altura. A estruturacédo do tampo e
dos cavaletes laterais, devera ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5 mm de espessura. Painel

frontal em placa de particula de madeira de média densidade com
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minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento liso ou
madeirado cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,
coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 800x240
mm (LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através de duas
chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes metélicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cddigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Mesa de trabalho medindo 1200x600x740 mm (LxPxH). Tampo | UND 24 1.423,25 34.158,00
devera ser fornecido com formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de espessura, com a face superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado
na estrutura através de buchas de ago, embutidas na face inferior do
tampo, e parafusos. Deverd possuir duas furagdes para passagem de
cabos, com acabamento e tampa em material termoplastico (passa cabos).
Estrutura autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados
por uma travessa horizontal. Cavalete lateral formado por coluna vertical

em forma eliptica, produzida em chapa de aco estampada com no minimo

1,5 mm de espessura, medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da
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qual devera ser encaixado perfil produzido em PVC rigido para passagem
de fiagdo, e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC
rigido encaixada no perfil. Na parte superior deve possuir um perfil em
formato retangular produzido em tubo de aco com espessura minima de
1,5 mm de espessura, medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual sera
fixada a travessa horizontal através de dispositivo de montagem
reguldvel composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm com a fungéo de engate
e travamento da travessa. Na extremidade superior deve ser soldado um
perfil de fixagdo fabricado em chapa de aco com espessura minima de
1,9 mm de espessura, dobrada em forma de “L”, medindo 62x276x39
mm (LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Na
parte inferior a estruturacdo devera ser composta por perfil em chapa de
aco, com espessura minima de 1,9mm, estampada com formato curvo
(sem ponteiras plasticas), do tipo “pata” sustentada por dois niveladores
em polipropileno para regulagem de altura. A estruturacéo do tampo e
dos cavaletes laterais, devera ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5 mm de espessura. Painel
frontal em placa de particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento liso ou
madeirado cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,
coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 1000x240
mm (LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através de duas
chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes metélicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparagcdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epéxi a p6, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)

baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
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Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

20

Mesa de trabalho medindo 1400x600x740 mm (LxPxH). Tampo
devera ser fornecido com formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de espessura, com a face superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado
na estrutura através de buchas de ago, embutidas na face inferior do
tampo, e parafusos. Deverd possuir duas furagdes para passagem de
cabos, com acabamento e tampa em material termopléstico (passa cabos).
Estrutura autoportante composta por dois cavaletes laterais estruturados
por uma travessa horizontal. Cavalete lateral formado por coluna vertical
em forma eliptica, produzida em chapa de ago estampada com no minimo
1,5 mm de espessura, medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da
qual devera ser encaixado perfil produzido em PVC rigido para passagem
de fiagdo, e devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC
rigido encaixada no perfil. Na parte superior deve possuir um perfil em
formato retangular produzido em tubo de aco com espessura minima de
1,5 mm de espessura, medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual sera
fixada a travessa horizontal através de dispositivo de montagem
regulavel composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm com a fungéo de engate
e travamento da travessa. Na extremidade superior deve ser soldado um
perfil de fixacdo fabricado em chapa de aco com espessura minima de
1,9 mm de espessura, dobrada em forma de “L”, medindo 62x276x39
mm (LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Na
parte inferior a estruturacdo devera ser composta por perfil em chapa de
aco, com espessura minima de 1,9mm, estampada com formato curvo
(sem ponteiras plasticas), do tipo “pata” sustentada por dois niveladores
em polipropileno para regulagem de altura. A estruturagdo do tampo e
dos cavaletes laterais, devera ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5 mm de espessura. Painel
frontal em placa de particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento liso ou
madeirado cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,

coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 1200x240
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mm (LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através de duas
chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura néo inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

~Certificado ABNT NBR 13966 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Mesa organica com passa cabos e painel frontal, medindo | UND 14 1.967,25 27.541,50
aproximadamente 1200x600x1200x600x740 mm (L1xP1xL2xP2xH).
Tampo devera ser fornecido em formato “L” (orgdnico) em placa de
particulas de madeira de média densidade de 25 mm de espessura, com a
face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais
devem receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT. O tampo deve ser fixado na estrutura através de
buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Devera
possuir furagdo para passagem de cabos, posicionado proximo ao pé de
canto, com acabamento e tampa em material termoplastico (passa cabos).
Estrutura autoportante composta por dois cavaletes laterais, duas
travessas horizontais, uma coluna de canto e uma travessa de ligacéo.
Cavalete lateral formado por coluna vertical em forma eliptica, produzida
em chapa de aco estampada com no minimo 1,5 mm de espessura,
medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual devera ser
encaixado perfil produzido em PVC rigido para passagem de fiacéo, e
deverd possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido

encaixada no perfil. Na parte superior deve possuir um perfil em formato
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retangular produzido em tubo de ago com espessura minima de 1,5 mm,
medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual serd fixada a travessa
horizontal, através de dispositivo de montagem regulavel composto por
dois perfis de encaixe produzidos em polipropileno, porcas M8 e
parafusos M8x8 mm com a funcéo de engate e travamento da travessa.
Na extremidade superior deve ser soldado um perfil de fixagdo fabricado
em chapa de aco com espessura minima de 1,9 mm de espessura, dobrada
em forma de “L”, medindo 62x276x39 mm (LxHxP), através do qual o
cavalete lateral serd fixado ao tampo. Na parte inferior a estruturacéo
devera ser composta por perfil, do tipo “pata”, em chapa de ago, com
espessura minima de 1,9mm, estampada com formato curvo (sem
ponteiras plasticas), com dois niveladores em polipropileno para
regulagem de altura. Travessa horizontal em tubo de ago retangular
20x50 mm (PxH), com no minimo 1,5mm de espessura, com dispositivos
de montagem reguléveis, encaixados em cada extremidade do tubo, e
composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e
parafusos M8x8 mm, com a funcéo de engate e travamento da travessa.
Coluna de canto devera ser fornecida em chapa de aco com espessura
minima de 1,2 mm, dobrada em forma de “V” com passagem de cabos
interna, deve possuir tampa em chapa de ago com espessura minima de
0,75 mm, engatada na coluna por gancho de saque rapido. Na
extremidade inferior deve possuir um nivelador de altura. Travessa de
ligacéo composta por tubos em ago de 20x50 mm com espessura minima
de 1,5mm, soldados entre si em forma de “Y”, em cada extremidade do
conjunto deve possuir um dispositivo de montagem regulavel, composto
por 2 perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8
mm, com a funcdo de engate e travamento da travessa. Painel
frontal/lateral em placa de particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento liso ou
madeirado cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,
coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 1100x240
mm (LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através de duas
chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a pd em estufa com temperatura néo inferior a 200°.

Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
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uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo coédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Mesa organica com passa cabos e painel frontal, medindo | UND 36 2.345,50 84.438,00
aproximadamente 1400x600x1400x600x740 mm (L1xP1xL2xP2xH).
Tampo devera ser fornecido em formato “L” (orginico) em placa de
particulas de madeira de média densidade de 25 mm de espessura, com a
face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais
devem receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT. O tampo deve ser fixado na estrutura através de
buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Devera
possuir furacdo para passagem de cabos, posicionado proximo ao pé de
canto, com acabamento e tampa em material termoplastico (passa cabos).
Estrutura autoportante composta por dois cavaletes laterais, duas
travessas horizontais, uma coluna de canto e uma travessa de ligagéo.
Cavalete lateral formado por coluna vertical em forma eliptica, produzida
em chapa de aco estampada com no minimo 1,5 mm de espessura,
medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual devera ser
encaixado perfil produzido em PVC rigido para passagem de fiacéo, e
devera possuir fechamento por tampa removivel em PVC rigido
encaixada no perfil. Na parte superior deve possuir um perfil em formato
retangular produzido em tubo de ago com espessura minima de 1,5 mm,
medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual serd fixada a travessa
horizontal, através de dispositivo de montagem regulavel composto por
dois perfis de encaixe produzidos em polipropileno, porcas M8 e
parafusos M8x8 mm com a fungéo de engate e travamento da travessa.
Na extremidade superior deve ser soldado um perfil de fixagéo fabricado
em chapa de aco com espessura minima de 1,9 mm de espessura, dobrada
em forma de “L”, medindo 62x276x39 mm (LxHxP), através do qual o
cavalete lateral serd fixado ao tampo. Na parte inferior a estruturacéo

devera ser composta por perfil, do tipo “pata”, em chapa de aco, com
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espessura minima de 1,9mm, estampada com formato curvo (sem
ponteiras plasticas), com dois niveladores em polipropileno para
regulagem de altura. Travessa horizontal em tubo de ago retangular
20x50 mm (PxH), com no minimo 1,5mm de espessura, com dispositivos
de montagem reguléveis, encaixados em cada extremidade do tubo, e
composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e
parafusos M8x8 mm, com a funcéo de engate e travamento da travessa.
Coluna de canto devera ser fornecida em chapa de ago com espessura
minima de 1,2 mm, dobrada em forma de “V” com passagem de cabos
interna, deve possuir tampa em chapa de aco com espessura minima de
0,75 mm, engatada na coluna por gancho de saque répido. Na
extremidade inferior deve possuir um nivelador de altura. Travessa de
ligacéo composta por tubos em ago de 20x50 mm com espessura minima
de 1,5mm, soldados entre si em forma de “Y”, em cada extremidade do
conjunto deve possuir um dispositivo de montagem regulavel, composto
por 2 perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8
mm, com a funcdo de engate e travamento da travessa. Painel
frontal/lateral em placa de particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento liso ou
madeirado cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,
coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 1300x240
mm (LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através de duas
chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparagcdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura nao inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e

Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
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produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

23

Gaveteiro volante com trés gavetas, medindo aproximadamente
400x490x583 mm (LxPxH). Composto por lateral, fundo, base, tampo e
frente das gavetas, fornecidos em placa de particulas de madeira de
média densidade de 18 mm de espessura, com as faces, superior e
inferior revestida em laminado melaminico de baixa pressdo, acabamento
liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais, aparentes, devem
receber borda reta em PVC com no minimo 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. A base deve receber 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro de @ 35 mm, fabricados em nylon na cor preta
respeitando as normas da ABNT. Gaveta fornecida com corpo injetado
em termoplastico, na cor preto liso, em forma de “U” devendo possuir
nervuras estruturais na face inferior, e deverd possuir sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas em chapa
de aco laminado, dobrada com no minimo 0,5 mm de espessura e
composta de roldanas em poliacetal auto lubrificadas, e pintura
eletrostatica na cor preta. Devera permitir fechamento automatico em fim
de curso, e abertura de % do comprimento nominal. Fechadura embutida
com chave (principal e reserva) com capa plastica escamotedvel.
Puxadores com formato concha, injetados em ABS. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em ep6xi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia & corroséo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questOes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

UND

10

1.003,25

10.032,50
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24

Gaveteiro fixo com duas gavetas, medindo aproximadamente
400x490x320 mm (LxPxH). Composto por lateral, fundo, base,
travessas de fixacdo e frente das gavetas, fornecidos em placa de
particulas de madeira de média densidade de 18 mm de espessura, com
as faces, superior e inferior revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais,
aparentes, devem receber borda reta em PVVC com no minimo 1 mm de
espessura, ha mesma cor do laminado. Gaveta fornecida com corpo
injetado em termoplastico, na cor preto liso, em forma de “U” devendo
possuir nervuras estruturais na face inferior, e devera possuir sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas em chapa
de aco laminado, dobrada com no minimo 0,5 mm de espessura e
composta de roldanas em poliacetal auto lubrificadas, e pintura
eletrostatica na cor preta. Devera permitir fechamento automatico em fim
de curso, e abertura de ¥ do comprimento nominal. Fechadura embutida
com chave (principal e reserva) com capa plastica escamoteavel.
Puxadores com formato concha, injetados em ABS. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada
minima de 50pm, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cddigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe

UND

46

717,50

33.005,00

25

Arméario alto fechado, medindo aproximadamente 800x490x1610
mm (LxPxH), com 3 prateleiras (sendo 1 fixa e 2 regulaveis). Corpo
composto por lateral, fundo e base, fornecidos em MDP de 18 mm de

espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado

UND

16

2.426,75

38.828,00
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melaminico de baixa pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC
com no minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado.
Prateleira fixa estrutural posicionada a aproximadamente 1225 mm do
piso com as mesmas caracteristicas do corpo. A base devera receber 4
niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada
pela parte interna do armério, facilitando sua regulagem. A unido dos
componentes do corpo devera ser feita por sistema “minifix” e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as pecas. Tampo superior, sobreposto ao
corpo, para estruturagdo em MDP de 25 mm de espessura com as faces,
superior e inferior, revestidas em laminado melaminico de baixa presséo,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Portas em MDP de 18 mm de
espessura, com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico baixa pressdo, cor a definir. As faces laterais deverdo receber
borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. Deverd possuir dobradicas metalicas com
angulo de abertura de aproximadamente 270°, e fechadura embutida tipo
vardo com chave de segredos diferentes, capa plastica escamoteavel de
giro 180°. Puxadores com formato concha, injetados em ABS. Prateleira
regulavel em placa de particula de madeira de média densidade com 18
mm de espessura, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa presséo, acabamento liso ou madeirado cor a definir. Com fitas
de borda reta em PVVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor
do laminado, fixadas na lateral do arméario por pecas removiveis em
zamac (liga metalica). O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epOxi a po, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
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baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo codigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Armério extra alto fechado, medindo aproximadamente | UND 10 2.882,25 28.822,50
800x490x2140 mm (LxPxH), com prateleiras, sendo uma fixa e trés
regulaveis. Corpo composto por lateral, fundo e base, fornecidos em
MDP de 18 mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo madeirado, cor a definir. As
faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC com no
minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado. Prateleira fixa
estrutural posicionada a aproximadamente 1225 mm do piso com as
mesmas caracteristicas do corpo. A base devera receber 4 niveladores de
altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte
interna do armario, facilitando sua regulagem. A unido dos componentes
do corpo devera ser feita por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a
perfeita unido entre as pecas. Tampo superior em MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo madeirado, cor a definir. As faces laterais
devem receber borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de
espessura. Portas em MDP de 18 mm de espessura, com as faces,
superior e inferior, revestidas em laminado melaminico baixa pressao,
cor a definir. As faces laterais deverdo receber borda reta produzida em
PVC com no minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado.
Deverd possuir dobradicas metélicas com angulo de abertura de
aproximadamente 270°, e fechadura embutida tipo vardo com chave de
segredos diferentes, capa plastica escamoteavel de giro 180°. Puxadores
com formato concha, injetados em ABS. Prateleira regulavel em placa de
particula de madeira de média densidade com 18 mm de espessura,
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. Com fitas de borda reta em
PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do laminado,
fixadas na lateral do arméario por pecas removiveis em zamac (liga
metalica). O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente

selagem da pintura a pd em estufa com temperatura néo inferior a 200°.

Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao,
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uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo coédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

Armério baixo fechado, medindo aproximadamente 800x490x1080 | UND 20 1.707,00 34.140,00
mm (LxPxH), com prateleira. Corpo composto por lateral, fundo e base,
fornecidos em MDP de 18 mm de espessura com as faces, superior e
inferior, revestidas em laminado melaminico de baixa presséo,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. A base devera receber 4
niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada
pela parte interna do armario, facilitando sua regulagem. A unido dos
componentes do corpo deverd ser feita por sistema “minifix” e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as pecas. Tampo superior, sobreposto ao
corpo, para estruturagdo em MDP de 25 mm de espessura com as faces,
superior e inferior, revestidas em laminado melaminico de baixa pressao,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Portas em MDP de 18 mm de
espessura, com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico baixa presséo, cor a definir. As faces laterais deverdo receber
borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. Deverd possuir dobradicas metéalicas com
angulo de abertura de aproximadamente 270°, e fechadura embutida tipo
vardo com chave de segredos diferentes, capa plastica escamoteavel de
giro 180°. Puxadores com formato concha, injetados em ABS. Prateleira
regulavel em placa de particula de madeira de média densidade com 18
mm de espessura, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa presséo, acabamento liso ou madeirado cor a definir. Com fitas
de borda reta em PVVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor
do laminado, fixadas na lateral do armario por pecas removiveis em
zamac (liga metalica). O acabamento e pré-tratamento das partes

metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
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fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em ep6xi a p6d, mantendo camada minima de 50um, e
sequencialmente selagem da pintura a pd em estufa com temperatura néo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metélicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

28

Gaveteiro mesa com 4 gavetas, medindo aproximadamente
400x600x740 mm (LxPxH). Corpo deverd ser composto por lateral,
fundo, base e frente das gavetas, fornecidos em placa de particulas de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura, com as faces,
superior e inferior revestida em laminado melaminico de baixa presséo
liso ou madeirado, cor a definir. As faces laterais, aparentes, devem
receber borda reta em PVC com no minimo 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. A base devera receber 4 niveladores de altura
fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
gaveteiro, facilitando sua regulagem. Gaveta fornecida com corpo
injetado em termoplastico, na cor preto liso, em forma de “U” devendo
possuir nervuras estruturais na face inferior, e devera possuir sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas em chapa
de aco laminado, dobrada com no minimo 0,5 mm de espessura e
composta de roldanas em poliacetal auto lubrificadas, e pintura
eletrostatica na cor preta. Devera permitir fechamento automatico em fim
de curso, e abertura de % do comprimento nominal. Fechadura embutida
com chave (principal e reserva) com capa plastica escamoteavel.
Puxadores com formato concha, injetados em ABS. Tampo em MDP de
25 mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em
laminado melaminico de baixa presséo liso ou madeirado, cor a definir.

As faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC com no

UND

10

1.629,25

16.292,50
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minimo 2 mm de espessura, na mesma cor do laminado. O acabamento e
pré-tratamento das partes metélicas deste produto deverédo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epéxi a pé, mantendo camada
minima de 50pm, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metdlicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pegas.

Apresentar:

~Certificado ABNT NBR 13961 emitido por ORGAO CERTIFICADOR
DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO 14020/14024 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo
INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe

29

Mesa reta pé painel executivo 2200x1000x740mm. Tampo devera ser
fornecido em formato retangular em MDP/MDF de 25 mm de espessura,
revestido em lamina de madeira natural, cor a definir, com acabamento
envernizado. As bordas com revestimento com no minimo 2 mm de
espessura e raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com os padrdes normativos da ABNT e de ergonomia. Tampa
basculante em aluminio com abertura para ambos os lados, em aluminio
encaixada sobre o tampo, com suporte inferior. O suporte inferior devera
ser em chapa de ago dobrada com no minimo 0,75mm de espessura e
fixado sob o tampo por parafusos para encaixe barra de tomadas. Espelho
de tomadas devera ser fornecido em chapa de ago com no minimo 0,9
mm de espessura dobrada em forma de “U”. Devera possuir furagdes
para 4 tomadas elétricas e 3 RJ45. Estrutura composta por quadro
estrutural, réguas de apoio do tampo e quatro colunas verticais. Quadro
estrutural: Deverd ser fornecido tubo de ago 25x50mm com espessura
minima de 1,5mm, 4 cantoneiras em chapa de ago com no minimo
3,35mm de espessura soldadas nos cantos de jungdo das travessas, 0s
quadros para mesas deverdo possuir uma travessa de refor¢co em tubo de
aco com espessura minima de 1,5mm. Réguas de apoio do tampo:

Deverdo ser em chapa de aco com espessura minima de 3,35 mm e

UND

8.673,25

52.039,50
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50mm de largura. Colunas verticais: Deverdo ser em formato quadrado
medindo 40x40x1,5mm de espessura, composta, sapata fixa em aco
50x50x4,75mm. Colunas: Deverdo ser fixados no quadro estrutural
através de fixador interno em barra de ago macica e um fixador externo
produzido em barra de aco macica, através de parafusos. Painel frontal
deverd ser fornecida em formato retangular em MDP/MDF de 18 mm de
espessura, com altura de 350mm, revestido em lamina de madeira
natural, cor a definir, com acabamento envernizado. As faces laterais
deverdo borda reta em lamina de madeira natural com no minimo 1 mm
de espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior
de acordo com os padrdes normativos da ABNT e de ergonomia. O
painel devera ser fixado no tampo através de duas méos francesas em
chapa ago com espessura minima de 2,65mm e parafusos. Painéis de
fechamento lateral (interno e externo) - Devera ser fornecido em chapa
de em MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestido em lamina de
madeira natural, cor a definir, com acabamento envernizado, com faces
laterais em acabamento pintado e revestido em lamina de madeira
natural. O conjunto devera ser fixado no quadro estrutural da estrutura
através de parafusos. O tampo devera ser fixado no quadro estrutural, por
buchas metélicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos.
Canaleta vertical: Devera ser fornecida em chapa de ago com no minimo
0,75Smm de espessura dobrada em forma de “C”, e fixada no painel
fechamento lateral por parafusos. Dimensao total de 2200x1000x740 mm
(LxPxH). O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura nao inferior a 200°.
Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corroséo,

uniformidade na superficie e acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cddigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe

30

Mesa auxiliar pé painel executivo 1200x600x740mm. Tampo devera
ser fornecido em formato retangular em MDP/MDF de 25 mm de

espessura, revestido em ldmina de madeira natural, cor a definir, com

UND

3.817,75

22.906,50
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acabamento envernizado. As bordas com revestimento com no minimo 2
mm de espessura e raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior
de acordo com os padrdes normativos da ABNT e de ergonomia.
Estrutura devera ser composta por quadro estrutural, réguas de apoio do
tampo, duas colunas verticais e um conjunto adaptador para mesa
auxiliar. Quadro estrutural: Devera ser fornecido em tubo de aco
25x50mm com espessura de 1,5mm, e cantoneiras em chapa de ago de
com no minimo 3,35mm de espessura soldadas nos cantos de juncéo das
travessas. Réguas de apoio do tampo: Deverdo ser fornecidas em chapa
de ago com espessura minima de 3,35 mm e 50mm de largura. Colunas
verticais: Deverdo ser em formato quadrado medindo 40x40x1,5mm de
espessura, composta de sapata fixa em ago 50x50x4,75mm. Colunas:
Deverdo ser fixados no quadro estrutural através de fixador interno em
barra de aco macica de 25x25x70mm e um fixador externo em barra de
aco macica de 25x25x45mm, através de parafusos. Adaptador para mesa
auxiliar: Devera ser fornecido em tubo de ago 25x25mm com espessura
de minima de 1,5mm, soldado nas extremidades perpendicularmente,
composto dois tubos de ago 50x30mm com espessura de minima 1,9mm
devendo ser soldadas chapas de aco com no minimo 3,35 mm de
espessura, dobradas em forma de “V”, fixado na estrutura da mesa
principal. Painel frontal devera ser fornecida em formato retangular em
MDP/MDF de 18 mm de espessura, com altura de 350mm, revestido em
lamina de madeira natural, cor a definir, com acabamento envernizado.
As faces laterais deverdo borda reta em lamina de madeira natural com
no minimo 1 mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com os padrdes normativos da ABNT e de
ergonomia. O painel devera ser fixado no tampo através de duas maos
francesas em chapa ago com espessura minima de 2,65mm e parafusos.
Painéis de fechamento lateral (interno e externo) devera ser fornecido em
chapa de em MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestido em lamina
de madeira natural, cor a definir, com acabamento envernizado, com
faces laterais em acabamento pintado e revestido em lamina de madeira
natural. O conjunto devera ser fixado no quadro estrutural da estrutura
através de parafusos. O tampo devera ser fixado no quadro estrutural, por
buchas metélicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos.
Dimensao total de 1200x600x740 mm (LxPxH). O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em ep6xi a pd, mantendo camada
minima de 50pm, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa

com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as
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partes metdlicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho
e Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo cédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranca do trabalho, médico

do trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe

Mesa reunido pé painel executivo 3200x1400x740mm. Estrutura | UND 6 7.757,25 46.543,50
central devera ser composta por cavaletes terminais, cavaletes centrais,
travessas e painéis de fechamento. Cavalete terminal: Composto por
tubos de ago quadrado 30x30 mm com no minimo 1,5 mm de espessura
soldados entre si formando uma estrutura em forma de “T” duplo.
Cavalete estrutural: Composto por tubos de ago quadrado 30x30 mm com
no minimo 1,5 mm de espessura soldados entre si formando uma
estrutura em retangular (quadro), com a funcéo de fixar os painéis de
fechamento. Travessas: Travessa em tubo de aco quadrado 30x30 mm
com no minimo 1,5 mm de espessura fixadas nos cavaletes terminais.
Painéis de fechamento: Deverao ser fornecidos em MDF/MDP de 18 mm
de espessura, com as faces revestidas em lamina de madeira natural, cor a
definir, com acabamento envernizado, as faces laterais deverdo receber
borda reta em I&mina de madeira com no minimo 1 mm de espessura. Em
um dos lados da mesa os painéis deverdo possuir saque frontal para
facilitar o acesso ao cabeamento. Tampo devera ser fornecido em
formato retangular em MDF/MDP de 25 mm de espessura com
reengrosso MDF/MDP de 18 mm de espessura, com espessura minima
de 43 mm, dotada de um canal central “friso” com acabamento pintado.
Face superior do tampo revestida em lamina de madeira natural, cor a
definir, com acabamento envernizado. As faces laterais dos tampos
deverdo receber borda em lamina de madeira com no minimo 2 mm de
espessura. Tampa Basculante: Devera ser fornecida com medida de
300x135mm, construida em perfil de aluminio com abertura para os dois
lados de usuarios, com escovas para protecdo. Devera ser fixada por abas
sob o tampo através de parafusos. Todo o conjunto deve ficar encaixado
no tampo, cuja moldura fique alinhada a superficie de trabalho. Base para
Tomadas: Deverd ser fornecida em chapa de ago com no minimo 1,2 mm
de espessura dobrada em forma de “U”. Fixada no tampo através de
parafusos. Espelho de Tomadas: Fornecida em chapa de ago com no
minimo 0,91mm, contendo abas laterais nas extremidades para fixagdo
no tampo por parafuso. Devera possuir furagdo para 4 tomadas elétricas e
3 conectores RJ45. Dimensdo total de 3200x1400x740 mm (LxPxH). O
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acabamento e pré-tratamento das partes metélicas deste produto deverdo
ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em ep6xi a pd, mantendo
camada minima de 50pum, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir
as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO PRODUTO (PTEP)
baseado na Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, apontando também as questdes de usabilidade do
produto, contendo coédigo e foto do produto ofertado. Emitido por
profissional habilitado (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do

trabalho ou Ergonomista) com registro em seu Conselho de Classe.

32 Mesa de reunido retangular 2400x1200x740mm UND 3 4.465,00
Mesa de reunido 2400x1200x740mm - tampo retangular com arcos nas
extremidades (oblongo), constituido em mdp de 25 mm de espessura com
acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico
de baixa pressdo (bp). As faces laterais recebem fita de borda reta,
produzida em pvc com espessura minima de 2 mm e raio de no minimo
2,5 mm nas extremidades superiores e inferior, de acordo com as normas
da abnt, coladas pelo processo hot melt. Constituido por 02 (dois)

modulos externos retos com medida de 1200x1200mm cada.

13.395,00

33 Mesa de reunido circular 1100x740mm UND 4 1.139,75
Mesa de reunido 1100x740mm - tampo com formato circular, constituido
em mdp de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior
e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces
laterais recebem fita de borda reta, produzida em pvc com espessura
minima de 2 mm e raio de no minimo 2,5 mm nas extremidades
superiores e inferior, de acordo com as normas da abnt, coladas pelo

processo hot melt.

4.559,00

34 Mesa  diretor reta 2200x900x740mm com mesa auxiliar | UND 3 4.010,75
1400x600x740mm

Mesa  diretor reta 2200x900x740mm com mesa auxiliar
1400x600x740mm - tampo devera ser fornecido em formato retangular
(2200x900mm + 1400x600mm)em placa de particula de madeira de
média densidade de 25 mm de espessura, com a face superior e inferior

revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo. As faces laterais

devem receber borda reta em pvc com no minimo 2 mm de espessura,

12.032,25
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com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de

acordo com padrdes normativos da abnt de ergonomia.

VALOR GOBAL ESTIMADO R$ 1.170.982,55

4.1 - Os itens a serem adquiridos devem observar as seguintes caracteristicas:

4.1.1 - Todos os certificados e relatdrios de ensaios deverdo ser apresentados com selo de acreditacdo do INMETRO.

4.1.2 - Todas as medidas poderdo sofrer variacdo de até + 5 %, exceto quando houver medidas minimas determinadas.

4.1.3 - Os acabamentos deverdo ser definidos de acordo com a tabela do fabricante.

4.1.4 - Juntamente com a proposta devera ser apresentado manuais de uso e garantia, catalogo ou desenho ilustrativo de
cada item, com identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT
pertinente, o codigo de certificacdo para comprovacdo com a especificagao técnica e documentagao apresentada.

4.1.5 - Apresentacdo de relatorios de ensaios, emitidos por laboratérios independentes, acreditados pelo Inmetro, em
nome do fabricante do mobilidrio objeto de andlise, que comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem as
normas especificadas abaixo.

4.1.6 - Certificacdo para Madeira:

4.1. 6.1 - Apresentar certificados de conformidade para:

a) CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA CERFLOR; ou

b) CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC — Forest Stewardship Council ou similares, desde que
emitido por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente;

c¢) CERTIFICADO DE REGULARIDADE - IBAMA.

e Todos os produtos ou subprodutos de madeira que comp8em o mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal.

e Os referidos certificados (selos) deverdo ser proprios, ou seja, vinculados a Fabrica (empresa) licitante,
devidamente comprovado.

e Ainstituicdo podera, a qualquer tempo, por amostragem, nas entregas dos produtos, solicitar a comprovacéo de
que todos os componentes de madeira utilizados na fabricacdo dos mesmos contenham madeira de origem

nativa ou plantada, procedentes de manejo florestal, de acordo com a Certificacio apresentada.

Bordas de PVC
4.1. 6.2 - Apresentar relatérios de ensaios para:

a) ABNT NBR 16332 — Item 6.1.1 — Resisténcia a Luz UV, com graduacdo na escala de cinza Munsell de no
minimo 3 e ndo sendo observados danos, como, por exemplo, descoloragdo, mudanca de brilho e cor, formacéo
de bolhas e outros defeitos (comparativo da area ensaiada com a superficie ndo ensaiada usada como
referéncia);
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ABNT NBR 16332 —Item 6.1.2 — Determinacéo da Resisténcia ao Corte Cruzado, com valor igual ou maior a
3B;
ABNT NBR 16332 —Item 6.1.3 — Resisténcia ao Alcool Etilico, ndo sendo observadas alteragées na cor, brilho,
remocao de particulas da fita, etc. (ndo pode haver alteracdo em qualquer corpo de prova);
ABNT NBR 16332 —Item 6.2.1 — Resisténcia a Temperatura, submetendo o0s corpos de prova as temperaturas de
60, 70, 80, 90 e 100°C, com graduacdes iguais ou superiores a 2;

ABNT NBR 16332 —Anexo A — Colagem (Resisténcia & Tra¢do), com forga maxima igual ou superior a 100 N.

Acabamentos em Laminado Decorativo (BP Madeirados/Fantasia)
4.1. 6.3 - Apresentar relatorios de ensaios para:
Determinagéo do brilho, Anexo A — ABNT NBR 15761,
Determinacg&o da resisténcia ao risco, Anexo B — ABNT NBR 15761, com valor de no minimo 5 N;
Determinacgdo da resisténcia a manchadores, Anexo C — ABNT NBR 15761, com graduacéo de no minimo 3;
Determinacdo da resisténcia ao impacto, Anexo D — ABNT NBR 15761, com a altura maxima onde néo
ocorram danos, trincas ou remog¢&o de no minimo 400 mm;
Determinag&o da resisténcia a abrasdo, Anexo G — ABNT NBR 15761, com valor de no minimo 70;
Determinagdo da resisténcia a alta temperatura, Anexo H — ABNT NBR 15761, com graduagdo de no minimo 2;
Determinagdo da resisténcia do filme ao choque térmico, Anexo | — ABNT NBR 15761, ndo sendo observada a
ocorréncia de pequenas trincas na superficie revestida;
Determinacdo da resisténcia ao vapor, Anexo K — ABNT NBR 15761, ndo sendo observada a ocorréncia de
danos como, por exemplo, descolora¢do, mudanca de brilho e cor, formacdo de bolhas e outros defeitos
(comparativo da area ensaiada com a superficie ndo ensaiada usada como referéncia);

Determinacgdo da porosidade, Anexo M — ABNT NBR 15761, com graduacgao de no minimo 3.

Superficies Pintadas e Lamina de Madeira Natural Envernizadas

Apresentar relatorios de ensaios para:

Dureza de rompimento do filme de revestimento — NBR 14535, com valor igual ou maior que 2H;
Dureza de amassamento do filme de revestimento — NBR 14535, com valor igual ou maior que 2H;
Resisténcia ao impacto — NBR 14535, com desempenho maior ou igual a Grau 4;

Aderéncia — NBR 14535, com desempenho menor ou igual a Grl.

Revestimentos em Tecidos/Vinil
4.1. 6.4 - Apresentar relatorios de ensaios para:
Resisténcia a abrasdo — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior a 3.000 ciclos (para tecido) ou 15.000 ciclos
(para vinil), sem rompimento de fios;

Resisténcia a formacdo de pilling — ASTM-D 4970, com desempenho entre 4 e 5;
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Alteracdo dimensional — NBR 10320, (urdume e trama) com valores iguais ou inferiores a 2% no aumento da
dimensédo (alongamento), ou com valores iguais ou inferiores a 5% na diminuicdo da dimenséo (encolhimento);
Solidez da cor a fricgdo — NBR ISO 105-X12, (urdume e trama) com valores iguais ou superiores a 3 (imido) e
4 (seco);
Solidez da cor a luz — NBR ISO 105-B02, com valor igual ou superior a 4 (vinil) e 3 (tecido);
Solidez da cor & lavagem — NBR ISO 105-C06, com valores iguais ou superiores a 3 (alteracdo e transferéncia);
Solidez da cor a limpeza a seco — NBR ISO 105-D01, com valores iguais ou superiores a 4 (alteragdo);
Solidez da cor ao suor (&cido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores iguais ou superiores a 4 (alteragéo e

transferéncia).

Revestimentos em Telas
4.1. 6.5 - Apresentar relatorios de ensaios para:
Resisténcia a abrasdo — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior a 3.000 ciclos, sem rompimento de fios;
Resisténcia a formag&o de pilling — ASTM-D 4970, com desempenho entre 4 e 5;
Alteragdo dimensional — NBR 10320, (urdume e trama) com valores iguais ou inferiores a 2% no aumento da
dimensdo (alongamento), ou com valores iguais ou inferiores a 5% na diminui¢do da dimenséo (encolhimento);
Solidez da cor a friccdo — NBR 1SO 105-X12, (urdume e trama) com valores iguais ou superiores a 3 (Umido) e
4 (seco);
Solidez da cor a luz — NBR ISO 105-B02, com valor igual ou superior a 3;
Solidez da cor a lavagem — NBR SO 105-C06, com valores iguais ou superiores a 3 (alteracdo e transferéncia);
Solidez da cor a limpeza a seco — NBR 1SO 105-D01, com valores iguais ou superiores a 4 (alteracao);
Solidez da cor ao suor (&cido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores iguais ou superiores a 4 (alteragdo e

transferéncia).

Espuma Flexivel de Poliuretano
4.1. 6.6 - Apresentar relatorios de ensaios para:
Resiliéncia — NBR 8619, com desempenho superior a 45% de resiliéncia ao impacto;
Teor de cinzas — NBR 14961, com valores abaixo de 1%;
Resisténcia a compressdo — NBR 8910, com desempenho igual ou maior que 3 kPa em relagdo a resisténcia a
compressédo 50%;
Caracteristicas de queima - NBR 9178, com velocidade de queima menor ou igual a 100 mm/min;
Resisténcia a tracdo — NBR 8515, com valor igual ou superior a 8 psi, ou 55kPa;
Resisténcia ao rasgamento — NBR 8516, com valor igual ou superior a 175N/m;
Densidade — NBR 8537 com densidade entre 45 e 60;
Deformagdo permanente a compressao — NBR 8797, com valor maximo de 18% de deformagéo;

Forca de Indentacdo, com fator de conforto superior a 2 — NBR 9176.
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Itens Metdlicos

Apresentar relatdrios de ensaios para:
Corrosdo por exposicdo a névoa salina — NBR 8094, com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 900h;
Corrosdo por exposicdo a atmosfera imida — NBR 8095, com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 1000h;
Corrosdo por exposicao a didxido de enxofre — NBR 8096, com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com minimo 240h (0,2 S);
Tintas — Determinacdo da aderéncia — NBR 11003, Gr0 (X=0 e Y=0);
Tintas — Determinacdo da espessura da pelicula — NBR 10443 com espessura média entre 50 e 80 pum

(considerando o fator de redugéo de 25 pum).

4.1. 6.6 - Apresentar certificados de conformidade para: Certificagdo da Empresa (na apresentacdo da proposta)

a)

b)

c)

SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE emitido por Orgdo Certificador de Sistema da Qualidade (OCS)
acreditado pelo INMETRO.

SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL emitido por Orgdo Certificador de Sistema de Gestdo Ambiental
(OCA) acreditado pelo INMETRO.

CREA (do fabricante e dos respectivos responsaveis técnicos).

4.1 Todas as medidas poderdo sofrer variagdo de até + 5 %, exceto quando houver medidas minimas

determinadas.

4.2 Os acabamentos deverdo ser definidos de acordo com a tabela do fabricante.

5 - QUALIFICACAO TECNICA:

5.1 — Comprovacdo de aptiddo para o fornecimento em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o

objeto desta licitacdo, ou com cada item pertinente, mediante a apresentacdo de atestado(s) fornecido(s) por pessoas

juridicas de direito pablico ou privado.

5.1.1 - Para efeito de comprovagdo da qualificagdo exigida no item 5.1, o licitante devera apresentar um

ou mais atestados que, somados, certifiquem o fornecimento prévio de, no minimo, 20 % do quantitativo do produto

licitado.

5.1.2 - Os atestados deverdo referir-se a execucdo de objeto no &mbito de sua atividade econdmica

principal ou secundéria especificadas no contrato social vigente;
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5.1.3 — Podera ser admitida, para fins de comprovagao de quantitativo minimo do fornecimento prévio,
a apresentacéo de diferentes atestados de fornecimento realizados de forma concomitante, pois essa situagdo se equivale,

para fins de comprovacédo de capacitagdo técnica-operacional, a uma Unica contratacéo;

5.1.4 - O licitante disponibilizara, caso solicitado pelo pregoeiro(a), todas as informacdes necessarias a
comprovacdo da legitimidade dos atestados apresentados, apresentando, dentre outros documentos, copia do contrato que

lastreou a contratacdo, endereco atual da contratante e local em que foi executado o objeto.

6 - DA CONTRATACAOQ:

6.1 - E DISPENSAVEL o Termo de Contrato e facultada a substituicdo por Carta-Contrato, Ordem de Fornecimento de
Despesa, autorizagcdo de compra, ordem de fornecimento ou outros instrumentos habeis a critério da Camara Municipal
de Aracaju e independentemente de seu valor, nos casos de compra com entrega imediata e integral dos produtos

adquiridos, dos quais néo resultem obrigacdes futuras.

7- OBRIGACOES DA CONTRATANTE:

7.1 — Seréo obrigacdes da Contratante:

7.1.1 - Exercer a fiscalizacdo da entrega das cestas, por servidor ou comissdo, especialmente designado (a) pela Diretoria

Administrativa da Cadmara Municipal de Aracaju;
7.1.2 — Efetuar o pagamento nas condi¢des e precos pactuados;

7.1.3 - Proporcionar todas as facilidades para que a(s) licitante(s) vencedora(s) possa(m) realizar a entrega dos materiais,

dentro do estabelecido nesta licitacao;

7.1.4 - Disponibilizar local adequado para o recebimento dos objetos;

7.1.5 - Rejeitar os produtos que ndo satisfizerem aos padrées exigidos nas especificagdes;

7.1.6 - Prestar informacdes e esclarecimentos que venham ser solicitados pelo(s) o(s) licitante(s);

7.1.7 - Fiscalizar e inspecionar os objetos entregues, podendo rejeita-los, quando estes ndo atenderem ao definido;
7.1.8 - Atestar a(s) Nota(s) Fiscal(is) correspondente(s), apds efetiva entrega dos produtos;

7.1.9 - Designar representante com competéncia legal para proceder ao acompanhamento e fiscalizagcdo dos produtos

fornecidos;
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7.1.10 - Fornecer a qualquer tempo e com 0 maximo de presteza, mediante solicitagdo escrita da vencedora, informagdes

adicionais, dirimir davidas e orienta-la em todos 0s casos omissos, se ocorrer;

7.1.11 - Notificar, por escrito, a Contratada, quaisquer irregularidades encontradas nos produtos fornecidos, fixando

prazos para sua substituicao;
7.1.12 - Aplicar, a(s) licitante(s) vencedora(s), as san¢des administrativas previstas na legislacdo vigente;

8- OBRIGACOES DA CONTRATADA:

8.1 — Serdo obrigacdes da Contratada:

8.1.1 - Efetuar a entrega dos produtos, de acordo com as condi¢des e prazos propostos, e demais especificacdes do Anexo
I do edital;

8.1.2 - Substituir, obrigatoriamente, qualquer produto que esteja danificado, no prazo maximo de 08 (oito) dia (teis;

8.1.3 - Manter em compatibilidade com as obrigacfes assumidas todas as condic¢Ges de habilitagdo e qualificacdo

exigidas na licitacdo até a entrega total dos produtos;

8.1.4 - Designar formalmente o preposto da empresa para atuar junto a Contratante durante a execugdo contratual.

8.1.5 - Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administracdo, ou a terceiros, decorrente de sua culpa ou
dolo, durante o periodo de entrega dos produtos, ndo implicando corresponsabilidade do Poder Publico ou de seus

agentes ou prepostos;

8.1.6 - Substituir, sempre que exigido pela Administracdo, e independente de justificativas, qualquer empregado cuja
atuacdo, permanéncia e/ou comportamentos sejam julgados prejudiciais, inconvenientes ou insatisfatdrios a disciplina da

CMA e/ou ao interesse do servigo publico;

8.1.7 - Manter inalterados os precos e condi¢fes propostas;

8.1.8 - Responder por todos os 6nus decorrentes dos transportes, de embalagem, seguros, taxas, fretes e demais encargos

que venham incidir na entrega dos produtos;

8.1.9 - Lancar na nota fiscal as especificacBes dos produtos, de modo idéntico aquelas constantes do presente objeto;

8.1.10 - Nao transferir a terceiros, total ou parcial, o fornecimento dos produtos sem a prévia e expressa anuéncia da

Contratante;
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8.1.11 - Os produtos deverdo apresentar prazo dos itens conforme estdo descritos no item 4 a partir da data de entrega dos

materiais especificados neste termo de referéncia.

9- DO REAJUSTE:

9.1 - O prego sera fixo e irreajustavel.

10 - DOTACAO ORCAMENTARIA:

10.1- As despesas decorrentes da contratagdo do objeto desta licitagdo correrdo a conta dos recursos consignados no
orcamento da Camara Municipal de Aracaju para os exercicios alcangados pelo prazo de validade da Ata de Registro de
Precos, a cargo da unidade orcamentaria contratante, cujos programas de trabalho e elementos de despesas especificos

constardo no(a) respectivo(a) Contrato ou instrumento equivalente.

11 - ENTREGA E RECEBIMENTO DO PRODUTO:

11.1 - Os objetos desta licitacdo deverdo ser entregues de forma parcelada no prazo de até 30 (trinta) dias contados a
partir da data de recebimento da Ordem de Fornecimento, nas condicdes estipuladas neste Edital e seus anexos, no
seguinte endereco: ALMOXARIFADO DA CMA - Rua Itabaiana n. © 174, Centro, Aracaju - SE, CEP — 49.010-170, das
07:00h as 13:00h, de segunda a sexta-feira;

11.1.1 - O prazo de entrega admite prorrogagdo, desde que devidamente justificado e aceito pela Diretoria Administrativa
da CMA.

11.2 - O recebimento dos produtos sera efetuado pela Comissédo de Recebimento ou por servidor responsavel, que podera
solicitar junto ao fornecedor a correcdo de eventuais falhas ou irregularidades que forem verificadas na entrega dos
mesmos, ou até mesmo substitui-los por outros novos, no prazo maximo definido no item 11.1, contados a partir do

recebimento daqueles que forem devolvidos.
11.3 - O seu recebimento dar-se-a de acordo com o artigo 73, inciso II, alineas “a” e “b” da Lei n°® 8.666/93.

11.4 — O aceite ou aprovacdo do(s) produto(s) pela Administracdo Publica ndo exclui a responsabilidade civil do(s)
fornecedor(es) por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades com as especificacdes
estabelecidas neste edital e seus anexos, verificadas posteriormente, garantindo-se a Administracdo Publica as faculdades

previstas no artigo 18 da Lei n.° 8.078/90 — Codigo de Defesa do Consumidor.

11.5 - O contratado ¢é obrigado a substituir, totalmente as suas expensas, 0s produtos em que se verificarem vicios,

defeitos ou desconformidades no total ou em parte com o objeto desta licitagéo.
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11.6 - A Administracio reserva-se o direito de rejeitar no todo ou em parte os produtos fornecidos se em desacordo com
as especificacOes estabelecias no presente edital e seus anexos. Em caso de ndo conformidade, o servidor ou Comisséo
notificara ao responsavel para adogao de providéncia necessaria, sem prejuizo da aplicagdo das san¢Ges administrativas

cabiveis a contratada e rescisdo da obrigacdo pactuada.

11.7 - A Nota Fiscal devera ser emitida em conformidade com as unidades de fornecimento indicadas neste Termo de

Referéncia e da proposta do fornecedor.

RESPONSAVEL PELA ELABORA DO TERMO DE REFERENCIA:

José Balbino dos Santos Neto

Chefe Setor de Compras
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ANEXO 11
PROCURACAO (Modelo)
Ref.: PREGAO ELETRONICO N° 23/2021 — Camara Municipal de Aracaju

OUTORGANTE: {Qualificacdo da empresa e do represente legal que assinard a procuracdo em seu nome (nome,

endereco/razdo social, etc.)}.
OUTORGADO: (Representante devidamente qualificado).

OBJETO: Representar a Outorgante no PREGAO ELETRONICO Ne°. 23/2021 — Camara Municipal de Aracaju.

PODERES: Entregar e receber envelopes contendo os documentos e as propostas, juntar documentos, assinar atas e
termos, tomar deliberagdes, receber oficios e relatérios de julgamentos, firmar declaragdes, dar ciéncia e, especialmente,
formular ofertas e lances de pregos, interpor recursos, renunciar ao direito de recursos enfim, assinar todos os atos e
quaisquer documentos indispenséveis ao bom e fiel cumprimento do presente mandato junto a este 6rgédo, relativamente a
quaisquer das fases do PREGAO ELETRONICO N°. 23/2021 .

\ de de 2021.

NOME/CARGO
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ANEXO 111
MODELO DE DECLARACAO DE ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DE HABILITACAO
Ref.: PREGAO ELETRONICO N°. 23/2021 — Camara Municipal de Aracaju
, inscrita no CNPJ n° , por intermédio de seu representante legal, o(a)
Sr.(®) , portador da Carteira de Identidade n° edoCPFn°__ | DECLARA, em atencdo ao

disposto no art. 4°, VII, da Lei Federal n°® 10.520, de 17 de julho de 2002, que cumpre plenamente os requisitos exigidos
para a habilitaco na licitacdo modalidade PREGAO ELETRONICO N° 23/2021 da Camara Municipal de Aracaju.

(local e data)

(Nome e assinatura do representante legal ou procurador do licitante)

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170
FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira

cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br
73



ESTADO DE SERGIPE
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. °© 23/2021

ANEXO IV

DECLARAGCAO DE EMPREGADOS MENORES (Modelo)

Ref.: PREGAO ELETRONICO N°. 23/2021 — Camara Municipal de Aracaju

, inscrita no CNPJ n° , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr.(})

, portador da Carteira de Identidade n° e do CPF n° , DECLARA, para fins do disposto no
inciso V do art. 27 da Lei n°. 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n°. 9.854, de 27 de outubro de 1999, que

ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢éo de aprendiz ( ).

(local e data

(Nome e assinatura do representante legal ou procurador do licitante)

(*Observacéo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO V
MODELO DECLARACAO DE PLENO CONHECIMENTO DO EDITAL E SEUS ANEXOS
A Camara Municipal de Aracaju/Comissdo Permanente de Licitacio/ Pregdo Eletrnico n°. 23/2021
A Empresa [ Razdo Social da Licitante ], através da presente, declara para os devidos fins, que tem pleno conhecimento
do Edital e seus Anexos e todas as informagdes, das condic¢des locais e dificuldades para o cumprimento das obrigagdes
objeto desta licitacdo, e ainda, que aceita como valida a situacdo em que se encontra para a realizagdo dos servigos a que
se refere o Pregédo Eletrdnico 23/2021 .

E por ser verdade, assina a presente declaragéo sob as penas da lei.

, em de de 2021.

[ Nome, Cargo e Assinatura do Representante Legal ]

[ Dados da Declarante: Razdo Social e Carimbo do CNPJ ]

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170
FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira
cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br
75



ESTADO DE SERGIPE
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. °© 23/2021

ANEXO VI

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.° XX/2021

PROCESSO N° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N.° 23/2021

Cémara Municipal de Aracaju

Endereco: Cidade: Aracaju

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE UF.: Sergipe

CNPJI/MF N XXXXXXXXXXXX

Representante Legal: Nome:
XAXXXXXXX

A Camara Municipal de Aracaju, por intermédio de seu Pregoeiro e sua Equipe de Apoio, nomeados pela Portaria n.°
2.512 de 01 junho de 2021, considerando o julgamento da licitacdo na modalidade de Pregdo Eletrénico n.° 23/2021 com
Registro de Precos, publicado no Diario Oficial do Municipal no dia 14/12/2021, com certame aberto em 29/10/2021, as
10h00m, e a respectiva homologagdo, em __/ /2021, do Processo n.° 099/0388/2021, resolve registrar os precos das
empresas, nas quantidades estimadas anuais, de acordo com a classificacdo por elas alcangadas por Item, atendendo as
condicBes previstas no Instrumento Convocatério e as constantes desta Ata de Registro de Precos. Este procedimento
licitatério obedecera regiamente Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2002, e, subsidiariamente, pela Lei n° 8.666, de
21 de junho de 1993, e, ainda, pela Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006, e Lei Complementar n°: 155 de
27 de outubro de 2016, Decreto n° 10.024, de 20 de setembro de 2019, Decreto Federal n° 7.892/2013, observadas as
alteracOes posteriores introduzidas nos referidos diplomas legais, bem como pelas condicfes e exigéncias contida neste

Edital e seus anexos.

CLAUSULA PRIMEIRA: OBJETO

A presente Ata tem por objeto o Registro de Precos para Aquisicdo de Mobilidrio Diverso, visando atender as
necessidades da Camara Municipal de Aracaju, para atender a necessidade da Camara Municipal de Aracaju, utilizando o
critério de menor preco por item, de acordo com especificacdes e condi¢Bes contidas neste Edital e seus anexos, que séo
partes integrantes e complementares do Instrumento Convocatério, de acordo com as especificagdes do Edital de Pregéo
Eletronico n.° XX/2021 e seus Anexos, que passam a fazer parte desta Ata, juntamente com a documentacdo e propostas
de precos apresentadas pelas licitantes classificadas em primeiro lugar por Item, conforme consta nos autos do Processo

n. 099/0388/2021, para atender as necessidades dos vereadores da Camara Municipal de Aracaju, conforme segue:
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ITEM

DESCRICAO

UNID.

QUANT.

MARCA

VALOR
UNIT

VALOR

TOTAL.

EMPRESA

01

Poltrona giratoéria, com bragos, encosto telado.
Assento deverd ser fornecido em formato
anatébmico de acordo com os padrBes normativos
de ergonomia, composto por “alma” em
polipropileno injetado ou em compensado de
madeira, com no minimo 12 mm de espessura.
Estofado em espuma de poliuretano injetada com
no minimo 46 mm de espessura e densidade entre
50 e 60 Kg/m? devendo ser utilizado em seu
processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade, revestido em
tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir.
Contra assento injetado em polipropileno
dispensando o uso de perfil de borda.
Regulagem de altura do assento deverd ser
através de pistdio a gas com curso de
aproximadamente 100 mm e acionamento através
de alavanca. DimensOes aproximadas do assento:
470x460 mm (LxP). Encosto devera ser fornecido
em espaldar médio, com formato anatdmico
dentro dos padrdes normativos de ergonomia,
composto por estrutura e tela. Estrutura do
encosto devera ser composta por quadro injetado
em polimero de engenharia, na cor preta.
Revestimento em tela 100% poliéster, cor a
definir. Suporte lombar injetado em termoplastico
de engenharia, com regulagem de altura em
aproximadamente 30mm e com profundidade
adaptavel ao bidtipo do usuério. Dimensdes
aproximadas do encosto: 449x580 mm (LxH).
Brago reguldvel com estrutura composta por
travessa produzida em tubo de ago medindo
20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura,
dobrado em forma de “U”, na parte central deve
receber através de solda, um suporte para fixacdo
em chapa de aco com espessura minima de 4,8
mm. A estrutura do brago deve ser fixada na
parte posterior do mecanismo, de maneira que o
mesmo acompanhe o movimento de inclinacdo

do encosto (ou similar). Haste movel em

UND

20
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termoplastico de engenharia, com botéo frontal
para acionamento da regulagem de altura. Os
apoios deverdo possuir acabamento superior em
elastdbmero termoplastico medindo
aproximadamente  93x230mm  (LxP), com
regulagem de profundidade do apoio de brago.
Regulagem de altura dos apoios de braco devera
ser com curso de aproximadamente 100 mm e
acionamento através de botdo. Regulagem de
profundiade dos apoios de bragco com curso de
aproximadamente 30 mm. Estrutura deverad ser
composta por coluna a gas, base, rodizios e
mecanismo: Coluna a gas com regulagem de
altura por acionamento, com curso de
aproximadamente 100 mm, devera ser protegida
por tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de
espessura com suporte inferior em chapa de ago
com 3,35 mm de espessura. Pistdo a gas classe 4,
com diametro externo de 28 mm, conificacéo
1°26°16” inferior (coluna) e superior (pistdo),
fixado ao tubo central através de porca rapida.
Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base devera ser através de cone
morse, facilitando montagem e manutengao.
Base devera ser composta por 05 (cinco) “patas”,
injetada em nylon, com acabamento na cor preta.
Devera utilizar cone morse padrao com angulo de
1°26°16”, sobre injetado em anel de ago ABNT
1006/1010. Diametro total de 700 mm composto
de 05 rodizios de duplo giro com rodas injetadas
em nylon 6 dotadas de banda de rodagem em
poliuretano (tipo W), com 65 mm de didmetro.
Mecanismo com regulagem sincronizada de
inclinagdo do encosto e assento, deverd ser
confeccionado em chapa de ago, fosfatizado e
pintado com tinta em pé epoxi, cone morse de
travamento da coluna em aluminio injetado. A
inclinagdo do assento/encosto deverd ser do tipo
sincronizada, na  propor¢do  2:1, com
acionamento através de alavanca com travamento

em 5 posicoes, sistema anti impacto e ajuste de
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tensdo da mola através de manipulo frontal. O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano cerdmico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo contihuo para pintura
eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a pé em estufa com temperatura nao
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosdo,
uniformidade na superficie e acabamento das
pecas. Este item devera suportar um peso de até
150 kg.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de
Classe

Poltrona giratéria diretor, com bracos. Assento UND 66

devera ser fornecido em formato anatdbmico
dentro dos padr@es normativos de ergonomia,
composto por “alma” em polipropileno injetada
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano injetada com no

minimo 48 mm de espessura e densidade minima

50 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu
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processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido
em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir.
Contra assento injetado em polipropileno
dispensando o uso de perfil de borda. Dimensdes
aproximadas do assento: 470x475 mm (LxP).
Regulagem de altura do assento devera ser
através de pistio a gas com curso de
aproximadamente 130 mm e acionamento através
de alavanca. Encosto devera ser fornecido, com
espaldar médio, em formato anatdmico dentro
dos padrdes normativos de ergonomia, devera ser
composto por “alma” em madeira compensada
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano laminada com no
minimo 25 mm de espessura e densidade minima
de 20 Kg/m3. Contra encosto deverd ser em
espuma de poliuretano laminada com 5 mm de
espessura. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, com fechamento através de
ziper, facilitando a troca dos mesmos quando
necessario. Dimensdes aproximadas do encosto:
450x530 mm (LxH). O encosto deverd ser
fixado através da mola fabricada em chapa de ago
com no minimo 8 mm de espessura dobrada em
forma de “L”. Regulagem de altura do encosto,
com curso de aproximadamente 70 mm, e
acionamento ‘“‘automatico”, do tipo catraca.
Brago reguldvel com estrutura composta por
travessa produzida em tubo de ago medindo
20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura,
dobrado em forma de “U”, na parte central deve
receber através de solda, um suporte para fixacdo
em chapa de ago com espessura minima de 4,8
mm. A estrutura do brago deve ser fixada na
parte posterior do mecanismo, de maneira que o
mesmo acompanhe o movimento de inclinagéo
do encosto (ou similar). Haste moével em
termoplastico de engenharia, com botdo frontal
para acionamento da regulagem de altura. Os
apoios deverdo possuir acabamento superior em

elastdbmero termoplastico medindo
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aproximadamente  93x230mm  (LxP), com
regulagem de profundidade do apoio de brago.
Regulagem de altura dos apoios de brago devera
ser com curso de aproximadamente 100 mm e
acionamento através de botdo. Regulagem de
profundiade dos apoios de bragco com curso de
aproximadamente 30 mm. Estrutura deverd ser
composta por coluna a gas, base, rodizios e
mecanismo: Coluna a gas com regulagem de
altura por acionamento, com curso de
aproximadamente 130 mm, devera ser protegida
por tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de
espessura com suporte inferior em chapa de ago
com 3,35 mm de espessura. Pistdo a gas classe 4,
com diametro externo de 28 mm, conificacéo
1°26'16” inferior (coluna) e superior (pistdo),
fixado ao tubo central através de porca rapida.
Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base devera ser através de cone
morse, facilitando montagem e manutengao.
Base devera ser composta por 05 (cinco) “patas”,
injetada em nylon, com acabamento na cor preta.
Devera utilizar cone morse padrdo com angulo
de 1°26°16”, sobre injetado em anel de ago
ABNT 1006/1010. Composto de 05 rodizios de
duplo giro com rodas injetadas em nylon 6
dotadas de banda de rodagem em poliuretano
(tipo W), com 50 mm de didmetro. Mecanismo
com regulagem sincronizada de inclinagcdo do
encosto e assento, deverd ser confeccionado em
chapa de ago, fosfatizado e pintado com tinta em
p6 epoOxi, cone morse de travamento da coluna
em aluminio injetado. A inclinacdo do
assento/encosto devera ser do tipo sincronizada,
na propor¢do 2:1, com acionamento através de
alavanca com travamento em 5 posicoes, sistema
anti impacto e ajuste de tensdo da mola através
de manipulo frontal. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de

fabricacdo do fornecedor para tratamento das
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superficies garantindo o0 desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um,
e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo devera garantir as partes metalicas,
resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie

e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Poltrona giratéria presidente, com bragos. UND 8

Assento deverd ser fornecido em formato
anatbmico dentro dos padrGes normativos de
ergonomia, composto  por  “alma” em
polipropileno injetada com no minimo 12 mm de
espessura. Estofado em espuma de poliuretano
injetada com no minimo 48 mm de espessura e
densidade minima 50 Kg/m3, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansdo
por A&gua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade.
Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor

a definir. Contra assento injetado em
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polipropileno dispensando o uso de perfil de
borda. Dimensbes aproximadas do assento:
470x475 mm (LxP). Regulagem de altura do
assento devera ser através de pistdo a gas com
curso de aproximadamente 130 mm e
acionamento através de alavanca. Encosto devera
ser fornecido, com espaldar alto com apoio de
cabeca integrado, em formato anatémico dentro
dos padrdes normativos de ergonomia, devera ser
composto por “alma” em madeira compensada
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano laminada com no
minimo 25 mm de espessura e densidade minima
de 20 Kg/m3. Contra encosto deverd ser em
espuma de poliuretano laminada com 5 mm de
espessura. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, com fechamento através de
ziper, facilitando a troca dos mesmos quando
necessario. Dimensdes aproximadas do encosto:
450x690 mm (LxH). O encosto deverd ser
fixado através da mola fabricada em chapa de ago
com no minimo 8 mm de espessura dobrada em
forma de “L”. Regulagem de altura do encosto,
com curso de aproximadamente 70 mm, e
acionamento ‘“‘automatico”, do tipo catraca.
Brago regulavel com estrutura composta por
travessa produzida em tubo de ago medindo
20x40mm com no minimo 1,9 mm de espessura,
dobrado em forma de “U”, na parte central deve
receber através de solda, um suporte para fixacdo
em chapa de aco com espessura minima de 4,8
mm. A estrutura do brago deve ser fixada na
parte posterior do mecanismo, de maneira que o
mesmo acompanhe o movimento de inclinagéo
do encosto (ou similar). Haste moével em
termoplastico de engenharia, com botdo frontal
para acionamento da regulagem de altura. Os
apoios deverdo possuir acabamento superior em
elastdmero termoplastico medindo
aproximadamente  93x230mm  (LxP), com
regulagem de profundidade do apoio de brago.
Regulagem de altura dos apoios de brago devera

ser com curso de aproximadamente 100 mm e
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acionamento através de botdo. Regulagem de
profundiade dos apoios de brago com curso de
aproximadamente 30 mm. Estrutura deverd ser
composta por coluna a gas, base, rodizios e
mecanismo: Coluna a gas com regulagem de
altura por acionamento, com curso de
aproximadamente 130 mm, deverda ser protegida
por tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de
espessura com suporte inferior em chapa de ago
com 3,35 mm de espessura. Pistdo a gas classe 4,
com diametro externo de 28 mm, conificacéo
1°26°16” inferior (coluna) e superior (pistdo),
fixado ao tubo central através de porca rapida.
Bucha guia para o pistdo, injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base devera ser através de cone
morse, facilitando montagem e manutengdo.
Base devera ser composta por 05 (cinco) “patas”,
injetada em nylon, com acabamento na cor preta.
Devera utilizar cone morse padrdo com angulo
de 1°26°16”, sobre injetado em anel de ago
ABNT 1006/1010. Composto de 05 rodizios de
duplo giro com rodas injetadas em nylon 6
dotadas de banda de rodagem em poliuretano
(tipo W), com 50 mm de diametro. Mecanismo
com regulagem sincronizada de inclinagdo do
encosto e assento, devera ser confeccionado em
chapa de ago, fosfatizado e pintado com tinta em
p6 epoxi, cone morse de travamento da coluna
em aluminio injetado. A inclinacdo do
assento/encosto devera ser do tipo sincronizada,
na propor¢do 2:1, com acionamento através de
alavanca com travamento em 5 posicoes, sistema
anti impacto e ajuste de tensdo da mola através
de manipulo frontal. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em
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epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um,
e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo devera garantir as partes metalicas,
resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de
Classe.

Cadeira giratéria sem bragos. Assento devera | UND 08
ser fornecido em formato anatdmico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por
“alma” injetada em polipropileno com no
minimo 12 mm de espessura. Estofado em
espuma de poliuretano injetada com no minimo
45 mm de espessura e densidade minima 50
Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo,
método de expansao por agua, eliminando-se uso
de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir. Contra assento devera ser
injetado em  polipropileno que promove
acabamento sem a necessidade de perfil.
Dimensdes do assento de aproximadamente
450440 mm (LxP). Regulagem de altura do

assento com curso de aproximadamente 130 mm
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e acionamento através de alavanca. Encosto
deverd ser fornecido em espaldar baixo, em
formato  anatdmico dentro dos  padrdes
normativos de ergonomia, composto por “alma”
injetada em polipropileno com no minimo 12
mm de espessura. Estofado em espuma de
poliuretano injetado com no minimo 28 mm de
espessura e densidade minima 50 Kg/m?,
devendo ser utilizado em seu processo, método
de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% ou vinil,
cor a definir. Contra encosto e borda protetora
Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes do
encosto de aproximadamente 420x375 mm
(LxH). Fixado no mecanismo através haste
regulavel em tubo de ago com formato oblongo e
parafusos. Regulagem altura do encosto com
curso de aproximadamente 70 mm e acionamento
através de botdo. Regulagem de inclinacdo do
encosto com variagdo de aproximadamente 90° a
105°, e acionamento através de alavanca.
Estrutura composta por mecanismo, coluna, base
e rodizios. Mecanismo em ago, com alavancas,
independentes, para regulagem de altura do
assento e inclinagdo do encosto, e haste com
botdo para regulagem de altura do encosto.
Coluna a gas com regulagem de altura com
acionamento através de alavanca, protegida por
tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
Pistdo classe 4, com diametro externo de 28 mm,
conificagdo 1°26°16" inferior (coluna) e superior
(pistao), fixados ao tubo central através de porca
rapida. Bucha guia para o pistdo, injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste. Base composta por 05 (cinco)
“patas”, injetadas em nylon na cor preta, com
nervuras estruturais na face inferior para maior
resisténcia e 5 rodizios de duplo giro com rodas
injetadas em nylon, com banda de rodagem em
poliuretano com, no minimo, 50 mm de
didmetro. O acabamento e pré-tratamento das

partes metalicas deste produto deverdo ser
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realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a p6d, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Cadeira giratoria com bragos. Assento devera | UND 18
ser fornecido em formato anatdmico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por
“alma” injetada em polipropileno com no
minimo 12 mm de espessura. Estofado em
espuma de poliuretano injetada com no minimo
45 mm de espessura e densidade minima 50
Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo,
método de expansdo por agua, eliminando-se uso

de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
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qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir. Contra assento devera ser
injetado em  polipropileno que promove
acabamento sem a necessidade de perfil.
Dimensdes do assento de aproximadamente
450x440 mm (LxP). Regulagem de altura do
assento com curso de aproximadamente 130 mm
e acionamento através de alavanca. Encosto
deverd ser fornecido em espaldar baixo, em
formato  anatbmico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por “alma”
injetada em polipropileno com no minimo 12
mm de espessura. Estofado em espuma de
poliuretano injetado com no minimo 28 mm de
espessura e densidade minima 50 Kg/m3,
devendo ser utilizado em seu processo, método
de expansdo por &gua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% ou vinil,
cor a definir. Contra encosto e borda protetora
Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes do
encosto de aproximadamente 420x375 mm
(LxH). Fixado no mecanismo através haste
regulavel em tubo de aco com formato oblongo e
parafusos. Regulagem altura do encosto com
curso de aproximadamente 70 mm e acionamento
através de botdo. Regulagem de inclinacdo do
encosto com variacdo de aproximadamente 90° a
105°, e acionamento através de alavanca. Brago
regulavel, com estrutura em tubo de aco oblongo,
com espessura minima de 1,5 mm, com
regulagem de altura com curso de
aproximadamente 70 mm e com apoio de brago
com acabamento superior em elastbmero
termoplastico. Estrutura ~ composta  por
mecanismo, coluna, base e rodizios. Mecanismo
em aco, com alavancas, independentes, para
regulagem de altura do assento e inclinagdo do
encosto, e haste com botdo para regulagem de
altura do encosto. Coluna a gas com regulagem
de altura com acionamento através de alavanca,
protegida por tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm

de espessura. Pistdo classe 4, com didmetro
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externo de 28 mm, conificagdo 1°26°16" inferior
(coluna) e superior (pistdo), fixados ao tubo
central através de porca rapida. Bucha guia para
0 pistdo, injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Base
composta por 05 (cinco) “patas”, injetadas em
nylon na cor preta, com nervuras estruturais na
face inferior para maior resisténcia e 5 rodizios
de duplo giro com rodas injetadas em nylon, com
banda de rodagem em poliuretano com, no
minimo, 50 mm de didmetro. O acabamento e
pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um,
e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie
e acabamento das pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.
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Poltrona fixa diretor, base suspensa, com UND 8

bragos. Assento devera ser fornecido em formato
anatbmico dentro dos padrBes normativos de
ergonomia, composto  por  “alma” em
polipropileno injetada com no minimo 12 mm de
espessura. Estofado em espuma de poliuretano
injetada com no minimo 48 mm de espessura e
densidade minima 50 Kg/m3, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expanséo
por A&gua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade.
Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor
a definir.  Contra assento injetado em
polipropileno dispensando o uso de perfil de
borda. Dimensdes aproximadas do assento:
470x475 mm  (LxP). Encosto devera ser
fornecido, com espaldar médio, em formato
anatbmico dentro dos padrBes normativos de
ergonomia, devera ser composto por “alma” em
madeira compensada com no minimo 12 mm de
espessura. Estofado em espuma de poliuretano
laminada com no minimo 25 mm de espessura e
densidade minima de 20 Kg/m3. Contra encosto
devera ser em espuma de poliuretano laminada
com 5 mm de espessura. Revestido em tecido
100% poliéster ou vinil, cor a definir, com
fechamento através de ziper, facilitando a troca
dos mesmos quando necessario. Dimensdes
aproximadas do encosto: 450x530 mm (LxH). O
encosto devera ser fixado através da mola fixa
fabricada em chapa de ago com no minimo 8 mm
de espessura dobrada em forma de “L”. Estrutura,
com acabamento cromado, devera ser composta
por tubo de aco de @25,4 mm, com no minimo
1,9 mm de espessura, dobrado em forma de base
suspensa, na extremidade frontal superior
deverdo ser soldadas, perpendicularmente, duas
travessas de suporte do assento, em tubo de aco
de @254 mm, com no minimo 1,9 mm de
espessura, paralelas entre si a 156 mm (entre
eixos), na extremidade do tubo deverad receber
ponteira de acabamento injetada em polietileno.

Entre as travessas deve ser soldada uma chapa de
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aco com no minimo 4,75 mm de espessura, na
qual devera ser fixada a mola do encosto.
Composta de sapatas meia-cana em material
termoplastico, encaixadas na base da estrutura. A
estrutura  dos bracos deverdA ser um
prolongamento da estrutura em tubo de aco com
2 mm de espessura. Devera receber apoios em
poliuretano injetado com “alma” em chapa de ago
com no minimo 3,2 mm de espessura. Os apoios
deverdo ser encaixados e fixados por parafusos.
Cada brago deverd receber uma ponteira de
acabamento  produzida em  polietileno.O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano cerdmico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoOxi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura nédo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia & corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das

pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro

de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
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Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Poltrona fixa diretor, base suspensa, com UND 24

bracos, encosto telado. Assento deverd ser
fornecido em formato anatémico de acordo com
0s padrBes normativos de ergonomia, composto
por “alma” em polipropileno injetado ou em
compensado de madeira, com no minimo 12 mm
de espessura. Estofado em espuma de poliuretano
injetada com no minimo 46 mm de espessura e
densidade entre 50 e 60 Kg/m3 devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansdo
por 4&gua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a
definir. Contra assento injetado em polipropileno
dispensando o uso de perfil de borda. Dimensoes
aproximadas do assento: 470x460 mm (LxP).
Encosto devera ser fornecido em espaldar médio,
com formato anatdmico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por
estrutura e tela. Estrutura do encosto devera ser
composta por quadro injetado em polimero de
engenharia, na cor preta. Revestimento em tela
100% poliéster, cor a definir. Dimensoes
aproximadas do encosto: 449x580 mm (LxH). O
encosto devera ser fixado através da mola fixa
fabricada em chapa de aco com no minimo 8 mm
de espessura dobrada em forma de “L”. Estrutura,
com acabamento cromado, deverd ser composta
por tubo de ago de @25,4 mm, com no minimo
1,9 mm de espessura, dobrado em forma de base
suspensa, na extremidade frontal superior
deverdo ser soldadas, perpendicularmente, duas
travessas de suporte do assento, em tubo de aco
de @254 mm, com no minimo 1,9 mm de
espessura, paralelas entre si a 156 mm (entre
eixos), na extremidade do tubo deverd receber
ponteira de acabamento injetada em polietileno.
Entre as travessas deve ser soldada uma chapa de

aco com no minimo 4,75 mm de espessura, na

qual devera ser fixada a mola do encosto.
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Composta de sapatas meia-cana em material
termoplastico, encaixadas na base da estrutura. A
estrutura  dos bracos deverdA ser um
prolongamento da estrutura em tubo de aco com
2 mm de espessura. Devera receber apoios em
poliuretano injetado com “alma” em chapa de a¢o
com no minimo 3,2 mm de espessura. Os apoios
deverdo ser encaixados e fixados por parafusos.
Cada brago deverd receber uma ponteira de
acabamento produzida em polietileno. O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano cerdmico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epéxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura nédo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia & corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.
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Cadeira fixa com base suspensa. Assento | UND 14
deverd ser fornecido em formato anatémico
dentro dos padrdes normativos de ergonomia,
composto por “alma” injetada em polipropileno
com no minimo 12 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 45 mm de espessura e densidade minima
50 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu
processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido
em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir.
Contra assento devera ser injetado em
polipropileno que promove acabamento sem a
necessidade de perfil. Dimensfes do assento de
aproximadamente 450x440 mm (LxP). Encosto
deverd ser fornecido em espaldar baixo, em
formato anatbmico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por “alma”
injetada em polipropileno com no minimo 12
mm de espessura. Estofado em espuma de
poliuretano injetado com no minimo 28 mm de
espessura e densidade minima 50 Kg/m3,
devendo ser utilizado em seu processo, método
de expansdo por &gua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade. Revestido em tecido 100% ou vinil,
cor a definir. Contra encosto e borda protetora
Unicos, em polipropileno injetado. Dimensdes do
encosto de aproximadamente 420x375 mm
(LxH). Fixado na estrutura através haste em tubo
de aco com formato oblongo e parafusos.
Estrutura em tubo de aco de no minimo @25,4
mm, com no minimo 1,9 mm de espessura, com
formato de  base  suspensa, soldada
perpendicularmente a duas travessas paralelas
para fixacdo do assento, em tubo de ago circular
de no minimo @25,4 mm, com no minimo 1,9
mm de espessura. Na parte inferior devera
possuir sapatas em material termoplastico
encaixas na base da estrutura. O acabamento e
pré-tratamento das partes metalicas deste produto

deverdo ser realizados através do processo de
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fabricagdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um,
e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie
e acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13962 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de
Classe.

Poltrona espaldar médio para auditério com | UND 30
assento rebativel. Assento rebativel devera ser
fornecida em formato anatémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto por
“alma” em madeira compensada com no minimo
12 mm de espessura com fixacdo do assento ao
mecanismo rebativel. Assento devera ser
estofado em espuma de poliuretano injetada com
50 mm de espessura e densidade entre 50 e 60
Kg/m?3 devendo ser utilizado em seu processo,
método de expansdo por agua, eliminando-se uso
de produtos quimicos garantindo a resisténcia e

qualidade, revestido em tecido ou vinil, e contra
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assento e borda protetora Unicos em poliestireno
com no minimo 2 mm de espessura. Dimensdes
a‘roximadas do assento: 498x500 mm (LxP).
Encosto fixo deverd ser fornecida em Espaldar
médio, em formato anatdmico dentro dos padroes
normativos de ergonomia, composto por “alma”
madeira compensada com espessura no minimo
12mm fixada do encosto ao cavalete. Devera ser
estofado em espuma de poliuretano injetado com
50mm de espessura e densidade entre 50 e
60kg/m? devendo ser utilizado em seu processo,
método de expansdo por agua, eliminando-se uso
de produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil, e contra
encosto e borda protetora Unicos em poliestireno
com no minimo 2 mm de espessura. Dimensdes
aproximadas do encosto 505 x 618mm (L x H).
Brago devera ser composto por apoio fixo em
poliuretano injetado, “alma” do apoio em
termoplastico e chapa de fixacdo do apoio em
chapa de aco com no minimo 3,35 mm de
espessura, fixada no cavalete por parafusos.
Estrutura devera ser composta por cavaletes
laterais formados por duas colunas verticais
oblongas em chapa de ago com 1,5 mm de
espessura, dispostas frontalmente a 150 mm uma
da outra, sendo unidas e estruturadas por fixador
superior em chapa de aco com no minimo 4,75
mm de espessura, e suporte do mecanismo
rebativel do assento fabricado em chapa de aco
com no minimo 3,35 mm de espessura e base
inferior tipo “pata” em chapa de aco com no
minimol1,9 mm de espessura medindo 63x334x8
mm (LxPxH), com furagdo em 2 pontos para
fixacdo no piso. Fechamento devera ser por
tampa fabricada placa de fibra de madeira de
média densidade com no minimo 9 mm de
espessura revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo, fixado nas colunas por ganchos
em chapa de ago com no minimo 1,5 mm de
espessura. O assento deverd ser fixado ao
mecanismo rebativel por parafusos através de um

suporte em chapa de aco dobrada em forma de
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“L”. O mecanismo rebativel devera ser composto
por uma caixa, onde serdo fixados os demais
componentes, em chapa de aco com o minimo
1,9 mm de espessura, esfera de ago carbono,
mola responsavel pelo movimento rebativel
fabricada em aco carbono DIN 17223 — Classe C,
com @3,2 mm. O mecanismo rebativel deve ser
fixado no cavalete por parafusos. O encosto deve
ser fixado ao cavalete através de suporte em
chapa de ago dobrada em forma de“L”. A
poltrona deverd ser fixada no piso através da
“pata” inferior por buchas plasticas e parafusos
em cada cavalete. Altura do assento em relagéo
ao piso: 445 mm. Altura do encosto em relagéo
ao piso: 919 mm. Altura do brago em relagdo ao
piso: 628 mm. O acabamento e pré-tratamento
das partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparacdo nhano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metélicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Poltrona de auditério para obesos com UND 6

assento fixo. Assento fixo devera ser fornecido

em formato anatdbmico dentro dos padrdes
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normativos de ergonomia, composto por
“alma” em madeira compensada com no
minimo 12 mm de espessura e fixacdo do
assento a estrutura. Assento devera ser estofado
em espuma de poliuretano laminada com 45
mm de espessura e densidade entre 20 e 35
Kg/m3, revestido em tecido ou vinil, e contra
assento em vinil preto com borda em PVC.
Dimensdes do assento: 995x513 mm (LxP).
Encosto fixo devera ser fornecida em espaldar
médio, em formato anatdmico dentro dos
padrfes normativos de ergonomia, composto
por “alma” bipartida em madeira compensada
com 15 mm de espessura e fixacdo do encosto
a estrutura. As duas partes da “alma” deverdo
ser unidas por chapas de fixagdo em chapa de
aco com 3,35 mm de espessura. Devera ser
estofado em espuma de poliuretano laminada
com 45 mm de espessura e densidade entre 20 e
30 Kg/m3, revestido em tecido ou vinil, e contra
encosto em espuma de poliuretano laminada
com 10 mm de espessura, revestido em vinil
com borda de PVC. Dimensdes do encosto:
984x608 mm (LxH). Brago deverd ser
composto por apoio fixo em poliuretano
injetado, “alma” do apoio em termoplastico e
chapa de fixagdo do apoio em chapa de ago
com no minimo 3,35 mm de espessura fixada
por parafusos. Estrutura devera ser composta
por cavaletes laterais formados por duas
colunas verticais oblongas fabricadas em chapa
de aco com no minimo 1,5 mm de espessura,
dispostas frontalmente a 150 mm uma da outra,
sendo unidas e estruturadas por fixador superior
em chapa de ago com no minimo 4,75 mm de
espessura, e duas chapas de suporte centrais
fabricadas em chapa de aco com no minimo
3,35 mm de espessura e base inferior “pata” em
chapa de aco com no minimo 1,9 mm de
espessura medindo 63x334x8 mm (LxPxH),
com furacdo em 2 pontos para fixagdo no
piso. Fechamento deverd ser por tampa em

placa de fibra de madeira de média densidade 9
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mm de espessura revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo, fixado nas
colunas por ganchos em chapa de ago com no
minimo 1,5 mm de espessura. Os cavaletes
verticais serdo unidos por conjunto de travessas
fabricadas tubo de ago com no minimo 1,9 mm
de espessura. As travessas e encosto deverdo
ser fixados aos cavaletes por parafusos. A
poltrona devera ser fixada no piso através da
“pata” inferior por buchas plasticas e parafusos.
Altura do assento em relagdo ao piso: 433
mm. Altura do encosto em relagéo ao piso: 919
mm. Altura do bragco em relagdo ao piso: 628
mm. O acabamento e pré-tratamento das partes
metélicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo
camada minima de 50pm, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Sofa de 1 lugar. Assento devera ser fornecido UND 10

em formato anatdbmico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por

“alma” em placa de particula de madeira de
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média densidade de 15 a 18 mm de espessura e
deverd ser estofado em espuma laminada de
densidade entre 20 e 35 Kg/m® devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansao
por 4&gua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade,
revestido em tecido ou vinil. O assento devera
ser fixado no conjunto de travessas por
parafusos. Altura do assento: 440 mm (em
relagdo ao piso) Dimensdes do assento:
613x565 mm (LxP). Encosto devera ser
fornecido em formato anatémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto
por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade 18 mm de espessura e devera
ser estofado em espuma laminada de densidade
entre 20 e 35Kg/m? devendo ser utilizado em
seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade, revestido
em tecido ou vinil O encosto devera ser fixado
no painel posterior através da travessa do
encosto em tubo de ago com no minimo 1,5
mm de espessura, dobrado em forma de “U”,
cantoneiras em chapa de ago com 2,65 mm de
espessura dobrada em forma de “L”, e
parafusos. Dimensdes do encosto: 614x447 mm
(LxH). Braco estrutural devera ser composto
por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade 18 a 25 mm de espessura e
estofado devera ser em espuma de poliuretano
laminada de densidade entre 40 e 50 Kg/m3
devendo ser utilizado em seu processo, método
de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil. De
formato retangular com cantos arredondados,
formando a estrutura do sofd, medindo
aproximadamentes 108x703x501 mm (LxPxH).
Devera ser estruturado entre os bracos (abaixo
do assento) por um painel de acabamento
frontal e um posterior atrds do encosto, em

placa de particula de madeira de média
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densidade de 18 mm. Base devera ser composto
por 4 apoios cilindricos em tubo de ago ou
aluminio. Fixado na estrutura por barra roscada.
Estrutura conjunto deverd ser composto por 2
travessas em tubo de ago retangular com 1,9
mm de espessura, com as extremidades
dobradas em “L” para a fixagdo nos bragos
através de parafusos. O encosto devera ser
unido ao assento através de mola em chapa de
aco com no minimo 4,75 mm de espessura
dobrada em “L” por parafusos. Altura do brago:
626 mm (em relagdo ao piso). Dimensdes
gerais  aproximadas:  830x700x770 mm
(LxPxH). O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo
camada minima de 50pm, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Sofd de 2 lugares. Assento devera ser UND 10

fornecido em formato anatdmico dentro dos

padrfes normativos de ergonomia, composto

por “alma” em placa de particula de madeira de
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média densidade de 15 a 18 mm de espessura e
deverd ser estofado em espuma laminada de
densidade entre 20 e 35 Kg/m® devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansao
por 4&gua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade,
revestido em tecido ou vinil. O assento devera
ser fixado no conjunto de travessas por
parafusos. Altura do assento: 440 mm (em
relagdo ao piso) Dimensdes do assento:
613x565 mm (LxP). Encosto devera ser
fornecido em formato anatémico dentro dos
padrdes normativos de ergonomia, composto
por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade 18 mm de espessura e devera
ser estofado em espuma laminada de densidade
entre 20 e 35Kg/m? devendo ser utilizado em
seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade, revestido
em tecido ou vinil O encosto devera ser fixado
no painel posterior através da travessa do
encosto em tubo de ago com no minimo 1,5
mm de espessura, dobrado em forma de “U”,
cantoneiras em chapa de ago com 2,65 mm de
espessura dobrada em forma de “L”, e
parafusos. Dimensdes do encosto: 614x447 mm
(LxH). Braco estrutural devera ser composto
por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade 18 a 25 mm de espessura e
estofado devera ser em espuma de poliuretano
laminada de densidade entre 40 e 50 Kg/m3
devendo ser utilizado em seu processo, método
de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil. De
formato retangular com cantos arredondados,
formando a estrutura do sofd, medindo
aproximadamentes 108x703x501 mm (LxPxH).
Devera ser estruturado entre os bracos (abaixo
do assento) por um painel de acabamento
frontal e um posterior atrds do encosto, em

placa de particula de madeira de média
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densidade de 18 mm. Base devera ser composto
por 4 apoios cilindricos em tubo de ago ou
aluminio. Fixado na estrutura por barra roscada.
Estrutura conjunto deverd ser composto por 2
travessas em tubo de ago retangular com 1,9
mm de espessura, com as extremidades
dobradas em “L” para a fixacdo nos bragos
através de parafusos. O encosto devera ser
unido ao assento através de mola em chapa de
aco com no minimo 4,75 mm de espessura
dobrada em “L” por parafusos. Altura do brago:
626 mm (em relagdo ao piso). Dimensdes
gerais aproximadas: 1415x700x770 mm
(LxPxH). O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo
camada minima de 50pm, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questOes de usabilidade do produto,
contendo cédigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe

Sofd de 3 lugares. Assento devera ser UND 10

fornecido em formato anatdmico dentro dos

padrfes normativos de ergonomia, composto
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por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade de 15 a 18 mm de espessura e
deverd ser estofado em espuma laminada de
densidade entre 20 e 35 Kg/m3 devendo ser
utilizado em seu processo, método de expanséo
por 4&gua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade,
revestido em tecido ou vinil. O assento devera
ser fixado no conjunto de travessas por
parafusos. Altura do assento: 440 mm (em
relagdo ao piso) Dimensdes do assento:
613x565 mm (LxP). Encosto devera ser
fornecido em formato anatdémico dentro dos
padrfes normativos de ergonomia, composto
por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade 18 mm de espessura e devera
ser estofado em espuma laminada de densidade
entre 20 e 35Kg/m3 devendo ser utilizado em
seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade, revestido
em tecido ou vinil O encosto deverd ser fixado
no painel posterior através da travessa do
encosto em tubo de aco com no minimo 1,5
mm de espessura, dobrado em forma de “U”,
cantoneiras em chapa de ago com 2,65 mm de
espessura dobrada em forma de “L”, e
parafusos. Dimens0es do encosto: 614x447 mm
(LxH). Brago estrutural devera ser composto
por “alma” em placa de particula de madeira de
média densidade 18 a 25 mm de espessura e
estofado devera ser em espuma de poliuretano
laminada de densidade entre 40 e 50 Kg/m3
devendo ser utilizado em seu processo, método
de expansdo por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e
qualidade, revestido em tecido ou vinil. De
formato retangular com cantos arredondados,
formando a estrutura do sofa, medindo
aproximadamentes 108x703x501 mm (LxPxH).
Devera ser estruturado entre os bracos (abaixo
do assento) por um painel de acabamento

frontal e um posterior atrds do encosto, em
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placa de particula de madeira de média
densidade de 18 mm. Base devera ser composto
por 4 apoios cilindricos em tubo de ago ou
aluminio. Fixado na estrutura por barra roscada.
Estrutura conjunto devera ser composto por 2
travessas em tubo de ago retangular com 1,9
mm de espessura, com as extremidades
dobradas em “L” para a fixagdo nos bracos
através de parafusos. O encosto devera ser
unido ao assento através de mola em chapa de
aco com no minimo 4,75 mm de espessura
dobrada em “L” por parafusos. Altura do brago:
626 mm (em relagdo ao piso). Dimensdes
gerais aproximadas: 2055x700x770 mm
(LxPxH). O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagao do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo
camada minima de 50pm, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
deverd garantir as partes metélicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

Poltrona executivo espaldar alto. Assento e UND 6

encosto espaldar alto (concha Unica) com

estrutura interna em aco, estofados em espuma
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de poliuretano injetado com densidade entre 50
e 60 Kg/m3. Concha revestida em vinil, com
costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper,
propiciando a troca do revestimento se
necessario. Brago fixo em madeira tauari, com
acabamento  superior em vinil (mesmo
acabamento da concha). Estrutura composta por
mecanismo, coluna, base e rodizios.
Mecanismo com alavanca para regulagem de
altura do assento, inclinagéo do assento/encosto
com regulagem de tensdo. Coluna a gas, base
com cinco patas em aluminio, com 5 rodizios
(@65 mm) com banda de rodagem em
poliuretano (para piso frio). O acabamento e
pré-tratamento das partes metélicas deste
produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagcdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem
da pintura a pé em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das

pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

15

Poltrona executivo espaldar médio. Assento e

encosto espaldar alto (concha Unica) com

UND

12
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estrutura interna em aco, estofados em espuma
de poliuretano injetado com densidade entre 50
e 60 Kg/ms3. Concha revestida em vinil, com
costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper,
propiciando a troca do revestimento se
necessario. Braco fixo em madeira tauari, com
acabamento  superior em vinil (mesmo
acabamento da concha). Estrutura composta por
mecanismo, coluna, base e rodizios.
Mecanismo com alavanca para regulagem de
altura do assento, inclinacdo do assento/encosto
com regulagem de tensdo. Coluna a gas, base
com cinco patas em aluminio, com 5 rodizios
(@65 mm) com banda de rodagem em
poliuretano (para piso frio). O acabamento e
pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem
da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das

pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

16

Cadeira fixa empilhavel para apoio , 0 assento

UND

50
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deverd ser fornecido em formato anatdmico de
acordo com os padrdes de ergonomia, com
alma em madeira, estofdo com espuma de
poliuretano, revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe.

17

Mesa de trabalho medindo 800x600x740 mm
(LxPxH). Tampo devera ser fornecido com
formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de
espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 25 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia. O tampo
deve ser fixado na estrutura através de buchas de
aco, embutidas na face inferior do tampo, e
parafusos. Deverd possuir duas furagdes para
passagem de cabos, com acabamento e tampa em
material termoplastico (passa cabosEstrutura
autoportante composta por dois cavaletes laterais
estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical em
forma eliptica, produzida em chapa de aco
estampada com no minimo 1,5 mm de espessura,
medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro
da qual devera ser encaixado perfil produzido em
PVC rigido para passagem de fiacdo, e devera
possuir fechamento por tampa removivel em

PVC rigido encaixada no perfil. Na parte

UND
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superior deve possuir um perfil em formato
retangular produzido em tubo de aco com
espessura minima de 1,5 mm de espessura,
medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual serd
fixada a travessa horizontal através de dispositivo
de montagem regulével composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, porcas
M8 e parafusos M8x8 mm com a funcdo de
engate e travamento da travessa. Na extremidade
superior deve ser soldado um perfil de fixacdo
fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm de espessura, dobrada em
forma de “L”, medindo 62x276x39 mm
(LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera
fixado ao tampo. Na parte inferior a estruturagéo
devera ser composta por perfil em chapa de aco,
com espessura minima de 1,9mm, estampada
com formato curvo (sem ponteiras plasticas), do
tipo “pata” sustentada por dois niveladores em
polipropileno para regulagem de altura. A
estruturacdo do tampo e dos cavaletes laterais,
devera ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5
mm de espessura. Painel frontal em placa de
particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento
liso ou madeirado cor a definir, as faces laterais
devem receber fita de borda reta produzida em
material termoplastico com no minimo 1 mm de
espessura, coladas pelo processo Hot melt.
Medindo aproximadamente 600x240 mm (LxH),
posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através
de duas chapas de aco dobradas com no minimo
2,5 mm de espessura e parafusos. O acabamento
e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente

por um processo continuo para pintura
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eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a pé em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a  corrosdo,
uniformidade na superficie e acabamento das
pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questbes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

18

Mesa de trabalho medindo 1000x600x740 mm
(LxPxH). Tampo devera ser fornecido com
formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de
espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 25 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia. O tampo
deve ser fixado na estrutura através de buchas de
aco, embutidas na face inferior do tampo, e
parafusos. Deverd possuir duas furagdes para
passagem de cabos, com acabamento e tampa em
material termoplastico (passa cabos). Estrutura

autoportante composta por dois cavaletes laterais

UND
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estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical em
forma eliptica, produzida em chapa de aco
estampada com no minimo 1,5 mm de espessura,
medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro
da qual devera ser encaixado perfil produzido em
PVC rigido para passagem de fiacéo, e devera
possuir fechamento por tampa removivel em
PVC rigido encaixada no perfil. Na parte
superior deve possuir um perfil em formato
retangular produzido em tubo de ago com
espessura minima de 1,5 mm de espessura,
medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual serd
fixada a travessa horizontal através de dispositivo
de montagem regulavel composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, porcas
M8 e parafusos M8x8 mm com a funcdo de
engate e travamento da travessa. Na extremidade
superior deve ser soldado um perfil de fixagdo
fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm de espessura, dobrada em
forma de “L”, medindo 62x276x39 mm
(LxHxP), através da qual o cavalete lateral serd
fixado ao tampo. Na parte inferior a estruturagdo
devera ser composta por perfil em chapa de aco,
com espessura minima de 1,9mm, estampada
com formato curvo (sem ponteiras plésticas), do
tipo “pata” sustentada por dois niveladores em
polipropileno para regulagem de altura. A
estruturacdo do tampo e dos cavaletes laterais,
deverd ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5
mm de espessura. Painel frontal em placa de
particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento
liso ou madeirado cor a definir, as faces laterais
devem receber fita de borda reta produzida em
material termoplastico com no minimo 1 mm de
espessura, coladas pelo processo Hot melt.
Medindo aproximadamente 800x240 mm (LxH),

posicionado a 60 mm do tampo. Fixado através
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de duas chapas de aco dobradas com no minimo
2,5 mm de espessura e parafusos. O acabamento
e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento  das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano cerdmico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epéxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura néo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metalicas, resisténcia a corrosdo,
uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cédigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe.

19

Mesa de trabalho medindo 1200x600x740 mm
(LxPxH). Tampo devera ser fornecido com
formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de
espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda

reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
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espessura, com raios de 25 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia. O tampo
deve ser fixado na estrutura através de buchas de
aco, embutidas na face inferior do tampo, e
parafusos. Deverd possuir duas furagdes para
passagem de cabos, com acabamento e tampa em
material termoplastico (passa cabos). Estrutura
autoportante composta por dois cavaletes laterais
estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical em
forma eliptica, produzida em chapa de aco
estampada com no minimo 1,5 mm de espessura,
medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro
da qual devera ser encaixado perfil produzido em
PVC rigido para passagem de fiacdo, e deverad
possuir fechamento por tampa removivel em
PVC rigido encaixada no perfil. Na parte
superior deve possuir um perfil em formato
retangular produzido em tubo de ago com
espessura minima de 1,5 mm de espessura,
medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual sera
fixada a travessa horizontal através de dispositivo
de montagem regulavel composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, porcas
M8 e parafusos M8x8 mm com a funcdo de
engate e travamento da travessa. Na extremidade
superior deve ser soldado um perfil de fixacdo
fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm de espessura, dobrada em
forma de “L”, medindo 62x276x39 mm
(LxHxP), através da qual o cavalete lateral serd
fixado ao tampo. Na parte inferior a estruturagdo
deverd ser composta por perfil em chapa de aco,
com espessura minima de 1,9mm, estampada
com formato curvo (sem ponteiras plasticas), do
tipo “pata” sustentada por dois niveladores em
polipropileno para regulagem de altura. A
estruturacdo do tampo e dos cavaletes laterais,
deverd ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5
mm de espessura. Painel frontal em placa de

particula de madeira de média densidade com
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minimo 18 mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento
liso ou madeirado cor a definir, as faces laterais
devem receber fita de borda reta produzida em
material termoplastico com no minimo 1 mm de
espessura, coladas pelo processo Hot melt.
Medindo aproximadamente 1000x240 mm
(LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado
através de duas chapas de ago dobradas com no
minimo 2,5 mm de espessura e parafusos. O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo contihuo para pintura
eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das
pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questOes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de
Classe.

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170

FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira

cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br

114




& e
ESTADO DE SERGIPE
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. © 23/2021

20

Mesa de trabalho medindo 1400x600x740 mm
(LxPxH). Tampo devera ser fornecido com
formato retangular em placa de particula de
madeira de média densidade de 25 mm de
espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, com raios de 25 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com
as normas da ABNT de ergonomia. O tampo
deve ser fixado na estrutura através de buchas de
aco, embutidas na face inferior do tampo, e
parafusos. Devera possuir duas furagbes para
passagem de cabos, com acabamento e tampa em
material termoplastico (passa cabos). Estrutura
autoportante composta por dois cavaletes laterais
estruturados por uma travessa horizontal.
Cavalete lateral formado por coluna vertical em
forma eliptica, produzida em chapa de ago
estampada com no minimo 1,5 mm de espessura,
medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro
da qual devera ser encaixado perfil produzido em
PVC rigido para passagem de fiacdo, e deverad
possuir fechamento por tampa removivel em
PVC rigido encaixada no perfil. Na parte
superior deve possuir um perfil em formato
retangular produzido em tubo de ago com
espessura minima de 1,5 mm de espessura,
medindo 100x20x50 mm (LxPxH), no qual serd
fixada a travessa horizontal através de dispositivo
de montagem regulavel composto por dois perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, porcas
M8 e parafusos M8x8 mm com a fungdo de
engate e travamento da travessa. Na extremidade
superior deve ser soldado um perfil de fixacdo
fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm de espessura, dobrada em
forma de “L”, medindo 62x276x39 mm
(LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera
fixado ao tampo. Na parte inferior a estruturacdo

devera ser composta por perfil em chapa de aco,
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com espessura minima de 1,9mm, estampada
com formato curvo (sem ponteiras plasticas), do
tipo “pata” sustentada por dois niveladores em
polipropileno para regulagem de altura. A
estruturacdo do tampo e dos cavaletes laterais,
devera ser formada por travessa em tubo de ago
retangular 20x50 mm (PxH) com no minimo 1,5
mm de espessura. Painel frontal em placa de
particula de madeira de média densidade com
minimo 18 mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), acabamento
liso ou madeirado cor a definir, as faces laterais
devem receber fita de borda reta produzida em
material termoplastico com no minimo 1 mm de
espessura, coladas pelo processo Hot melt.
Medindo aproximadamente 1200x240 mm
(LxH), posicionado a 60 mm do tampo. Fixado
através de duas chapas de ago dobradas com no
minimo 2,5 mm de espessura e parafusos. O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagcdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoOxi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
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PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou

Ergonomista) com registro em seu Conselho de

21

Classe.

Mesa organica com passa cabos e painel
frontal, medindo aproximadamente
1200x600x1200x600x740 mm

(L1xP1xL2xP2xH). Tampo devera ser fornecido
em formato “L” (organico) em placa de
particulas de madeira de média densidade de 25
mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta em PVVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT. O
tampo deve ser fixado na estrutura através de
buchas de aco embutidas na face inferior do
tampo e parafusos. Devera possuir furagdo para
passagem de cabos, posicionado proximo ao pé
de canto, com acabamento e tampa em material
termoplastico (passa  cabos). Estrutura
autoportante composta por dois cavaletes laterais,
duas travessas horizontais, uma coluna de canto e
uma travessa de ligacdo. Cavalete lateral
formado por coluna vertical em forma eliptica,
produzida em chapa de a¢o estampada com no
minimo 15 mm de espessura, medindo
130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual
deverd ser encaixado perfil produzido em PVC
rigido para passagem de fiacdo, e devera possuir
fechamento por tampa removivel em PVC rigido
encaixada no perfil. Na parte superior deve
possuir um perfil em formato retangular
produzido em tubo de ago com espessura minima
de 1,5 mm, medindo 100x20x50 mm (LxPxH),

no qual sera fixada a travessa horizontal, através
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de dispositivo de montagem regulavel composto
por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm
com a funcdo de engate e travamento da travessa.
Na extremidade superior deve ser soldado um
perfil de fixacdo fabricado em chapa de ago com
espessura minima de 1,9 mm de espessura,
dobrada em forma de “L”, medindo 62x276x39
mm (LxHxP), através do qual o cavalete lateral
serd fixado ao tampo. Na parte inferior a
estruturacdo devera ser composta por perfil, do
tipo “pata”, em chapa de ago, com espessura
minima de 1,9mm, estampada com formato
curvo (sem ponteiras plasticas), com dois
niveladores em polipropileno para regulagem de
altura. Travessa horizontal em tubo de aco
retangular 20x50 mm (PxH), com no minimo
1,5mm de espessura, com dispositivos de
montagem reguldveis, encaixados em cada
extremidade do tubo, e composto por 2 perfis de
encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos
M8x8 mm, com a funcéo de engate e travamento
da travessa. Coluna de canto devera ser fornecida
em chapa de ago com espessura minima de 1,2
mm, dobrada em forma de “V” com passagem de
cabos interna, deve possuir tampa em chapa de
aco com espessura minima de 0,75 mm, engatada
na coluna por gancho de saque répido. Na
extremidade inferior deve possuir um nivelador
de altura. Travessa de ligagdo composta por
tubos em aco de 20x50 mm com espessura
minima de 1,5mm, soldados entre si em forma de
“Y”, em cada extremidade do conjunto deve
possuir um dispositivo de montagem regulavel,
composto por 2 perfis de encaixe em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm,
com a fun¢do de engate e travamento da travessa.
Painel frontal/lateral em placa de particula de
madeira de média densidade com minimo 18 mm
de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), acabamento liso ou madeirado cor
a definir, as faces laterais devem receber fita de
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borda reta produzida em material termoplastico
com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo
processo Hot melt. Medindo aproximadamente
1100x240 mm (LxH), posicionado a 60 mm do
tampo. Fixado através de duas chapas de ago
dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das
partes metdlicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6é em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou

Ergonomista) com registro em seu Conselho de

22

Classe.

Mesa organica com passa cabos e painel
frontal, medindo aproximadamente
1400x600x1400x600x740 mm

(L1xP1xL2xP2xH). Tampo devera ser fornecido

em formato “L” (organico) em placa de
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particulas de madeira de média densidade de 25
mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT. O
tampo deve ser fixado na estrutura através de
buchas de aco embutidas na face inferior do
tampo e parafusos. Devera possuir furagdo para
passagem de cabos, posicionado préximo ao pé
de canto, com acabamento e tampa em material
termoplastico (passa  cabos). Estrutura
autoportante composta por dois cavaletes laterais,
duas travessas horizontais, uma coluna de canto e
uma travessa de ligagcdo. Cavalete lateral
formado por coluna vertical em forma eliptica,
produzida em chapa de aco estampada com no
minimo 15 mm de espessura, medindo
130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual
deverd ser encaixado perfil produzido em PVC
rigido para passagem de fiag8o, e devera possuir
fechamento por tampa removivel em PVC rigido
encaixada no perfil. Na parte superior deve
possuir um perfil em formato retangular
produzido em tubo de ago com espessura minima
de 1,5 mm, medindo 100x20x50 mm (LxPxH),
no qual sera fixada a travessa horizontal, através
de dispositivo de montagem regulavel composto
por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm
com a fun¢do de engate e travamento da travessa.
Na extremidade superior deve ser soldado um
perfil de fixacéo fabricado em chapa de ago com
espessura minima de 1,9 mm de espessura,
dobrada em forma de “L”, medindo 62x276x39
mm (LxHxP), através do qual o cavalete lateral
serd fixado ao tampo. Na parte inferior a
estruturacdo deverd ser composta por perfil, do
tipo “pata”, em chapa de ago, com espessura
minima de 1,9mm, estampada com formato

curvo (sem ponteiras plasticas), com dois
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niveladores em polipropileno para regulagem de
altura. Travessa horizontal em tubo de aco
retangular 20x50 mm (PxH), com no minimo
1,5mm de espessura, com dispositivos de
montagem reguldveis, encaixados em cada
extremidade do tubo, e composto por 2 perfis de
encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos
M8x8 mm, com a funcéo de engate e travamento
da travessa. Coluna de canto devera ser fornecida
em chapa de ago com espessura minima de 1,2
mm, dobrada em forma de “V” com passagem de
cabos interna, deve possuir tampa em chapa de
aco com espessura minima de 0,75 mm, engatada
na coluna por gancho de saque rapido. Na
extremidade inferior deve possuir um nivelador
de altura. Travessa de ligacdo composta por
tubos em ago de 20x50 mm com espessura
minima de 1,5mm, soldados entre si em forma de
“Y”, em cada extremidade do conjunto deve
possuir um dispositivo de montagem regulavel,
composto por 2 perfis de encaixe em
polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm,
com a fungao de engate e travamento da travessa.
Painel frontal/lateral em placa de particula de
madeira de média densidade com minimo 18 mm
de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), acabamento liso ou madeirado cor
a definir, as faces laterais devem receber fita de
borda reta produzida em material termoplastico
com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo
processo Hot melt. Medindo aproximadamente
1300x240 mm (LxH), posicionado a 60 mm do
tampo. Fixado através de duas chapas de aco
dobradas com no minimo 2,5 mm de espessura e
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para

pintura eletrostatica em epdxi a p6, mantendo
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camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
deverd garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13966 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de
Classe.

23

Gaveteiro volante com trés gavetas, medindo
aproximadamente 400x490x583 mm (LxPxH).
Composto por lateral, fundo, base, tampo e frente
das gavetas, fornecidos em placa de particulas de
madeira de média densidade de 18 mm de
espessura, com as faces, superior e inferior
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais, aparentes, devem
receber borda reta em PVC com no minimo 1
mm de espessura, na mesma cor do laminado. A
base deve receber 4 rodizios auto lubrificantes de
duplo giro de @ 35 mm, fabricados em nylon na
cor preta respeitando as normas da ABNT.
Gaveta fornecida com corpo injetado em
termoplastico, na cor preto liso, em forma de “U”
devendo possuir nervuras estruturais na face
inferior, e devera possuir sistema de

deslizamento fixado nas laterais do corpo através
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de corredigas em chapa de ago laminado, dobrada
com no minimo 0,5 mm de espessura e composta
de roldanas em poliacetal auto lubrificadas, e
pintura eletrostatica na cor preta. Devera permitir
fechamento automéatico em fim de curso, e
abertura de ¥ do comprimento nominal.
Fechadura embutida com chave (principal e
reserva) com capa plastica escamoteavel.
Puxadores com formato concha, injetados em
ABS. O acabamento e pré-tratamento das partes
metélicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo contihuo para pintura
eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das
pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe.

24

Gaveteiro fixo com duas gavetas, medindo
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aproximadamente 400x490x320 mm (LxPxH).
Composto por lateral, fundo, base, travessas de
fixacéo e frente das gavetas, fornecidos em placa
de particulas de madeira de média densidade de
18 mm de espessura, com as faces, superior e
inferior revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo, acabamento liso ou madeirado cor
a definir. As faces laterais, aparentes, devem
receber borda reta em PVC com no minimo 1
mm de espessura, na mesma cor do laminado.
Gaveta fornecida com corpo injetado em
termoplastico, na cor preto liso, em forma de “U”
devendo possuir nervuras estruturais na face
inferior, e deverd possuir sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através
de corredicas em chapa de aco laminado, dobrada
com no minimo 0,5 mm de espessura e composta
de roldanas em poliacetal auto lubrificadas, e
pintura eletrostatica na cor preta. Devera permitir
fechamento automatico em fim de curso, e
abertura de % do comprimento nominal.
Fechadura embutida com chave (principal e
reserva) com capa plastica escamoteavel.
Puxadores com formato concha, injetados em
ABS. O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagcdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia & corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
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14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho

ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe
25 Armario alto fechado, medindo | UND 16
aproximadamente 800x490x1610 mm

(LxPxH), com 3 prateleiras (sendo 1 fixa e 2
regulaveis). Corpo composto por lateral, fundo e
base, fornecidos em MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior,
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo, acabamento liso ou madeirado cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Prateleira
fixa estrutural posicionada a aproximadamente
1225 mm do piso com as mesmas caracteristicas
do corpo. A base devera receber 4 niveladores de
altura fixados de maneira que a regulagem seja
realizada pela parte interna do armario,
facilitando sua regulagem. A unido dos
componentes do corpo devera ser feita por
sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a
perfeita unido entre as pegas. Tampo superior,
sobreposto ao corpo, para estruturagdo em MDP
de 25 mm de espessura com as faces, superior e
inferior, revestidas em laminado melaminico de
baixa pressédo, acabamento liso ou madeirado cor
a definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Portas em
MDP de 18 mm de espessura, com as faces,
superior e inferior, revestidas em laminado

melaminico baixa pressdo, cor a definir. As faces
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laterais deverdo receber borda reta produzida em
PVC com no minimo 1 mm de espessura, ha
mesma cor do laminado. Deverd possuir
dobradicas metalicas com angulo de abertura de
aproximadamente 270°, e fechadura embutida
tipo vardo com chave de segredos diferentes,
capa plastica escamotedvel de giro 180°.
Puxadores com formato concha, injetados em
ABS. Prateleira regulavel em placa de particula
de madeira de média densidade com 18 mm de
espessura, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao,
acabamento liso ou madeirado cor a definir. Com
fitas de borda reta em PVC com no minimo 1
mm de espessura na mesma cor do laminado,
fixadas na lateral do armario por pegas
removiveis em zamac (liga metédlica). O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das
pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do

Trabalho e Previdéncia Social, apontando
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também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

26

Armério extra alto fechado, medindo
aproximadamente 800x490x2140 mm
(LxPxH), com prateleiras, sendo uma fixa e trés
regulaveis. Corpo composto por lateral, fundo e
base, fornecidos em MDP de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior,
revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo madeirado, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta produzida em
PVC com no minimo 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. Prateleira fixa estrutural
posicionada a aproximadamente 1225 mm do
piso com as mesmas caracteristicas do corpo. A
base devera receber 4 niveladores de altura
fixados de maneira que a regulagem seja
realizada pela parte interna do armario,
facilitando sua regulagem. A unido dos
componentes do corpo devera ser feita por
sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a
perfeita unido entre as pegas. Tampo superior em
MDP de 18 mm de espessura com as faces,
superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo madeirado, cor a
definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de
espessura. Portas em MDP de 18 mm de
espessura, com as faces, superior e inferior,
revestidas em laminado melaminico baixa
presséo, cor a definir. As faces laterais deverdo
receber borda reta produzida em PVC com no
minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do
laminado. Devera possuir dobradicas metalicas
com angulo de abertura de aproximadamente
270°, e fechadura embutida tipo vardo com chave
de segredos diferentes, capa plastica

escamotedvel de giro 180°. Puxadores com
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formato concha, injetados em ABS. Prateleira
regulavel em placa de particula de madeira de
média densidade com 18 mm de espessura,
revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo, acabamento liso ou
madeirado cor a definir. Com fitas de borda reta
em PVC com no minimo 1 mm de espessura na
mesma cor do laminado, fixadas na lateral do
armario por pecas removiveis em zamac (liga
metélica). O acabamento e pré-tratamento das
partes metéalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparacdo nhano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metélicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questOes de usabilidade do produto,
contendo cédigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

27

Armario baixo fechado, medindo

aproximadamente 800x490x1080 mm

UND

20

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170

FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira

cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br

128




ESTADO DE SERGIPE
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. °© 23/2021

(LxPxH), com prateleira. Corpo composto por
lateral, fundo e base, fornecidos em MDP de 18
mm de espessura com as faces, superior e
inferior, revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo, acabamento liso ou madeirado cor
a definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. A base
deverd receber 4 niveladores de altura fixados de
maneira que a regulagem seja realizada pela
parte interna do armario, facilitando sua
regulagem. A unido dos componentes do corpo
devera ser feita por sistema “minifix” e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as pecas. Tampo
superior, sobreposto ao corpo, para estruturagdo
em MDP de 25 mm de espessura com as faces,
superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo, acabamento liso ou
madeirado cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no
minimo 2 mm de espessura, na mesma cor do
laminado. Portas em MDP de 18 mm de
espessura, com as faces, superior e inferior,
revestidas em laminado melaminico baixa
pressédo, cor a definir. As faces laterais deverdo
receber borda reta produzida em PVC com no
minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do
laminado. Devera possuir dobradicas metalicas
com angulo de abertura de aproximadamente
270°, e fechadura embutida tipo vardo com chave
de segredos  diferentes, capa plastica
escamoteavel de giro 180°. Puxadores com
formato concha, injetados em ABS. Prateleira
regulavel em placa de particula de madeira de
média densidade com 18 mm de espessura,
revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, acabamento liso ou
madeirado cor a definir. Com fitas de borda reta
em PVC com no minimo 1 mm de espessura ha
mesma cor do laminado, fixadas na lateral do
armario por pecas removiveis em zamac (liga
metalica). O acabamento e pré-tratamento das

partes metalicas deste produto deverdo ser
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realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a p6d, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo codigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

28

Gaveteiro mesa com 4 gavetas, medindo
aproximadamente 400x600x740 mm (LxPxH).
Corpo devera ser composto por lateral, fundo,
base e frente das gavetas, fornecidos em placa de
particulas de madeira de média densidade de 18
mm de espessura, com as faces, superior e
inferior revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo liso ou madeirado, cor a definir. As
faces laterais, aparentes, devem receber borda
reta em PVC com no minimo 1 mm de espessura,
na mesma cor do laminado. A base devera

receber 4 niveladores de altura fixados de
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maneira que a regulagem seja realizada pela
parte interna do gaveteiro, facilitando sua
regulagem. Gaveta fornecida com corpo injetado
em termoplastico, na cor preto liso, em forma de
“U” devendo possuir nervuras estruturais na face
inferior, e deverd possuir sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através
de corredicas em chapa de aco laminado, dobrada
com no minimo 0,5 mm de espessura e composta
de roldanas em poliacetal auto lubrificadas, e
pintura eletrostética na cor preta. Devera permitir
fechamento automético em fim de curso, e
abertura de ¥ do comprimento nominal.
Fechadura embutida com chave (principal e
reserva) com capa plastica escamoteavel.
Puxadores com formato concha, injetados em
ABS. Tampo em MDP de 25 mm de espessura
com as faces, superior e inferior, revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo liso ou
madeirado, cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta produzida em PVC com no
minimo 2 mm de espessura, na mesma cor do
laminado. O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do
fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
deverd garantir as partes metélicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie e

acabamento das pecas.

Apresentar:

-Certificado ABNT NBR 13961 emitido por
ORGAO CERTIFICADOR DE PRODUTOS
(OCP) acreditado pelo INMETRO;

-ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 emitido por ORGAO
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CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP)
acreditado pelo INMETRO.

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe

29

Mesa reta pé painel executivo
2200x1000x740mm.  Tampo  deverd  ser
fornecido em formato retangular em MDP/MDF
de 25 mm de espessura, revestido em lamina de
madeira natural, cor a definir, com acabamento
envernizado. As bordas com revestimento com
no minimo 2 mm de espessura e raios de 2,5 mm
nas extremidades superior e inferior de acordo
com os padres normativos da ABNT e de
ergonomia. Tampa basculante em aluminio com
abertura para ambos os lados, em aluminio
encaixada sobre o tampo, com suporte inferior. O
suporte inferior deverd ser em chapa de ago
dobrada com no minimo 0,75mm de espessura e
fixado sob o tampo por parafusos para encaixe
barra de tomadas. Espelho de tomadas devera ser
fornecido em chapa de agco com no minimo 0,9
mm de espessura dobrada em forma de “U”.
Devera possuir furagdes para 4 tomadas elétricas
e 3 RJ45. Estrutura composta por quadro
estrutural, réguas de apoio do tampo e quatro
colunas verticais. Quadro estrutural: Devera ser
fornecido tubo de aco 25x50mm com espessura
minima de 1,5mm, 4 cantoneiras em chapa de
aco com no minimo 3,35mm de espessura
soldadas nos cantos de juncdo das travessas, 0s
quadros para mesas deverdo possuir uma travessa
de reforgo em tubo de ago com espessura minima
de 1,5mm. Réguas de apoio do tampo: Deverdo
ser em chapa de aco com espessura minima de

3,35 mm e 50mm de largura. Colunas verticais:

UND
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Deverdo ser em formato quadrado medindo
40x40x1,5mm de espessura, composta, Sapata
fixa em ago 50x50x4,75mm. Colunas: Deverao
ser fixados no quadro estrutural através de
fixador interno em barra de ago macica e um
fixador externo produzido em barra de aco
maciga, através de parafusos. Painel frontal
devera ser fornecida em formato retangular em
MDP/MDF de 18 mm de espessura, com altura
de 350mm, revestido em lamina de madeira
natural, cor a definir, com acabamento
envernizado. As faces laterais deverdo borda reta
em lamina de madeira natural com no minimo 1
mm de espessura, com raios de 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com
0s padrdes normativos da ABNT e de ergonomia.
O painel devera ser fixado no tampo através de
duas maos francesas em chapa aco com
espessura minima de 2,65mm e parafusos.
Painéis de fechamento lateral (interno e externo)
- Deverd ser fornecido em chapa de em
MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestido
em lamina de madeira natural, cor a definir, com
acabamento envernizado, com faces laterais em
acabamento pintado e revestido em lamina de
madeira natural. O conjunto devera ser fixado no
quadro estrutural da estrutura através de
parafusos. O tampo deverda ser fixado no quadro
estrutural, por buchas metalicas embutidas na
face inferior do tampo e parafusos. Canaleta
vertical: Devera ser fornecida em chapa de aco
com no minimo 0,75mm de espessura dobrada
em forma de “C”, e fixada no painel fechamento
lateral por parafusos. Dimensdo total de
2200x1000x740 mm (LxPxH). O acabamento e
pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de
fabricagdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e
preparagcdo nano cerdmico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em

epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um,
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e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo deverd garantir as partes metalicas,
resisténcia a corrosédo, uniformidade na superficie

e acabamento das pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe

30

Mesa  auxiliar pé painel  executivo
1200x600x740mm. Tampo devera ser fornecido
em formato retangular em MDP/MDF de 25 mm
de espessura, revestido em lamina de madeira
natural, cor a definir, com acabamento
envernizado. As bordas com revestimento com
no minimo 2 mm de espessura e raios de 2,5 mm
nas extremidades superior e inferior de acordo
com os padrdes normativos da ABNT e de
ergonomia. Estrutura deverd ser composta por
quadro estrutural, réguas de apoio do tampo,
duas colunas verticais e um conjunto adaptador
para mesa auxiliar. Quadro estrutural: Devera ser
fornecido em tubo de ago 25x50mm com
espessura de 1,5mm, e cantoneiras em chapa de
aco de com no minimo 3,35mm de espessura
soldadas nos cantos de juncdo das travessas.
Réguas de apoio do tampo: Deverdo ser
fornecidas em chapa de aco com espessura
minima de 3,35 mm e 50mm de largura. Colunas
verticais: Deverdo ser em formato quadrado
medindo 40x40x1,5mm de espessura, composta
de sapata fixa em ago 50x50x4,75mm. Colunas:
Deverdo ser fixados no quadro estrutural através
de fixador interno em barra de aco macica de
25x25x70mm e um fixador externo em barra de

UND
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aco macica de 25x25x45mm, através de
parafusos. Adaptador para mesa auxiliar: Devera
ser fornecido em tubo de ago 25x25mm com
espessura de minima de 1,5mm, soldado nas
extremidades perpendicularmente, composto dois
tubos de ago 50x30mm com espessura de minima
1,9mm devendo ser soldadas chapas de ago com
no minimo 3,35 mm de espessura, dobradas em
forma de “V”, fixado na estrutura da mesa
principal. Painel frontal devera ser fornecida em
formato retangular em MDP/MDF de 18 mm de
espessura, com altura de 350mm, revestido em
lamina de madeira natural, cor a definir, com
acabamento envernizado. As faces laterais
deverdo borda reta em Iamina de madeira natural
com no minimo 1 mm de espessura, com raios de
2,5 mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com os padrdes normativos da ABNT e
de ergonomia. O painel devera ser fixado no
tampo através de duas méos francesas em chapa
aco com espessura minima de 2,65mm e
parafusos. Painéis de fechamento lateral (interno
e externo) devera ser fornecido em chapa de em
MDP/MDF com 18 mm de espessura, revestido
em lamina de madeira natural, cor a definir, com
acabamento envernizado, com faces laterais em
acabamento pintado e revestido em lamina de
madeira natural. O conjunto devera ser fixado no
quadro estrutural da estrutura através de
parafusos. O tampo devera ser fixado no quadro
estrutural, por buchas metalicas embutidas na
face inferior do tampo e parafusos. Dimensdo
total de 1200x600x740 mm (LxPxH). O
acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricagdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano cerdmico do
substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada
minima de 50um, e sequencialmente selagem da

pintura a p6 em estufa com temperatura ndo
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ERGIPE

inferior a 200°. Este processo devera garantir as
partes metélicas, resisténcia a corrosao,
uniformidade na superficie e acabamento das

pegas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social, apontando
também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) com registro em seu Conselho

de Classe

31

Mesa  reunido pé painel  executivo
3200x1400x740mm. Estrutura central devera ser
composta por cavaletes terminais, cavaletes
centrais, travessas e painéis de fechamento.
Cavalete terminal: Composto por tubos de ago
guadrado 30x30 mm com no minimo 1,5 mm de
espessura soldados entre si formando uma
estrutura em forma de “T” duplo. Cavalete
estrutural: Composto por tubos de ago quadrado
30x30 mm com no minimo 1,5 mm de espessura
soldados entre si formando uma estrutura em
retangular (quadro), com a funcdo de fixar os
painéis de fechamento. Travessas: Travessa em
tubo de a¢o quadrado 30x30 mm com no minimo
15 mm de espessura fixadas nos cavaletes
terminais. Painéis de fechamento: Deverdo ser
fornecidos em MDF/MDP de 18 mm de
espessura, com as faces revestidas em lamina de
madeira natural, cor a definir, com acabamento
envernizado, as faces laterais deverdo receber
borda reta em lamina de madeira com no minimo
1 mm de espessura. Em um dos lados da mesa os
painéis deverdo possuir saque frontal para
facilitar 0 acesso ao cabeamento. Tampo devera
ser fornecido em formato retangular em
MDF/MDP de 25 mm de espessura com

reengrosso MDF/MDP de 18 mm de espessura,

UND
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com espessura minima de 43 mm, dotada de um
canal central “friso” com acabamento pintado.
Face superior do tampo revestida em lamina de
madeira natural, cor a definir, com acabamento
envernizado. As faces laterais dos tampos
deverdo receber borda em lamina de madeira
com no minimo 2 mm de espessura. Tampa
Basculante: Devera ser fornecida com medida de
300x135mm, construida em perfil de aluminio
com abertura para os dois lados de usuarios, com
escovas para protecdo. Deverd ser fixada por
abas sob o tampo através de parafusos. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, cuja
moldura fique alinhada a superficie de trabalho.
Base para Tomadas: Deverd ser fornecida em
chapa de ago com no minimo 1,2 mm de
espessura dobrada em forma de “U”. Fixada no
tampo através de parafusos. Espelho de
Tomadas: Fornecida em chapa de ago com no
minimo 0,91mm, contendo abas laterais nas
extremidades para fixagdo no tampo por
parafuso. Devera possuir furagdo para 4 tomadas
elétricas e 3 conectores RJ45. Dimenséo total de
3200x1400x740 mm (LxPxH). O acabamento e
pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de
fabricagdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano cerdmico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um
processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a pd, mantendo camada minima de 50um,
e sequencialmente selagem da pintura a p6 em
estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este
processo devera garantir as partes metalicas,
resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

Apresentar:

-PARECER TECNICO ERGONOMICO DO
PRODUTO (PTEP) baseado na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do

Trabalho e Previdéncia Social, apontando
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também as questdes de usabilidade do produto,
contendo cddigo e foto do produto ofertado.
Emitido por profissional habilitado (engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) com registro em seu Conselho de

Classe.

32

Mesa de reunido retangular 2400x1200x740mm

Mesa de reunido 2400x1200x740mm - tampo
retangular com arcos nas extremidades
(oblongo), constituido em mdp de 25 mm de
espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressao (bp). As faces laterais recebem fita
de borda reta, produzida em pvc com espessura
minima de 2 mm e raio de no minimo 2,5 mm
nas extremidades superiores e inferior, de acordo
com as normas da abnt, coladas pelo processo
hot melt. Constituido por 02 (dois) médulos
externos retos com medida de 1200x1200mm

cada.

UND

33

Mesa de reunido circular 1100x740mm

Mesa de reunido 1100x740mm - tampo com
formato circular, constituido em mdp de 25mm
de espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp). As faces laterais recebem fita
de borda reta, produzida em pvc com espessura
minima de 2 mm e raio de no minimo 2,5 mm
nas extremidades superiores e inferior, de acordo
com as normas da abnt, coladas pelo processo

hot melt.

UND

34

Mesa diretor reta 2200x900x740mm com mesa
auxiliar 1400x600x740mm

Mesa diretor reta 2200x900x740mm com mesa
auxiliar 1400x600x740mm - tampo devera ser
fornecido em formato retangular (2200x900mm
+ 1400x600mm)em placa de particula de madeira
de média densidade de 25 mm de espessura, com
a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo. As faces laterais
devem receber borda reta em pvc com no minimo

2 mm de espessura, com raios de no minimo 2,5

UND
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mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com padr@es normativos da abnt de

ergonomia.

Paragrafo Segundo — Este instrumento ndo obriga a Camara Municipal de Aracaju, a firmar contratacbes nas
quantidades estimadas, podendo ocorrer licitagdes especificas para a aquisicdo do(s) objeto(s), obedecida a legislacédo

pertinente, sendo assegurado ao detentor do registro a preferéncia de fornecimento, em igualdade de condicdes.

CLAUSULA SEGUNDA: DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos oriundas desta licitacdo é de 12 (doze) meses, a partir da data de sua
publicagdo no Diério Oficial do Municipio.

CLAUSULA TERCEIRA: DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

O gerenciamento deste instrumento cabera & Camara Municipal de Aracaju

CLAUSULA QUARTA: DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

Os precos registrados, a especificacdo do objeto, 0s quantitativos, as marcas, as empresas com precos registrados, bem
como seus representantes legais encontram-se elencados na presente Ata (§ 1.° da Clausula Primeira), em ordem de

classificacdo das propostas por Item.

CLAUSULA QUINTA: DO(S) LOCAL(IS) E PRAZOS(S) DE ATENDIMENTO

5.1 - Os objetos desta licitacdo deverdo ser entregues de forma parcelada no prazo de até 30 (trinta) dias contados a partir
do recebimento da Ordem de Fornecimento, nas condicdes estipuladas neste Edital e seus anexos, no seguinte endereco:
ALMOXARIFADO DA CMA - Rua Itabaiana n. ° 174, Centro, Aracaju - SE, CEP — 49.010-170, das 07:00h as 13:00h,

de segunda a sexta-feira;

5.1.1 - O prazo de entrega admite prorrogacéo, desde que devidamente justificado e aceito pelo 6rgdo contratante.

CLAUSULA SEXTA: DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO
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As empresas detentoras do preco registrado poderdo ser convidadas a firmar contratac@es de fornecimento, observadas as

condicdes fixadas nesta Ata e seus Anexos e na legisla¢do pertinente.

Paragrafo Primeiro - As contratacdes registradas neste instrumento serdo efetuadas através de ordem de fornecimento,
emitidas pelo 6rgdo participante e 6rgdos aderentes, contendo: n.° da ata, nome da empresa, objeto, especificacdo,

obrigacgdes da Contratada, endereco e data da entrega;

Paragrafo Segundo— A ordem de fornecimento serd4 encaminhado ao fornecedor, que devera assina-la e devolvé-la ao

orgdo solicitante no prazo de 2 (dois) dias consecutivos, a contar da data do seu recebimento;

Paragrafo Terceiro - Se o fornecedor com preco registrado em primeiro lugar recusar-se a receber a ordem de

fornecimento poder&o ser convocados os demais fornecedores classificados na licitacéo.

Paragrafo Quarto - A entrega do material sera no almoxarifado da Camara Municipal de Aracaju, localizado na Rua
Itabaiana, 174 — Bairro Centro — Aracaju/SE

Paréagrafo Quinto - O recebimento dos produtos seré efetuado pela Geréncia de Compras ou por servidor responsével,
que poderé solicitar junto ao fornecedor a correcdo de eventuais falhas ou irregularidades que forem verificadas na
entrega dos mesmos, ou até mesmo substitui-los por outros novos, contados a partir do recebimento daqueles que forem
devolvidos.

Paragrafo Sexto - O aceite ou aprovacao do(s) produto(s) pela Administragdo Publica ndo exclui a responsabilidade
civil do(s) fornecedor(es) por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades com as especificaces
estabelecidas neste edital e seus anexos, verificadas posteriormente, garantindo-se a Administracdo Publica as faculdades
previstas na Lei 8.666/1993.

CLAUSULA SETIMA: DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR

Sao obrigacOes do detentor do prego registrado, além das demais prevista nesta Ata e nos Anexos que integram e

complementam o Edital relativo ao Pregéo Eletrdnico n.° 23/2021

I - A detentor do preco registrado compromete-se a:

Il - Entregar os produtos dentro das especificacfes, em perfeitas condicdes de utilizagio;
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Il - Substituir, no prazo de até 10 (dez) dias corridos, e sem qualquer 6nus para a Camara Municipal de Aracaju, 0s
produtos, que ap0s a entrega ou aceite, venha a apresentar defeitos de fabricacdo, desde que, para a sua ocorréncia, ndo

tenha contribuido por agdo ou omissdo a Camara Municipal, sujeitando-se as penalidades cabiveis;

IV - Sujeitar-se a ampla e irrestrita fiscalizagdo por parte da Administragdo, prestando todos os esclarecimentos

solicitados e acatando as reclamacdes formuladas;
V - Manter, durante o periodo de vigéncia da ATA , todas as condicdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas no Edital;

VI - Responder pelas despesas relativas a impostos, taxas, seguro total dos equipamentos, material e pessoal contra

terceiros e quaisquer outras que forem devidas, referentes ao objeto.

VII- Responder integralmente por perdas e danos que vier a causar a este 6rgdo ou a terceiros em razdo de agdo ou
omissdo, dolosa ou culposa, sua ou dos seus prepostos, independentemente de outras cominagdes contratuais ou legais a

que estiver sujeitas.

CLAUSULA OITAVA: DAS RESPONSABILIDADES DO FORNECEDOR

Sé&o responsabilidades do Fornecedor Detentor do Preco Registrado:

| - todo e qualquer dano que causar a Camara Municipal de Aracaju ou a terceiros, ainda que culposo, praticado por
seus prepostos, empregados ou mandatario, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou

acompanhamento da Cadmara Municipal de Aracaju;

Il - qualquer tipo de autuacdo ou agdo que venha a sofrer em decorréncia da prestacao do servico em questdo, bem como
pelos contratos de trabalho de seus empregados, mesmos nos casos que envolvam eventuais decisfes judiciais, eximindo

a Camara Municipal de Aracaju de qualquer solidariedade ou responsabilidade;

111 - por quaisquer multas, indeniza¢Ges ou despesas impostas a Contratada pela autoridade competente, em decorréncia
do descumprimento de lei ou de regulamento a ser observado na execucgdo do contrato, desde que devidas e pagas, as
quais serdo reembolsadas & Camara Municipal de Aracaju, que ficara, de pleno direito, autorizada a descontar, de

qualquer pagamento devido a detentora do prego registrado, o valor correspondente;

Paragrafo Primeiro — A DETENTORA DO PRECO REGISTRADO autoriza a Camara Municipal de Aracaju a
descontar o valor correspondente aos referidos danos ou prejuizos diretamente das faturas pertinentes aos pagamentos
que lhe forem devidos, ou da garantia contratual, independentemente de qualquer procedimento judicial, assegurada a

prévia defesa;
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Paragrafo Segundo— A auséncia ou omissdo da fiscalizagdo da Camara Municipal de Aracaju ndo eximira a

DETENTORA DO PRECO REGISTRADO das responsabilidades previstas nesta Ata.

CLAUSULA NONA: OBRIGACOES DA CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU:

A Camara Municipal de Aracaju obriga-se a:

I - Exercer a fiscalizacdo da entrega do OBJETO anteriormente especificado, por servidor ou comisséo,

especialmente designado (a)
Il - Proceder aos pagamentos devidos a (s) licitante (s) vencedora (s);

Il - Proporcionar todas as facilidades para que a (s) licitante(s) vencedora (s) possa (m) proceder a entrega dos

equipamentos dentro do estabelecido nesta licitacéo;
IV - Rejeitar os produtos que ndo satisfizerem aos padr@es exigidos nas especificagdes;

V - Aplicar a (s) licitante (s) vencedora (s) as san¢des administrativas previstas na legislacéo vigente.

VI - Emitir ordem de servigos para entrega dos equipamentos;

VIl - Promover, através do Departamento de Compras e almoxarifado da Camara Municipal de Aracaju o

acompanhamento e a fiscalizacdo da entrega dos produtos, sob 0s aspectos quantitativo e qualitativo;

VIII - Notificar o licitante vencedor de qualquer irregularidade encontrada na prestacdo dos servicos;

IX - Proceder a verificagdo dos produtos entregues, objetivando constatar a conformidade destes com as

especificacdes constantes no Edital e seus anexos, para posterior aceite;

CLAUSULA DECIMA: DO PAGAMENTO

A Camara Municipal de Aracaju efetuara o pagamento a Contratada, da seguinte forma:

A CONTRATANTE efetuard o pagamento a Contratada, através de crédito em conta corrente mantida pela Contratada,

no prazo maximo de 30 (trinta) dias consecutivos, depois da entrega dos materiais que forem solicitados, contados a
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partir da data da apresentacdo da nota fiscal/fatura discriminativa, acompanhada do correspondente da Ordem de
Fornecimento, com o respectivo ateste da unidade responsavel pelo recebimento, de que o fornecimento foi realizado a

contento.

Paragrafo Primeiro - O pagamento sera realizado de forma parcelada, de acordo com as obrigacdes realizadas, ou seja,

com base nos produtos solicitados pela Camara Municipal de Aracaju e efetivamente fornecidos pela CONTRATADA.

Paragrafo Segundo- O pagamento serd efetuado apds empenho e liquidacdo da despesa por meio de crédito em conta
corrente indicada pelo licitante(s) vencedor(es), no prazo de até 30 (trinta) dias consecutivos, mediante a apresentacdo de
Nota Fiscal/Fatura, devidamente certificada pelo Setor responsavel pelo atesto da prestacdo dos servicos da Camara

Municipal de Aracaju.

Paragrafo Terceiro - Para fazer jus ao pagamento, a empresa devera apresentar, juntamente com o documento de
cobranca, atualizacfes das certiddes, que na ocasido estiverem vencidas, de regularidade junto ao Instituto Nacional do

Seguro Social — INSS, FGTS, negativa de débitos Federal, Estadual e Municipal e Trabalhista.
Paragrafo Quarto - A apresentacdo de nota fiscal/fatura com incorre¢des ou desacompanhada da documentacdo
requerida implicaré a sua devolucdo a Contratada para regularizacdo, devendo o prazo de pagamento ser contado a partir

da data de sua reapresentacdo.

Paragrafo Quinto - Nenhum pagamento serd efetuado a empresa, enquanto houver pendéncia de liquidacdo de

obrigagdo em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

Paragrafo Sexto- Caso se faca necesséria a reapresentacdo de qualquer Nota Fiscal/Fatura por culpa do contratado, o

prazo de 30 (trinta) dias consecutivos reiniciar-se-a a contar da data da respectiva reapresentagéo.

Paragrafo Sétimo - No caso de atraso de pagamento, sera utilizado, para atualizagdo do valor, o indice Nacional de

Precos ao Consumidor - INPC/IBGE. Nao haverd, sob hipotese alguma, pagamento antecipado.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: DO REAJUSTAMENTO DE PRECO

Os precos registrados manter-se-ao inalterados pelo periodo de vigéncia da presente Ata, admitida a revisdo no caso de

desequilibrio da equacdo econdmico-financeira inicial deste Instrumento.

Rua Itabaiana, 174 — Centro — Aracaju/SE - CEP. 49010-170
FONE: (79) 3205.8906
Pregoeiro: S6nia Regina de Oliveira
cpl@aracaju.se.leg.br/ www.aracaju.se.leg.br
143



ESTADO DE SERGIPE
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU
PROCESSO N. ° 099/0388/2021
PREGAO ELETRONICO N. °©23/2021
Paragrafo Primeiro — Os precos registrados que sofrerem revisdo ndo ultrapassardo os precos praticados no mercado,
mantendo-se a diferenca percentual apurada entre o valor originalmente constante da proposta e aquele vigente no

mercado a época do registro;

Paragrafo Segundo- Caso o preco registrado seja superior a média dos precos de mercado, a Camara Municipal de
Aracaju solicitard ao fornecedor, mediante correspondéncia, redugdo do preco registrado, de forma a adequa-lo a

defini¢do do paragrafo primeiro;

Paragrafo Terceiro — Fracassada a negociacdo com o primeiro colocado, a Camara Municipal de Aracaju convocaré
as demais empresas, com precos registrados para o ltem, se for o caso, ou ainda os fornecedores classificados,
respeitados as condigdes de fornecimento, os precos e os prazos do primeiro classificado, para a redugdo do prego,

hip6tese em que poderdo ocorrer as alteragdes na ordem de classificacdo das empresas com preco registrado;

Paragrafo Quarto — Serdo considerados compativeis com os de mercado, 0s precos registrados que forem iguais ou

inferiores a média daqueles apurados pela Camara Municipal de Aracaju

CLAUSULA DECIMA SEGUNID.A: DO CANCELAMENTO DO PRECO REGISTRADO NA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes situacoes:

| — Pela Camara Municipal de Aracaju:

a) quando o fornecedor ndo cumprir as obrigacGes constantes desta Ata de Registro de Pregos;

b) quando o fornecedor ndo assinar a Ordem de Fornecimento no prazo estabelecido;

¢) quando o fornecedor der causa a rescisdo administrativa da presente ATA decorrente deste Registro de Precos,

nas hipoteses previstas nos incisos de | a XIl e XVII, do art. 78, da Lei n° 8.666/1993;

d) em qualquer hip6tese de inexecucéo total ou parcial da ATA decorrente deste Registro;

€) 0s precos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;

f) por razdo de interesse publico devidamente demonstrado e justificado pela Camara Municipal de Aracaju.
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Il — Pelo fornecedor :

a) mediante solicitacdo por escrito, comprovando estar impossibilitado de cumprir as exigéncias desta Ata de

Registro de Precos;

b) quando comprovada a ocorréncia de qualquer das hip6teses contidas no art. 78, incisos X1V, XV e XVI, da Lei
n° 8.666/1993.

Paréagrafo Primeiro — Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o fornecedor sera informado por correspondéncia

com aviso de recebimento, a qual seré juntada ao processo administrativo da presente Ata;

Paragrafo Segundo— No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endere¢o do fornecedor, a comunicagao sera feita
por publicacdo no Diério Oficial, por duas vezes consecutivas, considerando-se cancelado o preco registrado a partir da

Gltima publicacéo;

Paréagrafo Terceiro — A solicitacdo do fornecedor para cancelamento dos precos registrados podera ndo ser aceita pela

Céamara Municipal de Aracaju, facultando-se a este, nesse caso, a aplicacdo das penalidades previstas na Ata;

Paragrafo Quarto — Havendo o cancelamento do preco registrado cessardo todas as atividades do fornecedor relativas

ao fornecimento do Item;
Paragrafo Quinto — Caso a Camara Municipal de Aracaju ndo se utilize da prerrogativa de cancelar esta Ata, a seu
exclusivo critério, podera suspender a sua execucdo e/ou sustar o pagamento das faturas até que o fornecedor cumpra

integralmente a condicdo contratual exigida.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: DAS INCIDENCIAS FISCAIS

S8o obrigacbes do Contratado:

I — Os tributos, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais, custos e despesas que sejam devidos em decorréncia
direta ou indireta da presente ATA serdo de responsabilidade do CONTRATADO;

I — O CONTRATADO declara haver levado em conta, na apresentacdo de sua proposta, os tributos, emolumentos,

contribuigdes fiscais e parafiscais, encargos trabalhistas e todas as despesas incidentes sobre a compra de material, ndo
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cabendo quaisquer reivindicacGes devidas a erros nessa avaliacdo, para efeito de solicitar revisdo de precos por

recolhimentos determinados pela autoridade competente.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Pelo atraso injustificado, pela inexecugdo total ou parcial do objeto pactuado, conforme o caso, a Contratante podera
aplicar ao FORNECEDOR as sangOes estabelecidas no art. 87 da Lei 8.666/1991 e seus incisos, garantidos o

contraditério e a prévia defesa.

Paragrafo Primeiro - A contagem do periodo de atraso na execucdo dos ajustes sera realizada a partir do primeiro dia

atil subsequente ao do encerramento do prazo estabelecido para o cumprimento da obrigacéo.

Paragrafo Segundo- Quando a Contratada motivar rescisdo contratual, sera responsavel pelas perdas e danos

decorrentes para a Camara Municipal de Aracaju;
Paragrafo Terceiro - Se a licitante vencedora deixar de assinar a presente ATA dentro de 5 (cinco) dias corridos,
contados da data da notificagdo escrita, sem justificativa por escrito aceita por esta Camara Municipal de Aracaju,

decaird do direito de vencedora, sujeitando-se, ainda, a imposicao das san¢des elencadas desta clausula.

Paragrafo Quarto - A inexecucdo total ou parcial dos servi¢os objeto desta licitacdo poderé ensejar sua rescisdo, nos
termos dos artigos 78 a 80, da Lei n° 8.666/1993.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

As despesas decorrentes desta contratacdo correrdo a conta dos recursos consignados no orcamento do Camara Municipal
de Aracaju para os exercicios alcancados pelo prazo de validade da Ata de Registro de Precos, a cargo do 6rgédo
contratante, cujos programas de trabalho e elementos de despesas especificos constardo na respectiva ordem de

fornecimento.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: DAS DISPOSICOES FINAIS

As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposicoes:

| - Todas as alteracdes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de lavratura de Termo Aditivo a

presente Ata de Registro de Precos;
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Il - Integram esta Ata o Edital de Pregdo Eletrénico n°® XX/2021 e seus Anexos e as propostas das empresas
classificadas para cada grupo, por ltem;

Il - E vedado caucionar ou utilizar a presente ATA para qualquer operaco financeira, sem prévia e expressa

autorizacdo da Administracéo Publica Municipal;

CLAUSULA DECIMA SETIMA: DO FORO

O foro designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste Edital sera o da Comarca de
Aracaju/SE.

E, por estarem assim, justas e contratadas, as partes assinam este instrumento em 03 (trés) vias de igual teor e forma, para

um so efeito, a fim de que produza seus efeitos legais..

Aracaju/SE, XX de XXXXXXXXXXXXXX de 2021.

). 9,0,0,0.9.0,0.0,0.9,0,0.0,0.0,:0.9.0,0.0,0.0,0.9,0.0.0,0.0,.0,0.0,0.0,0.0,0.9.0.¢

PRESIDENTE DA CAMARA MUNICIPAL DE ARACAJU

BEBEFICIARIO |

BEBEFICIARIO 11
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ANEXO VII
DECLARACAO DE CONFORMIDADE COM A LEI GERAL DE PROTECAO DEDADOS - LEI
13.709/2018
A empresa , pessoa juridica de direito privado, inscrita noCNPJ
sob n° , com sede na

XXXXXXXXXXX, por meio da presente declaragdo de conformidade, assume o compromisso perante a Camara
Municipal de Aracaju, usudrios e demais partes interessadas, de cumprir e zelar pelos principios da Lei n°
13.709/2018 e declara-se em conformidade com a legislacdo atual vigente e comprometida com a garantia de
conformidade com a Lei 13.709/2018, e a observar os principios a seguir:

- principio da transparéncia, licitude e lealdade - os dados pessoais do usuario serdo processados de forma
licita, leal e transparente;

- principio da finalidade e da limitacdo - os dados pessoais do usuério serdo coletados apenas para finalidades
determinadas, explicitas e legitimas, ndo podendo ser tratados posteriormentede uma forma incompativel com

essas finalidades;

- principio minimizacdo dos dados - os dados pessoais do usuario serdo coletados de forma adequada,
pertinente e limitada as necessidades do objetivo para os quais eles sdo processados;

- principio da qualidade dos dados - os dados pessoais do usuario serdo exatos e atualizados sempre que
necessario, de maneira que os dados inexatos sejam apagados ou retificados quando possivel;

- principio da limitacdo da conservacéo - os dados pessoais do usuario serdo conservados de uma forma que
permita a identificacdo dos titulares dos dados apenas durante o periodo necessario para as finalidades para as
quais sdo tratados;

- principio da integridade e confidencialidade - os dados pessoais do usudrio serdo tratados de forma segura,
protegidos do tratamento ndo autorizado ou ilicito e contra a sua perda, destruicdo ou danificacdo acidental,

adotando as medidas técnicas ou organizativasadequadas.

A empresa declara-se aderente aos principios supracitados e tem por escopo prioritario obter a conformidade

com a legislacéo de protecéo de dados.

Aracaju, de de 2021.
Nome do representante legal da empresaNome

da empresa

CNPJ
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ANEXO VIII
ORDEM DE FORNECIMENTO
PROCESSO ADMINISTRATIVO
DE N. ° xxx/x/2021, ORIUNDA DO PREGAO ELETRONICO N. ° 23/2021

ORDEM DE FORNECIMENTO N. © XXX//2021
Pregéo Eletronico N. © 23/2021
Autorizamos a empresa abaixo qualificada fornecer os equipamentos discriminados, observadas as especificacdes e

demais condi¢des constantes do Edital do Pregdo Eletrénico n° 23/2021:

Empresa

EMPRESA (razéo social): XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKX
CNPJ: XXXXXXXXXXXXXXXX Inscrigdo Estadual: XXXXXXXXXXXXXXXXX
Enderego: XXxXxXXXXXXXXXXXXXXXXX

CEP: XXXXXXXXXXXXXX

Tel. (XX) XXXXXXXXXXXXXXXX e-mail; XXXXXXXXXXXXXXXXX

Nome do representante: XXXXXXXXXXXXXXXXXXX

RG: XXXXXXXXXXXXXXXXX

CPF: XXXXXXXXXXXXXXXKXXXXXXK

Item Descricéo do item Marca Quantidade Preco Unit. Valor Total
Registrado R$

Os recursos financeiros necessarios ao pagamento desta Ordem de fornecimento serdo originarios da classificagdo

funcional programatica abaixo discriminada:

Unidade Orcamentéria Atividade Elemento de Despesa | Sub Elemento | Fonte de Recurso
XXXXXXXXX XXXXXX XXX XXXXXXXXX | XX
Aracaju (SE), de de 2021.

0:0,.9,9,0.9,9.9.9,9,0.9,9,0.9,9,0.9.9,0,9,9,0,0.4

Presidente
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